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GIRIS

Dokiimeii  (Kuyumculuk) — (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 20.12.2017 tarihli vr 30276
(Miikerrer) sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine goére MYK’nin
gorevlendirdigi Istanbul Ticaret Odas1 (ITO) tarafindan hazirlanmus, sektérdeki ilgili kurum
ve kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve  MYK Metal Sektor Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmstir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilk yardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

AYAR EVI: Degerli metallerin binde saflik oranmni (milyem) tayin eden kimyasal analizlerin
yapildig1 laboratuvari,

CURUF: Tamamen saf olmayan metaller ergitildigi zaman metalik fazin iizerinde safsizlik
metallerinin oksitlerinden olusan yogunlugu metalden daha az olan atik fazi,

DERECE (FANUS) PIiSIRMEK: icindeki alciyr pisirmek ve mumu bosaltmak icin
derecenin (fanusu) firinda istenilen 1s1ya kademe kademe ¢ikartilmasi islemini,

DERECE (FANUS): Derece alt lastigine monte edilen mum agacin1 muhafaza ederek igine
al¢1 dokiilen metal silindirik kaba,

DOKUM ISCILIK BEDELI: Dokiim maliyetine kar marjinin eklenerek hesaplandig: bedeli,

FIRE KONTROLU: Ayarlanmis degerli madenin/metalin(altin/giimiis) islem &ncesi ve
islem sonrasi arasindaki farkin kontroliini,

HIDROZON: Enjektor siringa ignesinin ucundan karartma ve korozyon yapmadan 2200 C°
noktasal kaynak yapma makinasini,

ISCO: Uluslararasi standart meslek siiflamasini,
ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

KATKI MADDESI (ALLOY): Déokiim yapilacak altin/giimiisiin icerisine katilan katki
maddelerini (alasim metallerini/elementlerini) ihtiva eden bilesimi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KOCAN: Dokiimii yapilacak mum modellerin belli bir siraya gore {lizerine tutturuldugu ana
govdeyi,

KONTAMINE MALZEME: Kimyasal veya baska bir madde bulasmis malzemeyi,

MADEN (METAL) AYAR KONTROLU: D&kiim yapilmak iizere ayarlanmis degerli
madenin(igindeki altin/glimiis) milyem_kontroliinii,

MADEN (METAL) AYARLAMAK: Dokiim yapilmak fiizere altin, giimis ve katki
maddeleri miktarlarinin belirlenmesini,

MEKANSAL KONTROL: Dékiim siireclerinde metal firesini en aza indirmek i¢in ¢alisma
ortaminda yapilan ayrintili kontroli,

MIKRON (KUYUMCULUK): Kalinlik 8l¢iisiinii (1/100 mm),
MILYEM: Degerli metalin binde oranini,
MUM AGACI: Siparisle basilan mumlarin ana kogana havya ile dizilmesini,

MUM BASMA: Siparisi alinan iirtinlerin kauguk kaliplarina mum enjekte edilmesini,
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MUM HAVY A: Kuyumculukta kullanilan (12v 8w) havyayi,
MUM INDIRME: Derece iginde algilanmis mumlarin 1s1 kaynag: ile bosaltilmasi islemini,
OKSIT: Havadaki nemden veya 1s1l islem sirasinda metallerin iizerinde olusan korozyonu

PiK HADDE: Sicak madeni(metali) tel durumuna getirmekte kullanilan ve tiirlii capta
delikleri bulunan aleti,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini1 zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,
SIPARIS ALMAK: Dékiimii yapilmasi istenilen iiriinlerin kategorize edilerek listelenmesini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

URUN AGACI: Bir modelin olusumunda yer alan pargalarin dizildigi kogan,
ifade eder.
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DOKUMCU (KUYUMCULUK) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Dékiimeii (Kuyumculuk)

2 | REFERANS KODU 22UY00..-4

3 [SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI . ) 7313 (Miicevher ve degerli me.tal}er" ile" i{gili islerde
SINIFLANDIRMADAKI YERI caligsanlar, altin, giimiis ve benzeri dokiimciisii)

5 |TUR -

6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI -

7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

Dokiimeii (Kuyumculuk) (Seviye 4) mesleginin egitim

almis ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan

yiriitiilmesi ve ¢aligmalarda verimliligin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,

8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, smav Vve belgelendirme
kuruluglarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

17UMS0641-4 Dokiimceii (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIiN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

22UY...-4/A1: Is Saglig ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalar:

11-b) Se¢meli Birimler

22UY...-4/B1: Mum Modelin Dokiime Uygunluk, Kontrol ve Hazirlik Uygulamalar
22UY...-4/B2: Maden (Metal) Dokiim Uygulamalari

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Dokiimeti  (Kuyumculuk) (Seviye 4) mesleginin belgelendirilmesinde, adayin yeterlilik belgesi
alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimi ile en az bir (1) segmeli yeterlilik biriminden bagarili olmasi
gerekmektedir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Dokiimcti (Kuyumculuk) (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan
sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
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gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

3

DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricilerin agagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:

Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, gemoloji, taki tasarimi, miicevher tasarimu,
uygulamali taki teknolojisi ile miicevherat miihendisligi, metalurji miihendisligi lisans
bolimlerinden mezun olmak ve “kuyumculuk” hizmetleri alaninda en az bes (5) yil deneyime
sahip olmak

Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, gemoloji, taki tasarimi, miicevher tasarimu,
uygulamali taki teknolojisi ile miicevherat miithendisligi lisans boliimlerinden mezun olmak ve
“kuyumculuk” hizmetleri alaninda en az bes (5) yil egitmen, 6gretim gorevlisi olarak gorev
yapmig olmak

Meslek Yiiksek Okulu kuyumculuk ve benzeri boliimlerinden mezun olmak ve en az yedi (7) yil
“kuyumculuk” hizmetleri alaninda gorev almig olmak

En az lise mezunu (meslek lisesi ile mesleki egitim merkezi) olup “kuyumculuk” hizmetleri
alaninda en az on (10) yil fiili gérev yapmis ve en az bes (5) dokiimcii veya yonetici olarak
calismis olmak

Yukaridaki o6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacag ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart (lar)1, 6lgme-degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gecerlilik siiresi bes (5) yildir.
15 | GOZETIM SIKLIGI -
5 wyillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur.
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda ¢alistigini
BELGE YENILEMEDE gosteren  kayitlar1  (hizmet dokimi, referans
16 UYgULANAC.AK GLQME- . yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, ve
DEGERLENDIRME YONTEMI benzeri) sunmak,
b) Yeterlilik kaspsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan performansa dayali sinavlardan basarili
olmak.
Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gecerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.
17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY i
ILERLEME YOLLARI
18 z%ll;%l:llf};(i(fR(;’ELlsTlREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
19 gg&%ﬁ;{iﬂ%{f&ﬁ%ﬁ? IS G MYK Metal Sektor Komitesi
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20UY...-4/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA, KALITE iLE i$
ORGANIZASYONU UYGULAMALARI YETERLILIK BIRIMI

Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI :
Organizasyonu Uygulamalari

2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/A1

3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -

5 [B)REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0641-4 Dokiimceii (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazammm 1 Calisma siireclerinde ve alanlarinda uygulanmasi gereken ISG ve cevre
koruma onlemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma alanlarinda ve siireglerindeki olas1 tehlike ve riskler ile ISG &nlemlerini aciklar.

1.2: Acil durumlara uygun davranis ve dnlemlerini ayirt eder.

1.3: Calisma ortaminda atik tasnifi ve bertarafina yonelik yontemleri agiklar.

Ogrenme Kazanmmm 2: Cahsma _siireclerinde is organizasyonu, ortam hazirhgi ve Kalite
oerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Calisma ortaminda yiiriitiilen isleri agiklar.

2.2 Metal takibi, malzeme temini ve ¢alisma ortami diizenlemelerini agiklar.

2.3: Makine, ekipman ve aletlerin bakim ve onarim islemlerini agiklar.

2.4: Calismalarin kalitesi ve dogrulanasi ma islemlerine yonelik uygun davraniglari agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢oktan se¢meli, dogru-yanlis veya bosluk
doldurmali olarak diizenlenmis en az yirmi (20) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1)
uygulanmalidir. (T1) Teorik simavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az
%70’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi
Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
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biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRiMINi . _
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1 Calisma siireclerinde is saghgi giivenligi, acil durum ve ¢evre koruma gereklilikleri

1.1
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.
1.8.
1.9.

Calisma ortamlarinda olusabilecek olasi tehlike, risk ve ramak kala olaylar
Isyerindeki makine arag ve geregler ve ilgili donanimlarin saglik ve giivenlik isaretleri
Calisma ortamindaki risklere uygun kullanilacak KKD’ler

Is ortamlarinda kullanilan uyar1 levhalari ve anlamlari

Is ortamlarmin dzelliklerine ve acil durum planina uygun dnlemler

Dokiim uygulamalarinda olasi ¢evre tehlike ve risklerinin tespiti

Dokiim uygulamalarinda kullanilan kimyasallar

Dokiim uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin tasnifi ve siiflandirilmasi

Dokiim uygulamalarinda ortaya ¢ikan atik malzemelerin (kimyasallar, kontrolii vb.)
bertarafi

2 Calisma siireclerinde is organizasyonu, ortam hazirhg ve kalite gereklilikleri

2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.

2.6.
2.7.
2.8.
2.9

2.10.
2.11.

2.12.

2.13.
2.14.
2.15.
2.16.
2.17.

Dokiimde yiiriitiilen is siirecleri prosediirii

Dokiimde tamamlanan siparislerin/iiriinlerin teslim prosediirleri

Imalat siirecine iliskin kayit tiirleri ve prosediirleri

Metalin imalat islem noktalar1 arasindaki transfer islemleri

Metalin is bast, is bitimi ve transfer asamalarinda {iriiniin cins ve tiirlerine gore sayim ve
agirliklar

Gramaj 6l¢iimlerine dair bilgilerin kaydi

Siparis kapsaminda kullanilan temel malzemeler

Calisma alanlarinin ve ekipmanlarin periyodik temizlik iglemleri

Calisma sahasinda kullanilan arag, gere¢ ve malzemeler

Calisma sahasinin ortam ve ¢aligma sartlarinin uygunlugu

Dokiimde kullanilan kaliplarin bozulmasini, paslanmasini dnlemeye yonelik temizleme
ve yaglama islemleri

Dokiimde kullanilan makine alet ve ekipmanlarin ve cihazlarinin koruyucu bakim
islemleri

Kaynak hortumlarindaki bozulmalarin degisim islemleri

Calisma tezgahinin hazirlik ve temizlik islemleri

Uretim hatalarmin kok nedenleri (Pres, tezgah, kalip hatalar1 vb.)

Uretim siireglerinde belirlenmis kalite kontrolleri

Is siireglerinin iyilestirilmesine, kalitenin gelistirilmesine yonelik énlemler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu



https://www.google.com.tr/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=&cad=rja&uact=8&ved=2ahUKEwis-I-gx83sAhU_AxAIHRAnCSIQFjAAegQIBBAC&url=https%3A%2F%2Fwww.myk.gov.tr%2Findex.php%2Ftr%2Fsektor-komiteleri%2F157-ulastirma-sektor-komitesi&usg=AOvVaw1gRf5lMKuU0LWPjFP78Wd4

22UY00..-4 —Al Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre
Koruma, Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

Tarih:.../.../... Rev. No:..

EK A.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

L - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili Ogrenme 8
seree Araci
Bolim | Kazanim
Calisma ortamlarinda kendisini ve g¢evresini A1l
BG.1 |etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak R 1.1 Tl
Al6
kala olaylar agiklar.
Is ortamlarmin 6zelliklerine uygun almacak fiziki
BG.2 (kapali, gurqltulu, gazli ve tozlu, yanict, yuksek_ A15 11 T1
basingli ekipmanlarla ¢alisma vb.) Onlemleri
agiklar.
BG.3 Ig Qﬂamlarlflln ozellllk_lerme uygun almasi gereken A12-3 11 T1
kisisel ISG onlemlerini agiklar.
Caligilacak alanda kullanilan uyart levhalarmnin| A.1.4
o Ozelliklerini agiklar. A.l18 e T
Dokiime hazirlik ve uygulamalarinda kullanilan
BG.5 |kimyasal, 1s1l islem, makine ekipman kullanimindan| A.2.1 11 T1
kaynaklanan riskleri agiklar.
BG.6 Calisma ortammde& karsilasilabilecek  acil| A.1.7 12 T1
durumlarmn neler oldugunu agiklar.
BG.7 Calisma ortammdgv .a(.:ll durumlarla karsilastiginda A19 12 T1
ne yapmasi gerektigini aciklar.
BG.S Dokiim siire(,:_lenr.ld? ortaya 'gzlkan atiklarin tasnifi ve A223 13 T1
bertarafina yonelik islemleri agiklar.
Ayristirilan  yag, asit, kaplama sulari, cila ramati, A24
BG.9 |ve benzeri kimyasallarin geri doniisiimiine yonelik o 1.3 T1
A .7 A2.6
teslim islemlerini agiklar.
Cihaz ve sistemlerin (cila motoru, freze motoru,
BG.10 |presler, kaynak, yikama ve bosaltma makineleri| A.2.3 2.1 T1
istim vb.) bakim ve ¢alisirlik kontrollerini agiklar.
BG.11 Dé')l.dim“ ha21r1.1k, 1slem ve siparislerin/ﬁrﬁnlerin B.1.1-3 21 T1
teslim siireglerinde yiiriitiilen isleri agiklar. B.4.1-3
Metalin imalat ile islem noktalar1 arasindaki
BG.12 transferini agiklar. B.2.1 2.2 T1
Metalin is basi, is bitimi ve transfer asamalarinda
BG.13 |iirliniin cins ve tiirlerine gore sayim ve agirhklarmi| B.2.1 2.2 T1
agiklar.
BG.14 Calisma ortaminin ve calisma tezgahinin hazirlik ve| B.3.1-2,
temizlik islemlerini agiklar. E.1.6 2.2 T
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i A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tigili Ogrenme & Aract
Bolim | Kazanim
Dokiimde  kullanilan  Kaliplarin -~ bozulmasin, E11-
BG.15 |paslanmasini  6nlemeye yonelik temizleme ve E19 2.3 T1
yaglama iglemlerini agiklar. o
Dokiimde kullanilan makine alet ve ekipmanlarin ve Ei?’
BG.16 [cihazlarinin  koruyucu bakim  ve  temizlik A3 2.3 T1
islemlerinin agiklar. E 2 1_’2
BG.17 Kaynak. hortumlarmdaki bozulmalarin  degisim E15 23 T1
islemlerini agiklar.
BG.18 Dékﬁn‘l‘ s.iir.ecine iligkin  kayit tirleri ve| B.1.4 24 T1
prosediirlerini agiklar. B.2.2
BG.19 Islqtme; kaynaklarml"(rnal.zgme, enerji ve benzeri) A25 24 T1
verimli kullanmanin 6nemini agiklar.
BG.20 E;Tg;l stireglerinde belirlenmis kalite kontrollerini A31-4 24 T1
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22UY00..-4 —B1 Mum Modelin Dékiime Uygunluk, Tarih:.../...[... Rev. No:..
Kontrol ve Hazirlik Uygulamalari

22UY...-4/B1: MUM MODELIN DOKUME UYGUNLUK, KONTROL VE HAZIRLIK
UYGULAMALARI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Il\;[}lllglﬂall\;lri)ac}iiln Dokiime Uygunluk, Kontrol ve Hazirhik
2 |REFERANS KODU 22UY00...-4/B1
3 [SEVIYE 4
4 |KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI -
5 [B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
17UMS0641-4 Dokiimceii (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamimi 1: Mum modelin dékiime uygunluk kontrollerini gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Uriin siparis hazithik islemlerini yapar.

1.2: Dokiim islemlerinde kullanilacak mum modelin uygunluk, malzeme, ekipman, hazirlik ve
kontrollerini yapar.

1.3: Mum model ve kalip hazirlik islemlerini gergeklestirir.

Ogrenme Kazanimi 2: Mum modelin dékiime uygun hazirlik islemlerini yiiriitiir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Mum model basim iglemlerini gerceklestirir.

2.2: Model muma tas dizme islemlerini yapar.

2.3: Model mum agac1 olugturma uygulamalarini yapar.

2.4: Model mum agaci tartma islemlerini yapar.

2.5: Model mumu algiya alma islemlerini yapar.

2.6: Model mumun firinda derece (fanus) pisirme iglemlerini gerceklestirir.

Ogrenme Kazanim 3: Mum modelin dokiimii uygulamalarinda ISG ve cevre koruma ve kalite
gerekliliklerini uyqular.

Alt Ogrenme Kazamimlan:

2.1: Calismalarini is saglig1 ve giivenligi kurallaria uygun sekilde yiiriitiir.

2.2: Calismalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yirtitiir.

2.3: Calismalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Smav: B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) segenekli coktan segmeli olarak diizenlenmis en az otuz
(30) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmahidir. (T1) Teorik sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in asgari

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 10



22UY00..-4 —B1 Mum Modelin Dékiime Uygunluk, Tarih:.../...[... Rev. No:..
Kontrol ve Hazirlik Uygulamalari

(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Ol¢iilmesi Ongériilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)
6lemelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa Dayali Siav (P1): Performans sinavi Ek B1-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis g¢alisma ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans smavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
siavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami1 performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayim s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmas1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir

YETERLILIK BiRiMIiNi _ _
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Mum modelin dokiime uygunluk kontrolleri

1.1.Dokiimii yapilacak tiriinlerin kategorileri

1.2. Uriin siparis formu igerigi

1.3. Uriinleri kauguk kodlarina gore ayirma ve mum basma

1.4. Uriinlerin kauguk kaliplart mum basma birimine aktarma

1.5.Model dokiim uygunluk hazirlig

1.6.Model dokiim islem siireglerinde hazirlik ve kayit tutma

1.7.Model dokiim islem siireclerinde kullanilan ekipman ve malzemeler

1.8.Model Dokiim siireglerinde kullanacak ekipmanlarin 6n kontrol ve kalibrasyon ayarlar

1.9. Tasarimlari belirlenen {iriinlerin modelleme nitelikleri

1.10. Kalibin kauguk (presin 1s1s1, zamani ve kaugugun ¢esidini belirleyerek, yiiksekligin kontrol
altinda tutarak) pisirme parametreleri

1.11. Mum basmaya hazirlama teknikleri

2. Mum modelin dokiime uygun hazirhik islemleri
2.1.Mum basma islem ve teknikleri
2.2.Basilan mumlarin hata kontrol parametreleri
2.3.Modelin gesitliligine gore tas dizme 1s1 ayarlar
2.4.Dizilen taslarin 6lgme ve boyutlandirma iglemleri
2.5.Mumlari dizmek i¢in olusturulan agag i¢in kullanilan lastik ve kogan 6zellikleri
2.6.Mumlarin tasnifi
2.7.Mumlarin birbirine mesafe kontrolleri
2.8.Madenin (metal) gramajimni belirlerleme teknik ve 6zelliklleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 11
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22UY00..-4 —B1 Mum Modelin Dékiime Uygunluk, Tarih:.../...[... Rev. No:..
Kontrol ve Hazirlik Uygulamalari

2.9.Fanusun ¢esidine gore sizdirmazlik 6nlemleri

2.10. Lastigi fanusa monte etme

2.11. Fanusa uygun al¢iy1 ve su miktarini belirleyerek dogru karisimi hazirlama teknik ve
yontemleri

2.12. Fanus dolum islem siiresi ve dncelikleri

2.13. Derece (Fanus) kalibin1 kodlama teknigi

2.14. Fanuslari dokiim oncelik sirast

2.15. Firina dizilen fanuslarin yerlerini belirten listeleme

2.16. Dokiimil yapilacak iiriiniin 6zelliklerine gore firinin pisirme programina uygun parametreleri

2.17. Fanusun dokiime hazir hale gelecegi sicaklik ve bekleme siire ve izleme siiregleri

3. Mum modelin dékiime uygunluk uygulamalarinda ISG ve cevre koruma ve kalite
gereklilikleri

3.1. Calisma ortamindaki islere uygun alinacak iSG 6nlemleri

3.2. Calisma ortamindaki islere uygun kullanilacak KKD’ler

3.3. Calisma ortaminda kullanilan uyari levhalari ve anlamlari

3.4. Tezgah uygulamalarinda ortaya ¢ikan ramat, yag ve kimyasallarin bertaraf ve teslim
islemleri

3.5. Makine ve cihazlardaki geri kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasi

3.6. Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli ¢alismasinin takip ve kontrolii

3.7. Mum modelin dokiime uygunluk kontrol ve hazirlig1 islemlerinin kalite Kriterleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu



22UY00..-4 —B1 Mum Modelin Dékiime Uygunluk,
Kontrol ve Hazirlik Uygulamalari

Tarih:.../.../... Rev. No:..

EK B.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
sy Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili | Ogrenme | 8
e Araci
Boliim | Kazanimi
BG.1 Ddékiimii yapilacak tirtinleri kategorilerine gore ayirt c21 11 T1
eder.
BG.2 |Uriin siparis formu igerigini aciklar. C.2.2 1.1 T1
o . P . 11
BG.3 Siparig verilen {irlinleri kaucuk kodlarina gore C23 T
" |ayirma ve mum basma islemlerini agiklar. o
BG.4 Siparisi verilen trilinlerin kauguk kaliplart mum Co4 11 T1
" |basma birimine aktarma islemlerini agiklar. -
Model dokiim uygunluk hazirlik ve dokiim iglem
BG.5 |siireglerinde hazirlik ve kayit tutma (siparis, ¢izelge| B.2.1 1.2 T1
olusturma, tart1 islemleri vb.) islemlerini agiklar.
Model dokiim islem siireglerinde kullanacag:
ekipman ve malzemelerin (kullanacagi alasimin
BG.6 ergime sicakligini) kontrol ve ayarlama islemlerini B22 12 T
agiklar.
BG.7 Model Dokiim stireglerinde kullanacagi B.23 12 T1
" |ekipmanlarin kalibrasyon ayarlarini agiklar. o '
Model dokiim hazirlik siireglerinde kullanacag:
BG.8 ekipman ve malzemelerin (tas ve mum tarti, algi| B.2.2- 12 T1
" |[kivamui vb.) 6n kontrol, kalibrasyon ve raporlama| B.2.4 '
islemlerini agiklar.
BG.9 Mevcut tasarimlarin teknik kontrol islemlerini c11 13 T1
" |agiklar. - '
BG.10 Tasarimlart ~ belirlenen  iirlinlerin =~ modelleme C1.2 13 T1
" |niteliklerini agiklar. o '
Hazirlanan kalibin kauguk (presin 1isisi, zamani ve
BG.11 [kaugugun gesidini belirleyerek, yiiksekligin kontrol| C.1.3 1.3 T1
altinda tutarak) pisirme parametrelerini agiklar.
Pisirilen kaugugu modelin yapisina uygun sekilde
BG.12 |keserek mum basmaya hazirlama tekniklerini| C.1.4 1.3 T1
agiklar.
BG.13 Uygun basing, sicaklik ve siirede  mum basma c31 21 T1
' islem ve tekniklerini agiklar. e '
Basilan mumlarin hata kontrol parametrelerini
BG.14 aciklar. C.3.2 2.1 T1
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4 —B1 Mum Modelin Dékiime Uygunluk,
Kontrol ve Hazirlik Uygulamalari

Tarih:.../.../... Rev. No:..

i 2 A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tigili Ogrenme &
st Araci
Bolim | Kazanim
Modelin gesitliligine gore tas dizme 1s1 ayarlarini| C.4.1- 2.2
BG.15 T1
aciklar. C4.2
Dizilen tagl ol boyutland islemlerini 2.2
BG.16 |Pizilen taslarn dlgme ve boyutlandirma islemlerini| =~ , 4 T1
aciklar.
Mumlart dizmek igin olusturulan aga¢ igin
BG.17 kullanilan lastik ve kogan 6zelliklerini agiklar. c51 2.3 e
. q ey e s . 2.3
BG.18 Mumlar1 tasnif ederek Olgiilerini ve dizim C5.2 T1
kurallarmi agiklar.
o e . 2.3
BG.19 Mumlarin birbirine mesafe kontrollerinin 6nemini C5.3 T
agiklar.
BG.20 !}/Iadgnln(.m.etal) gramajini belirlerleme teknik ve C6.1 24 T1
Ozelliklerini agiklar.
Kullandig1 f: b lug o
BG.21 [Kullandig:i fanusun gap: ve boyutuna uygunlugunu C6.2 T1
agiklar.
o - " 2.4
BG.22 {(ullandlgl. fanusun c¢esidine gore sizdirmazlik C6.2 T1
onlemlerini agiklar.
. . 2.4
BG.23 {Jastlgl .fanusa monte ederken temas kontroliiniin C6.2 T1
Onemini agiklar.
Fanusa uygun algiy1 ve su miktarint belirleyerek
BG.24 |dogru karisim hazirlama teknik ve yontemlerini| C.7.1 2.5 T1
agiklar.
Hazirladigir dogru al¢i ve su karigimimi vakumlu
BG.25 |ortamda fanus dolum islem siiresi ve onceliklerini| C.7.2 25 T1
agiklar.
BG.26 Derece (Fanus) kalibim }(odlamg j[eknlglne gore cail 26 T
numaralandirarak ve kayit islemlerini agiklar.
ey . 2.6
BG.27 Numaralandirilan fanuslarin dékiim oncelik sirasmi C.8.2 T1
agiklar.
F dizil fanusl lerini  belirt 2.6
BG.2g |Firma  dizilen  fanuslarm  yerlerini elirten|  ~ g4 T1
listelemeyi agiklar.
Dokiimii yapilacak {iriiniin 6zelliklerine gore firmin
BG.29 |7, . c.84 T1
pisirme programina uygun parametreleri) agiklar.
i o 2.6
BG.30 Fanusun c}okum@ hazir 'hale g.el.ecegl sicaklik ve C86 T1
bekleme siire ve izleme siireclerini agiklar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu

14



22UY00..-4 —B1 Mum Modelin Dékiime Uygunluk,
Kontrol ve Hazirlik Uygulamalari

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:.../.../... Rev. No:..

. bl . Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hlgili Ogrenme g
saree Araci
Boliim | Kazanimi
BY 1 Siparis Ye{ﬂen ﬁrﬁI.IIEI.‘l cinsine ve tij.rlerme (tasl, c21 11 p1
tagsiz, yiiziik, vb.) cinsine gore kategorize eder.
BY 2 Uriin mpaps.for.mu (gram, renk, iirlin cinsi, siparis C22 11 p1
ve firma bilgileri vb.) hazirlar.
*BY .3 Dokiimii yapilacak tiriinlerin kauguk kodlarina gore C23 11 p1
kaliplarini hazirlar.
BY 4 Siparisi Ve.rller% urunlerln.k‘aug:}lk kaliplarin mum Co4 11 p1
basma makinesine transferini saglar.
By 5 [Mum modelin dokiime uygunlugunu, mikron| B.2.2 12 p1
" |kalmhigmi dokiilebilir oldugunu vb. kontrol eder. '
BY 6 Dokiim ] siireglerinde kullanilacak alginin| B.2.2 12 p1
uygunlugunu kontrol eder.
BY 7 Dokiim siireclerinde kullanilacak alasimi kontrol| B.2.2 12 p1
eder.
BY 8 Dokpm su_reg:lennde kullanacag alet, ekipman ve| B.2.2 12 p1
makineleri kontrol eder.
- i . - B.2.2
BY.9 |Dokiim makinasinin 1s1l degerlerini kontrol eder. 1.2 P1
BY.10 |Dokiim yapilacak alasimi kontrol eder. B.2.2 1.2 P1
Dokiim  siireglerinde  kullanacagi ekipmanlarin B23
BY.11 |kalibrasyon, ayar ve kontrollerini hassas terazi, - 1.2 P1
dokiim makinesi vb. ile yapar.
Uretimi planlanan {iriinlerin mevcut tasarimlarmin| C.1.1-
BY.12 |uygunlugunun ve diiretilebiliriligine iliskin teknik| C.1.2 1.3 P1
kontrollerini (yolluk, et kalinligi, tirnak vb.) yapar.
Hazirlanan kalibin kauguk (presin 1sis1, zamani ve
BY.13 [kaugugun ¢esidini belirleyerek, yiiksekligini kontrol| C.1.3 13 P1
altinda tutarak) pisirme presine yerlestirir.
BY 14 Pisirilen kauguklar1 kalib1 modelin yapisina uygun| C.1.4 13 p1
' sekilde keserek mum basmaya hazir hale getirir. '
Uygun basing, sicaklik ve siirede belirlenen
*BY.15 |miktardaki mum ile siparisi verilen Uriinlerin adedi| C.3.1 21 P1
kadar mum basma islemini yapar.
BY 16 Kullanapagl maklnemn.ozell.lg.me gore (Manuel ve c31 21 p1
ototmatik) mum basma islemini yapar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4 —B1 Mum Modelin Dékiime Uygunluk,
Kontrol ve Hazirlik Uygulamalari

Tarih:.../.../... Rev. No:..

S 2 At Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme 8
st Araci
Boliim | Kazanimi

BY 17 Basilan mum!ar_ln (basilan modelin hatasizli§ini C.3.2 21 p1
vb.) kontrollerini yapar.

BY 18 Dlzl_rnl yapilacak taslarin boy, adet ve gramajlarini cai 29 p1
tespit eder.

*BY .19 Uretimi plaplanan mpdellerln mumlarina uygun 1st CA42 29 p1
ve boyuttaki taslar dizer.

BY .20 Dizilen ta_sl_arm (tas boyu, yuvaya uyumlulugunu) c43 29 p1
kontrollerini yapar.

BY 21 Mumlari filzmek icin uygun bir lastik segerek C51 23 p1
kogani belirler.
Mumlar1 tasnif ederek uygun agilarda kalindan

*BY.22 |inceye gbre mum aZacina teknigine gore havya ile| C.5.2 2.3 P1
dizer.

*BY 23 Mumlarin  birbirlerine temas edip etmedigini C53 23 p1
mumun fanusa olan mesafesini kontrol eder.

BY 24 Ag?ca dizilmis olan mumun toplam gramajinin C6.1 24 p1
belirler.

“BY 25 Lastik Ve tag gramajini dﬁser-ek dokiim i¢in gerekli C6.1 24 p1
madenin(metal) gramajini belirler.

BY .26 Ku!landlgl lastigin capina ve boyutuna uygun fanus C6.2 24 p1
belirler.

BY 27 {(ullandlgll fanusun ¢esidine gore sizdirmazlik C6.2 24 p1
onlemlerini alir.

« BY 28 |Lastigi ) fgnusa monte ederek fanusun temas C6.2 24 p1
kontroliinii yapar.

«BY .29 Farvlusa uygun al¢iyt ve su miktarini belirleyerek c71 25 p1
dogru karisimi hazirlar.
Hazirladigr dogru algt ve su karigimini vakumlu

*BY.30 |ortamda fanus dolum islemini uygun siirede| C.7.2 25 P1
gerceklestirir.

BY 31 Derece (Fanus) kalibimi kodlama teknigine gore ca1l 26 p1
numaralandirarak kayit altina alir.

BY 32 Numar'gl'a'mdlrll.ar.l fanuslarl dokum oncelik sirasmna C.8.2 26 p1
(ayar, tiriin ¢esidi vb.) gore firina dizer.

BY 33 Alf;lnm icindeki mumun erimesini (mum indirme) C.8.0-3 26 p1
saglar.
Dokiimii yapilacak {irliniin 6zelliklerine gore firmin| C.8.4-

BY.34 7. Lo 2.6 P1
pisirme programina uygun parametrelerini girer. C.85

BY 35 Fanusun (}okumg hazir .hale g,.el.ecegl sicaklik ve C86 26 p1
bekleme siire ve izleme siire¢lerini agiklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4 —B1 Mum Modelin Dékiime Uygunluk, Tarih:.../...[... Rev. No:..
Kontrol ve Hazirlik Uygulamalari

il 2 At Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme 8
st Araci
Boliim | Kazanimi

BY .36 Algn.nn f1r1ndav pisﬁrilm&; .sijr?cini takip ederek C86 26 p1

istenilen sicakliga erismesini saglar.
P . Al1l-5
BY.37 |Calismalara baslamadan once ISG 6nlemlerini alir. 3.1 P1
BY.38 Calismalarmi KKD ve fiziki 6nlemleri alarak A.l.1-5 31 p1
" |gerceklestirir. '

BY .39 Tezgah uygulamalarinda ortaya ¢ikan ramat, yag ve A21-3 32 p1
kimyasallarin bertaraf ve teslim islemini yapar. - '
Is ortami ile makine ve cihazlardaki geri Al2

BY.40 [kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasina | A.1.4-5 3.2 P1
yonelik belirlenen 6nlemleri uygular. A25
Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli Alz2

BY.41 | thaz ve sistemy LT Ctzell ve Sagtiel | AL4-5 33 P1
calismasinin takip ve kontroliinii yapar. A23

BY 42 Calismalarimi kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1

" |gergeklestirir. . '

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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22UY00..-4 —B2 Maden (Metal) Dokiim Uygulamalari Tarih:.../...[... Rev. No:..

22UY...-4/B2: MADEN (METAL) DOKUM UYGULAMALARI YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Maden (metal) dékiim uygulamalart
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B2
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -

5 |B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0641-4 Dokiimceii (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamimi 1: Maden (metal) dékiime hazirlik islemlerini gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Uriin siparis hazithik islemlerini yapar.

1.2: Maden (metal) hazirlama islemlerini yapar.

1.3: Maden (metal) ayar kontrol islemlerini yapar.

1.4: Maden (metal) ergitme islemlerini yapar.

Ogrenme Kazanimi 2: Maden(metal) dokiim, iiriin kontrol ve teslim islemlerini yapar.
2.1: Maden (metal) dokiim islemlerini yapar.

2.2: Maden (metal) sogutma islemlerini yapar.

2.3: Maden (metal) al¢1 temizleme islemlerini yapar.

2.4: Mamul dokiim sonrasi islemlerini yapar.

2.5: Tart1 ve fire kontrolii yapar.

2.6: Uriin teslim islemini yapar.

Ogrenme Kazamimi 3: Maden(metal) dokiim, iiriin kontrol ve teslim islemleri uygulamalarinda
ISG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1: Caligmalarini is saghig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde ytirtitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Sinav: B2 birimine yonelik teorik siav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) segcenekli coktan se¢cmeli olarak diizenlenmis en az kirk
(40) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru icin asgari
(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’mna dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2)
Olcmelidir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans simavi Ek B2-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda gerceklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢cek uygulama sartlarindaki stireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adaym s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiIMIiNi _ _
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Maden (metal) dokiime hazirhk islemleri

1.1. DSkiimii yapilacak iiriinlerin kategorileri

1.2. Uriin siparis formu igerigi

1.3. Metal dokiim islemlerinde ayar miliem ve formiilleri

1.4.Katki maddelerinin altin, giimiis oranlar1

1.5. Uretimi yapilacak iiriinler i¢in gerekli altin, giimiis ve katki maddelerinin (alloy) nitelik ve tiirleri

1.6. Ayar kontrolii yapilacak madenin (metalin) numunesini alma teknik ve 6zellikleri

1.7. Numunenin ayar kontrolleri

1.8. Karsilagtirma degerlerini kayit altina alma

1.9. Uretilecek iiriin icin hazirlanan karisimi maden (metal) potaya yerlestirme siiregleri ve ergime
dereceleri

1.10. Karisimi homojen hale getirmek i¢in kullanilan malzemeler

1.11. Alasimin cins ve katki 6zellikleri

1.12. Alasimin ergime noktasi

1.13. Alasimin dokecegi aparat tiirleri

1.14. Alasim dokme siirecindeki teknik iglemler

1.15. Ergitme asamasi tamamlanan madenin (metal) temizlik yontem ve islemleri

1.16. Dokiim i¢in ergitme agamasi tamamlanan madenin (metalin) fire ve kayip belirleme islemleri

2. Maden(metal) dokiim, iiriin kontrol ve teslim islemleri

2.1. Dokiim makinesinin potasina ergitmek i¢in madenin (metali) 6ncelik siralamasi
2.2.Dokiimii yapilacak {irtine gére dokiim parametreleri

2.3. Dokiim makinesine konacak fanusun icerigine gore yerlestirilmesi

2.4. Fanusun makinaya yerlestirme hassasiyeti

2.5. Dokiim makinesi ¢alisma prensipleri
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2.6. Alasimin 6zelliklerine gére dokiim parametreleri

2.7. Alasimin 6zelligine gore dokiime uygun ergitme noktasina ulagim parametreleri

2.8. Dokiim isleminin gergeklesecegi makinanin 6zellikleri

2.9. Dokiim yapma stireci

2.10. Icine maden (metal) dokiilmiis fanusu dokiim makinesinden ¢ikartma siire ve asamalar1

2.11. Fanus cikartma 6zellik ve teknikleri

2.12. Dokiimii yapilan fanusun igindeki madenin (metalin/ tagh metalin) sogutma islem 6zellik ve
teknikleri

2.13. Sogutma iglemi tamamlanan madenin (metalin/tagli metalin) sicaklik kontroliinii iglemleri

2.14. Alg1 yumusatma iglemi

2.15. Fanusun uygun sicakliktaki suya giris stireleri

2.16. Yumusayan al¢iya modelin 6zelligine gore uygulanmasi gereken basingli su ayari

2.17. Madenin (metalin) cliruf ve oksidini temizleme isleminde kullanilan uygun kimyasallar

2.18. Temizleme siireclerinde uygun kimyasallarin hazirlanma sicaklik, miktar, oran ve nitelikleri

2.19. Uriin agacindan iiriinleri uygun kesme ekipmanlari

2.20. Kesilen iiriinlerin yolluklarin sifir kesme (iirline zarar vermeden ayirma) islemini 6nemi

2.21. Kesme islemi tamamlanan iiriinlerin kalite kontrol siiregleri

2.22. Biitiinliik kontrolii yapilan {iriinlerin hassas tartimlari

2.23. Dokiilen madenin (metalin) dokiim 6ncesi ve sonrasi arasindaki fire kontrolii ve hesaplama
islemleri

2.24. Uriiniin siparis formlarma gore uygunluk kontrolleri .

2.25. Uriinlerin iscilik maliyetini belirleme ve kayzt altina islemleri

3. Maden(metal) dékiim uygulamalarinda ISG, ¢evre koruma ve kalite gereklilikleri

3.1. Calisma ortanndaki islere uygun almacak ISG 6nlemleri

3.2. Caligma ortamindaki islere uygun kullanilacak KKD’ler

3.3.  Calisma ortaminda kullanilan uyari levhalari ve anlamlari

3.4. Tezgah uygulamalarinda ortaya ¢ikan ramat, yag ve kimyasallarin bertaraf ve teslim
islemleri

3.5.  Makine ve cihazlardaki geri kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasi

3.6. Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli ¢calismasinin takip ve kontrolii

3.7. Maden (metal) dokiim islemlerinin kalite kriterleri
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EK B.2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

. QMS 2 A Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili Ogrenme g
seree Araci
Bolim | Kazanim

BG.1 le)déel?ﬁmii yapilacak tirtinleri kategorilerine goére ayirt c21 11 T1

BG.2 |Uriin siparis formu igerigini aciklar. C.2.2 1.1 T1
Metal dokim islemlerinde ayar miliem ve| D.1.1-

BG.3 formiillerini, agiklar. D.1.3 12 T

BG.4 |Katki maddelerinin altin, giimiis oranlarmi agiklar. D.1.1 1.2 T1
Uretimi yapilacak iiriinler icin gerekli altin, giimiis

BG.5 |ve katki maddelerinin (alloy) nitelik ve tiirlerinif D.1.2 1.2 T1
agiklar.
Ayar kontrolii yapilacak madenin (metalin)

BG.6 numunesini alma teknik ve 6zelliklerini agiklar. DR 13 T

. o - D.3.1-

BG.7 |[Numunenin ayar kontrollerinin 6nemini agiklar. D32 1.3 T1

BG.8 {(arsll-as.tlrma degerlerini kayit altina almanin D33 13 T1
Onemini agiklar.
Uretilecek {iriin i¢in hazirlanan karisimn maden

BG.9 |(metal) potaya yerlestirme siireglerinde oncelik| D.2.1 14 T1
siras1 ve ergime derecelerini agiklar.

BG.10 Karigimi thOJen hale ”getlr.m.ek icin kullanilan D22 14 T
malzemeleri ve kullanim énemini agiklar.

BG.11 Alaslmm cins ve katki ozelliklerine gore ergimis D22 14 T
madeni karigtirip karistirmama kararini agiklar.

BG.12 |Alasimin ergime noktasinin dnemini agiklar. D.2.2 14 T1

BG.13 |Alasimi dokecegi aparatlari agiklar. D.2.3 1.4 Tl

BG.14 |Alasim dokme siirecindeki teknik islemleri agiklar. D.2.3 1.4 T1

BG.15 Ergl'trr'le agamast 'tamamle'm.an madenin (metal) D24 14 T
temizlik yontem ve islemlerini agiklar.
Dokiim i¢in ergitme asamasi tamamlanan madenin

BG.16 |(metalin) fire ve kayip belirleme islemlerini| D.2.5 14 T1
aciklar.

BG.17 Ayar qutrolu yapilan masiem (m.et'ah) flokum D41 21 T
makinesinin _ potasina _ergitmek ic¢in  oncelik
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il 2 At Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili Ogrenme 8
st Araci
Boliim | Kazanim

siralarint agiklar.

BG.18 Dokiimii .ya.lpllacak irline  gore  dokiim D42 21 T
parametrelerini agiklar.

BG.19 Dokum makll}eglne koyacag1 fanusun igerigine gore D43 21 T1
yerlestirilmesini agiklar.

BG.20 |Fanusun makinaya yerlestirme hassasiyetini agiklar.| D.4.3 21 T1

BG.21 |Dokiim makinesi ¢alisma prensiplerini agiklar. D.4.3 2.1 T1

BG.22 Alagimin 6zelliklerine gére dokiim parametrelerini D44 21 T1
agiklar.

BG.23 Alagimin 6zelligine gore dékii.me uygun ergitme D45 21 T
noktasina ulasim parametrelerini agiklar.
Dokiim  isleminin  gerceklesecegi  makinanin

BG.24 |6zelliklerine gore dokimii nasil  yapilacagimi| D.4.5 2.1 T1
agiklar.

BG.25 Iglne; maden (metal) d9kulmus fanusu dokiim D46 21 T1
makinesinden c¢ikartma siire ve asamalarini agiklar.

BG.26 |Fanus ¢ikartma 6zellik ve tekniklerini agiklar. D.4.6 2.1 T1
Dokiimii  yapilan fanusun igindeki ~madenin

BG.27 |(metalin/ tagh metalin) sogutma islem ozellik ve| D.5.1 2.2 T1
tekniklerini agiklar.
Sogutma islemi tamamlanan madenin (metalin/tagh

BG.2

G.28 metalin) sicaklik kontroliinii islemlerini agiklar. D.52 2.2 T

Sicaklik kontrolii yapilan fanusun al¢isimi uygun

BG.29 |sicakliktaki su igerisinde al¢1 yumusatma islemini| D.6.1 2.3 T1
agiklar.

BG.30 Fanusun uygun sicakliktaki suya giris siirelerini D.6.1 23 T1
agiklar.

BG.31 Yumusayan al¢iya modelin = 6zelligine gore D.6.2 23 T1
uygulanmasi gereken basingli suyun ayarini agiklar.

BG.32 Madgmn (metalin) ciiruf ve oksidini  temizleme D.6.3 23 T1
isleminde kullanilan uygun kimyasallar1 ayirt eder.
Temizleme siireclerinde uygun kimyasallarin

BG.33 |hazirlanma sicaklik, miktar, oran ve niteliklerini| D.6.3 2.3 T1
agiklar.

BG.34 Urlin agacindan Uriinleri uygun kesme ekipmanlar D71 24 T1
ayirt eder.

BG.35 Kesilen {irtinlerin yollu.klaru.l .s.1.f1r k.es.rne (lirtine D72 24 T1
zarar vermeden ayirma) islemini 6nemini agiklar.
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il 2 At Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili Ogrenme 8
e Araci
Boliim | Kazanimi
BG.36 K"esrne {slgml tamamlanan triinlerin kalite kontrol D73 24 T1
siireglerini agiklar.
BG.37 Biitiinlik  kontrolii }iapllan ) uru.nl.erln hassas D81 25 T1
tartiminin nasil yapilacagini ve dnemini agiklar.
Dokiilen madenin(metalin) dokiim 6ncesi ve sonrast
BG.38 |arasindaki fire kontrolii ve hesaplama islemlerini| D.8.2 25 T1
agiklar.
BG.39 |Urinin  siparis formlarma  gére  uygunluk D91 26 T1
kontrollerini agiklar.
BG.40 Urunlerlln.lsc;lhk maliyetini belirleme ve kayit altina D.9.2 26 T1
islemlerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIiKLER
IS 2 Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme g
e Araci
Bolim | Kazanmimi
BY.1 |Siparis verilen {irlinlerin formlarii kontrol eder. C.21 11 P1
BY 2 Elparls Veirllen urun}en ayar, renk ve siparis c21 11 p1
ormuna gore kategorize eder.
Siparisin ayar ve rengine gore gerekli olan
*BY.3 |altin/giimiis ve katki maddelerinin (alloy)] D.1.1 1.2 P1
hesaplama islemini yapar.
Uretimi yapilacak iiriinler i¢in gerekli altin, giimiis
BY.4 ve katki maddelerini (alloy) hazirlar. D.12 12 P1
Metal dokiimde kullanacagi altin/giimiisin ve| D.1.3
*BY.5 |katki maddelerinin (alloy) tartarak ayarlama| A.1.2- 1.2 P1
islemini yapar. AlS5
“BY 6 Ayar k(.)n.trolii yapilacak madenin (metalin) D31 12 p1
numunesini alir.
BY 7 Numuney! Jayar evine transfer ederek ayar D31 13 p1
kontrollerini saglar.
BY 8 Ayar §V1nden gelen numuneyi hazirladig: alasimin| D.3.1- 13 p1
ayarl ile karsilastirir. D.3.2
BY 9 Numunenin ayar Ol¢lim raporuna gore istenilen| D.3.1- 13 p1
' miliemden sapmalar belirleyerek diizeltir. D.3.2 '
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No

Beceri ve Yetkinlik ifadesi

UMS
fgili
Béliim

) Alt
Ogrenme
Kazanim

Degerlendirme
Araci

BY.10

Karsilastirma degerlerini kayit altina alir.

D.3.3

1.3

P1

*BY.11

Uretilecek iiriin igin hazirlanan karisimi maden
(metal) ergitme ocagindaki potaya oncelik sirasina
(ergime derecesi vb.) ve teknigine gore yerlestirir.

D.2.1

14

P1

BY.12

Karigimi  homojen hale getirmek igin grafit
cubuklari, boraks vb. malzemelerle madenin
cinsine gore karigtirir.

D.2.2

1.3

P1

*BY.13

Alasim yapilacak karigim ergime noktasina
geldiginde pik haddelere (cubuk/astar/takoz) /
graniil  aparatina  teknigine  (1s1l  islem,
yaglama/mumlama vb.) gore doker.

D.2.3

1.3

P1

BY.14

Ergitme asamasi tamamlanan maden (metal) ciiruf]
ve yagl kimyasal ile temizler.

D.24

13

P1

BY.15

Dokiim i¢in ergitme agamasi tamamlanan madenin
(metalin) fire kontroliinii gerekli 6l¢iim ve tartim
islemlerini yapar.

D.2.5

1.3

P1

*BY.16

Ayar kontrolii yapilan madeni (metali) dokiim
makinesinin potasina ergitmek icin Oncelik
sirasina gore yerlestirir.

D4.1

2.1

P1

BY.17

Dokiimii yapilacak iiriiniin alagimina gore dokiim
parametrelerini (1s1, vakum, siire, gaz basinct,)
girer.

D.4.2

21

P1

*BY.18

Dokiilecek {iiriiniin kodlanmig (ayar, gram, iiriin
kodu vb) fanusunu hassas sekilde firindan alip
dokiim makinesine hassas sekilde yerlestirir.

D.4.3

21

P1

*BY.19

Dokiim makinesini baglatarak alasimin 6zelligine
gore ergitme islemini yapar.

D44

21

P1

*BY.20

Alagim dokiime uygun ergitme noktasina
geldiginde dokiim islemini gerceklestirir.

D.45

21

P1

BY.21

Icine maden (metal) dokiilmiis fanusu dokiim
makinesinden alasimin 6zelliklerine ve teknigine
gore ¢ikartir.

D.4.6

21

P1

BY.22

Dokiimii  yapilan fanusun igindeki madenin
(metalin/ taslt metalin) sogutma iglemini teknigine
gore yapar.

D.5.1

2.2

P1

BY.23

Sogutma islemi tamamlanan madenin (metalin/
tasli metalin) sicaklik kontroliinii yapar.

D.5.2

2.2

P1

BY.24

Sicaklik kontrolii yapilan fanusun algisini uygun
sicakliktaki su igerisinde al¢g1 yumusatma iglemini

yapar.

D.6.1

2.3

P1

BY.25

Yumusayan algty1 madenden (metalden) uygun
basingtaki su ile iirline zarar vermeden ayirir.

D.6.2

2.3

P1
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il 2 At Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme 8
soree Araci
Bolim | Kazanim

Al¢idan temizlenmis madenin (metalin) ciiruf ve

BY.26 oksidini uygun sicakliktaki kimyasal ile temizler. D.6.3 2.3 Pl

BY 27 Umn agamnda}n riinleri yontemine ve teknigine D71 24 p1
gore uygun ekipmanla keser.
Uriin agacindan kesilen iiriinlerin yolluklarmn sifir

*BY.28 |kesme (lirline zarar vermeden ayirma) islemini| D.7.2 24 P1
uygun ekipmanla yapar.
Kesme islemi tamamlanan iriinlerin biitlinlik

BY.29 |(modele uygunluk ve deformasyon) Kkalite] D.7.3 2.4 P1
kontroliinii yapar.
Biitiinliikk kontrolii yapilan {irlinlerin hassas

BY.30 [tarttimim1 (havalandirma vb. fiziksel Onlemleri| D.8.1 25 P1
alarak) yapar.
Ddokiilecek fanus i¢in ayarlanan ve tas hesabi da D.8.2

BY.31 |yapilmis madenin(metalin) dokiim Oncesi ve o 25 P1
sonrast arasindaki fireyi kontrol ederek kaydeder.

BY 32 Uriiniin siparis formlarima gore uygunluk D.9.1 26 p1
kontrollerini yapar.
Uriinleri sayarak ve tartarak iscilik (dokiim

BY.33 |maliyetini belirleme) bedellerini tespit ederek| D.9.2 2.6 P1
kayit altina alir.

BY 34 Urﬁn}erl kaylt altinda seri tretim birimine D93 26 p1
(tezgaha) teslim eder.

BY 35 glellilsmalara baslamadan once ISG oOnlemlerini| A.1.1-5 31 p1

BY 36 Cahsmalapr.n KKD ve fiziki onlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
gerceklestirir.

BY 37 Tezgah uygulamalarinda ortaya glkan ramat, yag A213 39 p1
ve kimyasallarin bertaraf ve teslim islemini yapar.
Is ortami ile makine ve cihazlardaki geri
ki labili tal  (ler)i topl Al2

BY.3g [Locamabiut - metal UeDm o toplama V€A g 4.5 3.2 P1
muhafazasina  yonelik  belirlenen  Onlemleri A25
uygular. -
Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli Alz2

BY 39 f e sistemlerin filtrelerinin dizenli ve| . ,°) ¢ 33 p1
saglikli ¢alismasinin takip ve kontroliinii yapar. A23

BY 40 Cahsmalaru.n kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu

25



22UY00..-4 Dokiimeii (Kuyumculuk) (Seviye 4)

YETERLILIK EKLERI

Tarih:.../.../... Rev. No:..

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* . S
Adi - Soyadi (Tarih - Egitim DTe”e.{]'miB"'?' leri 0
Kurumu/Boliim Adpy | (1270 —Is Yeri—Unvan)
UY Calisma Grubu Gorevlileri
1 | Recep DAYIOGLU Yiiksek lisans e 15 yil Mesleki Egitim deneyimi
e  ITO Kuyumcular odas1 Baskan
1976 yilindan itibaren
2 | Erhan HOSHANLI Lisans mezunu kuyumculuk meslegi ile
yoneticilik ve igletmecilik
deneyimi
.o - . e Moderatoér, EDUSER, 13 yil
3 | Selcen AVCI Oazi Unv Bt B L (UMS-UY Egitmenlik ve
’ Moderatérliik olarak)
Ankara Universitesi e Moderatér, EDUSER, 5 yil
4 | S.Sedat TURKERI Eg.Bil.Fak. Yiiksek Lisans. (UMS-UY Egitmenlik ve
1995 Moderatorliik olarak)
Teknik Calisma Grubu Uyeleri (Meslek Uzmanlari)
Mersin Universitesi Taki
Tekn. ve Tasarim Y.O ( e 2004 yilindan beri Sektor
Lisans) deneyimi
5 | Ogr. Gér. Mustafa Naci TOP Marmara Universitesi e 2012 yilindan itibaren Ogretim
Metalurji ve Malz. Gorevlisi olarak Marmara
Miihendisligi (Yiiksek Universitesinde halen ¢alismakta.
lisans)
e 2007-2009 Goldas A.S. Tasarim
Uzmani,
e 2010-2014 Sochic Tasarim
Miidiirt,
e 2014-2016 Mert Alyans Tasarim
. L miidiirt,
6 | Bahadir Benzer Lisans MezunuMersin Uni, e 2016’dan bu yana Jda gold Miicv.
Taki Tek. Ve Tasarimi . .
San. Tic. A. S. Yonetim kurulu
Bagkani,
e  Kuyumcular odas1 Egitim
Koordinatorii,
e [stanbul Ticaret iiniversitesi Ogr.
Gor.
Marmara Universitesi Taki
) Tekn. ve Tasarim Y.O ( e 2010 yilindan beri Sektor
7 | Ogr. Gor. Mehmet Resil Lisans) ) deneyimi
TOKA Istanbul Ticaret Universitesi Marmara Universitesi Ogretim
Miicevherat Miihendisligi Gorevlisi
(Yiiksek lisans)
. . . 2006 yilindan itibaren Ogretim
9 | Elanur Giiner Yiksek lisans Gérev};isi olarak Sektor dgeneyimi

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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22UY00..-4 Dokiimeii (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

L N o o K~ N

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.

Aile Calisma ve Sosyal Hizmet Bakanlig1 (Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Baskanlig

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi (YOK)

Devlet Personel Baskanhigi Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme
Idaresi Baskanlig1 (KOSGEB)

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Hak-Is Konfederasyonu Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-Is)
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TiSK)

Ankara Sanayi Odasi (ASO)

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Istanbul Ticaret Universitesi Miicevherat Miihendisligi Boliimii

Miicevher IThracatgilar Birligi

Istanbul Kuyumcu Esnaf ve Sanatkarlar Odasi

[zmir Kuyumcular ve Sarraflar Esnaf Ve Sanatkarlar Odasi

Adana Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odas1

Kahramanmaras Kuyumcular Odasi

Trabzon Kuyumcular ve Saatciler Odasi

Mersin Kuyumcular Esnaf Odas1
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Tarih:.../.../... Rev. No:..

EK3: MYK Sektdr Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Hatice SAGLAM
Mehmet BAL

Riza ALAGOZ

Cagatay KESTIR

Oktay Osman SEKERCI
Dr. Ogr. Ramazan CITAK
Serpil CIMEN

Sabit YELKOVAN
Safiye CEYLAN

Mahsun TURAN
Ridvan GUNAY

Furkan KOYUNCU

Yigit TIRKES

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN,

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK,

Dr. Recep ALTIN
Bendevi PALANDOKEN

Dr. Osman YILDIZ
Celal KOLOGLU

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

Calisma ve Sosyal Giivenlik
Bakanlig1

Milli Egitim Bakanlig1

Sanayi ve Teknoloji
Bakanlig

Enerji ve Tabii Kaynaklar
Bakanlig

Ulastirma ve Altyap1
Bakanlig

Yiiksekogretim Kurulu
Bagkanligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar
Birligi

Tiirkiye Esnaf ve
Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Is¢i Sendikalar
Konfederasyonu

Hak Isci Sendikalari
Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar
Konfederasyonu

Mesleki Yeterlilik Kurumu

Bagskan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig
Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig
Temsilcisi)

Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslar
Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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