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GIRIS

Mihlayic1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 20.12.2017-30276 (Miikerrer) sayilt
Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayilt Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gérevlendirdigi istanbul
Ticaret Odas1 (ITO) tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis ve  MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra

MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu



22UY00..-4 Mihlayic1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Iisyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ALAFRANGA MIHLAMA: Mihlama tekniklerini (Zemin, Tirnak, Tohum, Kanal, orta tas
invisible (gériinmez) mihlama, Amerikan ve benzeri),

ALATURKA MIHLAMA: Elmas kesimli taslarla yapilan mihlamay,
AMERIKAN MIHLAMA: Tasin diiz zeminde tirnaksiz vaziyette mihlanmasin,

AYAR EVI: Degerli metallerin binde saflik oranin1 (milyem) tayin eden kimyasal analizlerin
yapildig1 laboratuvari,

AYIKLAMA: Tas mihlanan yiizeyi, sekillendirme teknikleri kullanarak desen yapma
islemini,

CAKMA: Biiyiik taglart mihlamada kullanilan kalay-kursun alagimindan imal edilmis fasetli
foya tiirlerini,

CIFT: Kiigiikk boyutlu metal ve taslarn tasinmasinda ve yerlestirilmesinde kullanilan cimbiz
benzeri hassas el aletini,

DURTUC: Metal tirnaklarin tasin iistiine yaslanmasini saglayan metal el aparatini,
FOYA: Alaturka mihlamada yuva i¢ine tagin altina yerlestirilen parlaklik veren nesneyi,
GOMALAK: Pevla yapiminda kullanilan malzemeyi,

GRATAR TELI: Alaturka mihlamada kullanilan metal aleti,

INVISIBLE: Metal goriinmeden tasin yan yana(birlesik) zemine mihlanmasini,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,

ISTEKA: Taslar1 yapistirarak, yuvasina koymaya yarayan, bal mumu ve komiir tozundan
elde edilen bir ¢esit mumu,

ISG: 15 Saglig1 ve Giivenligini,
KANAL: Tasin sabitlenecegi paralel kanali,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglhk
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

MARTO: Metali tasin {istiine yaslamaya yarayan darbe ayarli mekanizma,
MIKRON (KUYUMCULUK): Kalinlik 8lgiisiinii (1/100 mm),

MUCEVHERAT: Degerli maden ve taslardan kuyumculukta tasarlanarak elde edilen
irlinleri,

PARLAK KAGIDI: Metal degerli iizerindeki yapilan islemi piiriiszsii ve parlak bir hale
getirebilmek icin ¢elik kalem iizerinde uygulanan zimpara kagidini,

PEVLA: Rokelaya alma isleminde kullanilan, 1sitilip sogutulabilen yapiskan maddeyi,
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RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, calisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RASLAMA: Mihlama islemlerinde uygun aletlerle tasi yuvaya yerlestirmeyi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalari,

ROKELA: Mihlanacak iiriiniin elde tutulmasini saglayan ahsap araci,

SADE (MONTUR): Metal ve metal alasimlar ile dokiim yoluyla ve/veya elde islenerek son
sekli verilmis ve heniiz iizerinde herhangi bir islem (mihlama ve benzeri) yapilmamis, tagsiz
riin,

TAS YUVASI: Montiir tizerindeki tasin sabitlendigi alan,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TIRNAK: Montiir lizerindeki tasi sabitleyen metal par¢asini,

TOHUM (SARNEL): Montiir iizerinde tasin sabitlendigi silindirik tas yuvasini,
URUN KARARTMA: Mihlamada yiizey eskitme islemini,

ifade eder.
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MIHLAYICI (KUYUMCULUK) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Mihlayici (Kuyumculuk)

2 | REFERANS KODU 22UY00..-4

3 [SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI . ) 7313 (Miicevher ve degerli "me"tal'ler ile ilgili islerde
SINIFLANDIRMADAKI YERI calisanlar, kuyumcu-altin ve giimiis isleme)

5 |TUR -

6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI -

7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

Mihlayic1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) mesleginin egitim

almis ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan

yiriitiilmesi ve ¢aligmalarda verimliligin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,

8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluglarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART (LAR)I

17UMS0642 -4 Mihlayic1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART (LAR)I

11 | YETERLILIiGIiN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

22UY...-4/A1: Is Saglig ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalar:

11-b) Se¢meli Birimler

22UY...-4/B1: Alaturka Mihlama Uygulamalari
22UY...-4/B2: Alafranga Mihlama Uygulamalari

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Alternatif 1: A1+B1
Alternatif 2: A1+B2
Alternatif 3;: A1+B1+B2

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mihlayic1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan
sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
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Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin bagarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi ic¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi gerekmektedir.

13

DEGERLENDIiRIiCi OLCUTLERI

Degerlendiricilerin asagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:

Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, gemoloji, taki tasarimi, miicevher tasarimi,
uygulamali taki teknolojisi ile miicevherat miihendisligi, metalurji miihendisligi lisans
boliimlerinden mezun olmak ve “kuyumculuk” hizmetleri alaninda en az bes (5) yil deneyime
sahip olmak

Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, gemoloji, taki tasarimi, miicevher tasarimi,
uygulamal1 taki teknolojisi ile miicevherat miithendisligi lisans boliimlerinden mezun olmak ve
“kuyumculuk” hizmetleri alaninda en az bes (5) yil egitmen, 6gretim gorevlisi olarak goérev yapmis
olmak

Meslek Yiiksek Okulu kuyumculuk ve benzeri boliimlerinden mezun olmak ve en az yedi (7) yil
“kuyumculuk” hizmetleri alaninda gérev almis olmak

En az lise mezunu (meslek lisesi ile mesleki egitim merkezi) olup “kuyumculuk” hizmetleri
alaninda en az on (10) yil fiili gérev yapmis ve en az bes (5) yil “Mihlayici” olarak ¢alismis olmak

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart (lar)1, 6lgme-degerlendirme ve dlgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGEGECERLILIK SURESI Belgenin gecerlilik stiresi bes (5) yildir.
15 | GOZETIM SIKLIGI -
5 wyillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi agagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur.
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda ¢alistigini
BELGE YENILEMEDE gosteren  kayitlari  (hizmet dokiimii, referans
16 |UYGULANACAK OLCME- yazisi/mektubu, sdzlesme, fatura, portfolyo, Ve
DEGERLENDIRME YONTEMI benzeri) Sunmak’
b) Yeterlilik kaspsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan performansa dayali sinavlardan basarili
olmak.
Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY i
ILERLEME YOLLARI
18 Egﬁ%l}i}lsléillgELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
19 | S ronkominet AN MYK Metal Sektor Komitesi
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22UY00..-4 Al Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:.../.../... Rev. No:..
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

22UY...-4/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA, KALITE iLE i$
ORGANIZASYONU UYGULAMALARI YETERLILIK BiRiMi

Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is

e Organizasyonu Uygulamalari

2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/A1

3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -

5 [B)REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0642 -4 Mihlayic1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazammm 1 Calisma siireclerinde ve alanlarinda uygulanmasi gereken iSG ve cevre
koruma onlemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma alanlarinda ve siireglerindeki olas1 tehlike ve riskler ile ISG &nlemlerini aciklar.

1.2: Acil durumlara uygun davranis ve 6nlemlerini ayirt eder.

1.3: Caligma ortaminda atik tasnifi ve bertarafina yonelik yontemleri agiklar.

Ogrenme Kazammm 2: Cahsma _siireclerinde is organizasyonu, ortam hazirhg:i ve Kalite
gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Calisma ortaminda yiiriitiilen isleri aciklar.

2.2: Metal takibi, malzeme temini ve ¢alisma ortami diizenlemelerini agiklar.

2.3: Makine, ekipman ve aletlerin bakim ve onarim islemlerini agiklar.

2.4: Caligmalarin Kalitesi ve dogrulanasi ma islemlerine yonelik uygun davraniglari agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢oktan se¢meli olarak diizenlenmis en az
yirmi (20) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’1ina dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlglilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar
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Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmas1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
YETERLILIK BIRIMINI
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1 Calisma siireclerinde is saghg giivenligi, acil durum ve cevre koruma gereklilikleri

1.1. Calisma ortamlarinda olusabilecek olasi tehlike, risk ve ramak kala olaylar

1.2. Isyerindeki makine arag ve geregler ve ilgili donanimlarin saglik ve giivenlik isaretleri

1.3. Calisma ortamindaki risklere uygun kullanilacak KKD’ler

1.4. 1s ortamlarinda kullanilan uyar1 levhalar1 ve anlamlari

15. s ortamlarinin 6zelliklerine ve acil durum planina uygun dnlemler

1.6. Mihlama uygulamalarinda olasi ¢cevre tehlike ve risklerinin tespiti

1.7.  Mihlama uygulamalarinda kullanilan kimyasallar

1.8. Mihlama uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin tasnifi ve siniflandirilmasi

1.9. Mihlama uygulamalarinda ortaya ¢ikan atik malzemelerin (kimyasallar, kontrolii vb.)
bertarafi

2 Calisma siireclerinde is organizasyonu, ortam hazirhg ve kalite gereklilikleri

2.1. Mihlamada yiiriitiilen is siire¢leri prosediirii

2.2. Mihlamada tamamlanan sipariglerin/iirinlerin teslim prosediirleri

2.3. Imalat siirecine iliskin kayat tiirleri ve prosediirleri

2.4. Metalin imalat islem noktalar1 arasindaki transfer iglemleri

2.5. Metalin is bas, is bitimi ve transfer asamalarinda {iriiniin cins ve tiirlerine gore sayim ve
agirliklar

2.6. Gramaj Ol¢timlerine dair bilgilerin kaydi

2.7. Siparis kapsaminda kullanilan temel malzemeler

2.8. Caligma alanlarinin ve ekipmanlarin periyodik temizlik islemleri

2.9. Calisma sahasinda kullanilan arag, gere¢ ve malzemeler

2.10. Calisma sahasinin ortam ve ¢alisma sartlarinin uygunlugu

2.11. Mihlamada kullanilan kaliplarin bozulmasini, paslanmasini dnlemeye yonelik
temizleme ve yaglama islemleri

2.12. Kaynak, pres, zimpara, kalip, freze makine alet ve ekipmanlarin ve cihazlarinin
koruyucu bakim islemleri

2.13. Kullanilan makine ve cihazlarin kalibrasyon ayarlarini kontrol ve kalibre islemleri

2.14. Kaynak hortumlarindaki bozulmalarin degisim islemleri

2.15. Calisma tezgdhinin hazirlik ve temizlik igslemleri

2.16. Uretim hatalarinin kok nedenleri (Pres, tezgah, kalip hatalar1 vb.)

2.17. Uretim siireclerinde belirlenmis kalite kontrolleri

2.18. Is siireclerinin iyilestirilmesine, kalitenin gelistirilmesine ydnelik énlemler
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22UY00..-4 Al Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma,
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK A.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

I - Al Degerlendirme
No |Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
sores Araci
Boliim | Kazanim
Calisma ortamlarinda kendisini ve g¢evresini A1l
BG.1 |etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak P 1.1 T1
Al6
kala olaylan agiklar.
Is ortamlarmin 6zelliklerine uygun alacak fiziki
(kapali, giiriiltiili, gazli ve tozlu, yanici, yiiksek
BG.2 basingli ekipmanlarla c¢aligma vb.) Onlemleri ALS 11 T
aciklar.
BG3 I§ gﬂamlarlflln 02611.11(_161‘1116 uygun almasi gereken A12-3 11 T1
kisisel ISG onlemlerini agiklar.
Caligilacak alanda kullanilan uyart levhalarmin| A.1.4
o4 ozelliklerini agiklar. A.1.8 14 T
Mihlama hazirlik ve uygulamalarinda kullanilan
BG.5 [kimyasal, 1s1l islem, makine ekipman kullanimindan| A.2.1 1.1 T1
kaynaklanan riskleri agiklar.
BG.6 Calisma ortarmnda} karsilagilabilecek  acil| A.1.7 12 T1
durumlarm neler oldugunu agiklar.
BG.7 Caligma ortammdgv .ac.:ll durumlarla karsilastiginda A19 12 T1
ne yapmasi gerektigini agiklar.
BG.8 Mihlama sureglf:rm(.ie.ortaya glkan atiklarin tasnifi A22.3 13 T1
ve bertarafina yonelik islemleri aciklar.
Ayristirillan  yag, asit, kaplama sulari, cila ramati, A24
BG.9 |ve benzeri kimyasallarin geri doniisiimiine yonelik by 1.3 T1
. .7 A2.6
teslim islemlerini agiklar.
Cihaz ve sistemlerin (cila motoru, freze motoru,
BG.10 |presler, kaynak, yikama ve bogaltma makineleri| A.2.3 2.1 T1
istim vb.) bakim ve ¢alisirlik kontrollerini agiklar.
BG.11 Mll}lam‘a} ha21.r11k, 1$1em ve siparislerin/ﬁrﬁnlerin B.1.1-3 21 T1
teslim siireglerinde yiiriitiilen isleri agiklar. B.4.1-3
Metalin imalat ile islem noktalar1 arasindaki
BG.12 transferini agiklar. B.2.1 2.2 T
Metalin is basi, is bitimi ve transfer asamalarinda
BG.13 |iiriiniin cins ve tiirlerine gore sayim ve agirhklarim| B.2.1 2.2 T1
agiklar.
Calisma ortaminin ve ¢alisma tezgdhinin hazirlik ve| B.3.1-2,
BG.14 temizlik islemlerini agiklar. E.1.6 2.2 T
Seri tretimde kullanilan Kaliplarin bozulmasini, E11-
BG.15 |paslanmasini  dnlemeye yonelik temizleme ve El 5 2.3 T1
yaglama islemlerini agiklar. o
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Tarih:.../...[... Rev. No:..

e - Alt Degerlendirme
No |Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g Aract
Boliim Kazanim
. E.1.3,

Kaynak, pres, zimpara, kalip, freze makine alet ve E17

BG.16 |ekipmanlarin) ve cihazlarinin koruyucu bakim ve A' 2' 3’ 2.3 T1
temizlik islemlerinin agiklar. E21.0

BG.17 Kaynak hqrtumlarlndakl bozulmalarin degisim E15 23 T1
islemlerini agiklar.

BG.18 Mlhlar?a sii.re.cine iligskin kayat tiirleri ve B.1.4 24 T1
prosediirlerini agiklar. B.2.2

BG.19 Islqtme; kaynaklarini .(.rnalz.erpe, enerji ve benzeri) A25 24 T1
verimli kullanmanin énemini agiklar.

BG.20 Egrli[ll;l siireglerinde belirlenmis kalite kontrollerini A31-4 24 T1
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22UY00..-4 B1 Alaturka Mihlama Uygulamalari Tarih:.../.../... Rev. No:..

22UY...-4/B1: ALATURKA MIHLAMA UYGULAMALARI YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Alaturka Mihlama Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B1
3 [SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -
5 [B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0642 -4 Mihlayic1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimi 1: Mihlama islemleri hazirhk ve kontrol ¢cahsmalarimi gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Metallerin gramaj takibini yapar.

1.2: Mihlama uygulamalarinda kullanilan malzemelerin hazirlik, bakim ve kontrol islemlerini yapar
1.3: Mihlama islemleri 6ncesi hazirlik ve kontrol islemlerini yapar.

Ogrenme Kazanimi 2: Alaturka mihlama uygulamalarim gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Alaturka mihlama yapar.

2.2: Alaturka mihlama kalite kontroliinii yapar.

Ogrenme Kazamimi 3: Mihlama uygulamalarinda ISG ve cevre koruma ve kalite gerekliliklerini
uyqular.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Caligmalarini i saglig1 ve gilivenligi kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yirtitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Sinav: B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) segenekli ¢oktan se¢meli olarak diizenlenmis en az
onbes (15) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik siav ile 6lgiilmesi ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)
Olcmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 10



22UY00..-4 B1 Alaturka Mihlama Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans simnavi Ek B1-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans smavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
siavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami1 performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayimn s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir

YETERLILIiK BiRiMINi

9 | GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRIMIiNi

10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Mihlama islemleri hazirhik ve kontrol

1.1.Mihlamada kullanilan alet ve araglarin tiirleri ve kullanim 6zellikleri

1.2. Islemlere 6zgii alet ve araglar1 yontemine uygun islemlerle ise uygun hale getirme
1.3. Uriin siparisine gére montiire yerlestirilecek taslarin dizilme ve mihlama teknikleri
1.4. Uriiniin tasarini ve modeline gore kullanilacak taslarm 6lcii, tiir ve sekilleri
1.5.Mihlama yapacagi iiriin 6zelligine gére mengene ya da rokelaya alma teknigi

2. Alaturka mihlama uygulamalari

2.1.Raslama i¢in uygun aletlerle tasin sekline ve Glgiisiine gore yuva agma islemleri
2.2.Mihlayacagi elmasi agtig1 yuvaya uygun aletlerle yerlestirme islemleri
2.3.Raslamasi yapilan elmasi yuvasindan ¢ikartip elmas yuvasina hazirlanan foyayi/¢akma teknigi

ve yerlestirme islemleri

2.4.Mihlama yiizeyine rasladigi elmasi teknigine gore sabitleme islemleri
2.5. Sabitleme isleminden sonra modeli ortaya ¢ikartma teknik ve yontemleri
2.6. Tas1 sabitlenen modelin yiizeyindeki rotiis ve temizleme yontemleri
2.7.Mihlamasi yapilan {irlinii rokeladan yontem ve teknikleri

2.8. Mihlanmus iiriiniin cila ve rotus islemleri

2.9.Rotus islemi yapilan Uriine eskitme uygulamasi

3. Alaturka mihlama uygulamalarinda ISG ve ¢cevre koruma ve Kalite gereklilikleri
3.1.Isleme gore kullanilmast gereken KKD (Gozliik, maske, 6nliik vb.)’ler

3.2.1sleme gore alinmas: gereken iSG énlemleri

3.3. Alaturka mihlama uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin ve kimyasallarin bertarafi
3.4. Alaturka mithlama uygulamalarinda uyulmasi gereken kalite gereklilikleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

11



https://www.google.com.tr/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=&cad=rja&uact=8&ved=2ahUKEwis-I-gx83sAhU_AxAIHRAnCSIQFjAAegQIBBAC&url=https%3A%2F%2Fwww.myk.gov.tr%2Findex.php%2Ftr%2Fsektor-komiteleri%2F157-ulastirma-sektor-komitesi&usg=AOvVaw1gRf5lMKuU0LWPjFP78Wd4

22UY00..-4 B1 Alaturka Mihlama Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK B.2-2: Yeterlilik Biriminin Ol¢gme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
I 2 A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili Ogrenme 8
seree Araci
Bolim | Kazanim

Mihlama yapilacak montiire gore calisacag alet ve

BG.1 |araglarin  mihlama igin  gereken  bigimsel| D.1.2 1.2 T1
ozelliklerini ayirt eder.
Mihlama yapilacak montiire gore calisacag: alet ve

N . . . D.1.3-

BG.2 |araglarin yontemine uygun islemlerle ise uygun hale D22 1.2 T1
getirme siireclerini agiklar. -
Uriin siparisine gdre montiire yerlestirilecek taslarimn

BG.3 |dizilme ve mihlama teknigini agiklar. Cl1l 13 T1

BG.4 Urliniin "taﬁarlfm ve r.nod.el.lne gore kullanilacak C12 13 T1
taglarin olgi, tiir ve sekillerini ayirt eder.

BG.5 Mihlama yapacagi ﬁri@rg_é_zelhéme gdre mengene ya c13 13 T1
da rokelaya alma teknigini agiklar.

BG.6 |Mihlamada kullanilan aletlerin dzelliklerini agiklar. %1141- 1.3 T1
Raslama i¢in uygun aletlerle tasin sekline ve

BG.7 6l¢iisline gore yuva agma islemlerini agiklar. c21 21 T

BG.8 Mlhla}{acag elma51. agtigl yuvaya uygun aletlerle co1 21 T1
yerlestirme islemlerini agiklar.
Raslamasi yapilan elmasi yuvasindan ¢ikartip elmas

BG.9 |yuvasina hazirlanan foyayi/¢akma teknigi ve| C.2.2 2.1 T1
yerlestirme islemlerini agiklar.

BG.10 M1hlama yﬁzeylng .raslad1g1 elmasi teknigine gore C223 21 T1
sabitleme islemlerini agiklar.
Sabitleme isleminden sonra modeli ortaya

BG.11 : . 2. .
cikartma teknik ve yontemlerini agiklar. C.24 2.1 T

BG.12 Tasl' sabltle{len moc?el.m ylizeyindeki  rotiis ve vy 29 T1
temizleme yontemlerini agiklar.

BG.13 Mlhllama.s1' yapilan driinii rokeladan yontem ve C25 29 T1
tekniklerini agiklar.

BG.14 |Mihlanmus iiriiniin cila ve rotus islemlerini agiklar. C.2.6 2.2 Tl

BG.15 Rotus islemi yapilan iriiniin eskitme uygulamasini C27 29 T1
agiklar.
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22UY00..-4 B1 Alaturka Mihlama Uygulamalari

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:.../...[... Rev. No:..

. I - A Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hlgili Ogrenme g
saree Araci
Boliim | Kazanimi
Metali ve tasi is basi, iy sonu ve transferi
BY.1 |asamalarinda tiir ve cinslerine (ayar, adet, renk,| B.2.1 1.1 P1
tasli/tagsiz, makyajli lirlinler vb.) gore ayirir.
BY .2 Ayirimi yap}la? uruglepn hassas terazi ile metal ve B21 11 p1
tag gramaji 6lglimlerini yapar.
BY.3 Gramaj Olciimlerine dair bilgileri prosediiriine gore B22 11 p1
kaydeder.
Mihlama yapilacak montiire gore calisacag alet ve
BY.4 |araglarin (gelik kalem tiirlerini vb.) mihlama igin| D.1.2 1.2 P1
gereken bigimsel 6zelliklerini belirler.
Mihlama yapilacak montiire ve belirlenen
ihtiyaclara gore islemlere 6zgii alet ve araclar D.1.3
*BY.5 |4 - . : D.2.2 1.2 P1
*~ |yontemine uygun iglemlerle (cark ve bileyleme vb.) s 2
ise uygun hale getirir.
Uriin siparisine gdre montiire yerlestirilecek taslarin
BY.6 |dizilme ve mihlama teknigini (zemin, tohum)| C.1.1 1.3 P1
belirler.
BY 7 Urunu1.1. tflsaflml ve .rno'dehn‘c'a gore kullanilacak C12 13 p1
taglar1 6l¢ii, tiir ve sekillerine gore hazirlar.
Mihlama yapacagi liriin 6zelligine gore mengene ya
BY.8 2
da rokelaya (sicak/soguk) alarak montiirii yerlestirir. c.l3 13 P1
Mihlamada ihtiya¢ duydugu aletleri (diirtiic, 1staka,
. .| C.1.4-
balmumu, komiir tozu, rokela, pevla, mengene celik
BY.9 oy : D1.1 1.3 P1
kalem cesitleri ve benzeri) ¢calisma tezgahinda hazir
bulundurur.
BY.10 I:Qasulafna if;in uygun aletlerle tasin sekline ve| C.2.1 21 p1
6lgiisline gore yuvayi acar.
Mihlayacagi elmasi agtigt  yuvaya ve/veya c21
BY.11 |mihlanacak yiizeyin agilan yuvasma tasi uygun - 2.1 P1
sekilde ve uygun aletlerle raslar.
Raslamas1 yapilan elmas1 yuvasindan ¢ikartip elmas
BY.12 |yuvasina hazirlanan foyayi/cakma (elmasin aldigi| C.2.2 2.1 P1
15181 yansitabilmesi igin) teknigine gore yerlestirir.
*BY .13 Mlh!%ma Yﬁzeyine .ra.lsladlgl elmasi/degerli tagi] C.2.3 21 p1
teknigine gore yerlestirir.
Yerlestirme isleminden sonra elmasin/degerli tagin
goriiniirliigiinii 6n plana ¢ikartmak amaciyla uygun vy
BY.14 |aletlerle (gelik kalem vb.) metalin yiizeyine = 2.1 P1
ayiklama (bosaltma) islemi uygulayarak modeli
ortaya ¢ikartir.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4 B1 Alaturka Mihlama Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

UMS - s Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme 8
e Araci
Boliim | Kazanimi
Ortaya cikarttign ~ modelin  iizerindeki tas C22
*BY 15 olusturdugu yuvaya uygun aletler (diirtiig, cekig, C' 2' 4’ 21 p1
" |marto otomatik vb.) kullanarak teknigine gore - '
sabitler.
Mihlamas1 yapilan taslarin emniyet kontroliini
BY.16 |teknigine gore yapar. C.26 2.2 P1
BY 17 Tas1 sabi.t.lé.nen modelin .yiizeyini grater teli vb.| C.2.4 29 p1
aletlerle rotiis yaparak temizler.
Mihlamas1 yapilan {riinii  uygun kosullarda| C.2.5
BY.1
8 teknigine gore rokeladan ¢ikartir. 2.2 P1
BY 19 R“okeladan cikan Uriinlin gerekli bdliimlerine cila| C.2.6 29 p1
rotusunu yapar.
BY .20 Ré:[us isl.emi yapilan iriinii kivaminda karartarak| C.2.7 29 p1
dogal eskitme uygulamasini yapar.
Qe < A.l1.1-5
BY.21 |Calismalara baslamadan once ISG 6nlemlerini alir. 3.1 P1
BY 22 Callsmalam.ll KKD ve fiziki Onlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
gerceklestirir.
BY 23 T.ezgah uygulamalarinda ortaya .(;1kan- ramat, yag ve A21-3 39 p1
kimyasallarin bertaraf ve teslim islemini yapar.
Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikl Alz2
BY.24 . . A.14-5 3.3 P1
calismasinin takip ve kontroliinii yapar. A23
BY 25 Callsmalau.”n.n kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
gerceklestirir.
(*) Performans siavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4 B2 Alafranga Mihlama Uygulamalari Tarih:.../.../... Rev. No:..

22UY...-4/B2: ALAFRANGA MIHLAMA UYGULAMALARI YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Alafranga Mihlama Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B2
3 [SEVIYE 4
4 |KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -
5 [B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0642 -4 Mihlayic1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimi 1: Mihlama islemleri hazirhk ve kontrol cahsmalarimi gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlar:

1.1: Metallerin gramaj takibini yapar.

1.2: Mihlama uygulamalarinda kullanilan malzemelerin hazirlik, bakim ve kontrol islemlerini yapar.
1.3: Mihlama iglemleri 6ncesi hazirlik ve kontrol islemlerini yapar.

Osrenme Kazamimu 2: Alafranga mihlama uygulamalarim gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Alafranga mihlama yapar.

2.2: Alafranga mihlama kalite kontroliinii yapar.

Ogrenme Kazamimi 3: Alafranga mihlama uygulamalarinda ISG ve cevre koruma ve kalite
gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Caligmalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiriitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde ytirtitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-1’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli coktan se¢meli olarak diizenlenmis en az onii¢
(13) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in asgari
(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongoriilen tim bilgi ifadelerini (Ek B2-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans smavi Ek B2-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
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22UY00..-4 B2 Alafranga Mihlama Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda gerceklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayim s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir

YETERLILIiK BiRiMINi

9 | GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRIMIiNi

10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Mihlama islemleri hazirhk ve kontrol

1.1.Mihlamada kullanilan alet ve araglarin tiirleri ve kullanim 6zellikleri

1.2.1slemlere 6zgii alet ve araglar1 yontemine uygun islemlerle ise uygun hale getirme
1.3. Uriin siparisine gére montiire yerlestirilecek taslarin dizilme ve mihlama teknikleri
1.4. Uriiniin tasarim1 ve modeline gore kullanilacak taslarin 6lcii, tiir ve sekilleri
1.5.Mihlama yapacagi iiriin 6zelligine gére mengene ya da rokelaya alma teknigi

2. Alafanga mihlama uygulamalari

2.1.Raslama i¢in uygun aletlerle tasin sekline ve Glgiisiine gore yuva agma islemleri
2.2.Mihlayacagi elmasi actig1 yuvaya uygun aletlerle yerlestirme iglemleri
2.3.Mihlama yiizeyine rasladigi tasi teknigine gore sabitleme islemleri
2.4.Sabitleme isleminden sonra modeli ortaya ¢ikartma teknik ve yontemleri

2.5. Tas1 sabitlenen modelin yiizeyindeki rétiis ve temizleme yontemleri

2.6. Mihlamasi yapilan taglarin emniyet kontrol teknikleri

2.7.Mihlanmus {irliniin cila ve rétus islemleri

3. Alafranga mihlama uygulamalarinda iSG ve cevre koruma ve kalite gereklilikleri
3.1.Isleme gore kullanilmasi gereken KKD (Gozliik, maske, 6nliik vb.)’ler

3.2.1sleme gore alinmas: gereken iSG &nlemleri

3.3.Mihlama uygulamalarinda ortaya ¢gikan atiklarin ve kimyasallarin bertarafi

3.4. Mihlama uygulamalarinda uyulmasi gereken kalite gereklilikleri
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22UY00..-4 B2 Alafranga Mihlama Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK B.2-2: Yeterlilik Biriminin Ol¢gme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
I 2 A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
seree Araci
Bolim | Kazanim

Mihlama yapilacak montiire gore calisacag alet ve

BG.1 |araglarin  mihlama igin  gereken  bigimsel| D.1.2 1.2 T1
oOzelliklerini ay1rt eder.
Mihlama yapilacak montiire gore calisacag: alet ve

N . ) . D.1.3-

BG.2 |araglarin yontemine uygun islemlerle ise uygun hale D22 1.2 T1
getirme siireclerini agiklar. -
Uriin siparisine gore montiire yerlestirilecek taslarin

BG.3 dizilme ve mihlama teknigini agiklar. cl1 1.3 T

BG.4 Urliniin "taﬁarlfm ve I.nod.ehne gore kullanilacak C12 13 T1
taglarin dlgi, tiir ve sekillerine ayirt eder.

BG.5 Mihlama yapacagi ﬁri'}rvl.é.zelhglne gbre mengene ya C13 13 T
da rokelaya alma teknigini agiklar.

BG.6 |Mihlamada kullanilan aletlerin 6zelliklerini agiklar. ([:)1141_ 1.3 T1
Raslama icin uygun aletlerle tasin sekline ve

BG.7 o6l¢iisline gore yuva agma islemlerini agiklar. - 21 T

BG.8 M1hlayacag1 tast agtigi yuvaya uygun aletlerle co1 21 T1
yerlestirme islemlerini agiklar.

BG.9 Mlhlama .yﬁzeym.e.rasladlgl tas1 teknigine gore C2.2 21 T1
sabitleme islemlerini agiklar.
Sabitleme isleminden sonra modeli ortaya| C.2.3-

BG.1

G.10 cikartma teknik ve yontemlerini agiklar. C24 2.1 T

BG.11 Tasl. Sablﬂfil’lel’l mo.d.ehn ylizeyindeki rotiis ve C25 29 T1
temizleme yontemlerini agiklar.

BG.12 Mlhl.ama.m. yapilan taslarin emniyet kontrol C26 29 T1
tekniklerini agiklar.

BG.13 |Mihlanmus iiriiniin cila ve rdtus islemlerini agiklar. C.2.7 2.2 T1

©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4 B2 Alafranga Mihlama Uygulamalari

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:.../...[... Rev. No:..

. I - Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hlgili Ogrenme g
sores Araci
Boliim | Kazanimi
Metali ve tas1 is basi, is sonu ve transferi
BY.1 |asamalarinda tiir ve cinslerine (ayar, adet, renk,| B.2.1 1.1 P1
tagli/tagsiz, makyajli lirinler vb.) gore ayirir.
BY 2 Ayirimi y.apllla.r.l urur}lc?rln hassas terazi ile metal ve B21 11 p1
tag gramaji 6lglimlerini yapar.
BY 3 Gramaj Ol¢iimlerine dair bilgileri prosediiriine gore B.22 11 p1
kaydeder.
Mihlama yapilacak montiire gore calisacag alet ve D12
BY.4 l|araglarin (¢elik kalem tiirlerini vb.) mihlama igin o 1.2 P1
gereken bigimsel 6zelliklerini belirler.
Mihlama yapilacak montiire ve belirlenen
*BY 5 ihtiyaglara gore uygulanacak islemlere 6zgii alet ve| D.1.3 12 p1
araclart yontemine uygun islemlerle (¢ark ve| D.2.2 '
bileyleme vb.) ise uygun hale getirir.
Uriin siparisine gére montiire yerlestirilecek taslarin
BY.6 |dizilme ve mihlama teknigini (kanal, tirnak, zemin,| C.1.1 1.3 P1
tohum) belirler.
BY.7 Urﬁni'nl tflsaflml ve .rno.dehn‘c'a gore kullanilacak C12 13 p1
taslar 6l¢ii, tiir ve sekillerine gore hazirlar.
BY 8 Mihlama yapacag tiriin 6zelligine gore mengene ya| C.1.3 13 p1
" |da rokelaya (sicak/soguk) alarak montiirii yerlestirir. '
Mihlamada ihtiya¢ duydugu aletleri (diirtiig, 1staka,
BY.9 komiir tozu, rokela, pevla, mengene celik kalem| C.1.4- 13 p1
" |cesitleri ve benzeri) calisma tezgahinda hazir] D1.1 '
bulundurur.
BY.10 I?ag}arna if;in uygun aletlerle tasin sekline ve| C.2.1 21 p1
6l¢iisiine gore yuvay1 acar.
Mihlayacagi tas1 (pirlanta ve degerli ve yar1 degerli c21
BY.11 |tas vb.) actif1 yuvaya ve/veya mihlanacak yiizeyin - 2.1 P1
acilan yuvasina tas1 uygun sekilde raslar.
Sabitleme isleminden sonra tagin gériiniirliiglinii 6n
*BY 12 plana ¢ikartmak amaciyla metalin yiizeyine uygun| C.2.3 21 p1
" |aletlerle (¢elik kalem vb.) ayiklama (bosaltma) '
uygulayarak modeli ortaya ¢ikartir.
Ortaya cikarttigin  modelin  iizerindeki tasi] C.2.2
*BY.13 |olusturdugu yuvaya uygun aletler (diirtii, farklii C.2.4 2.1 P1
celik kalemler vb.) ile teknigine gore sabitler.
BY 14 Rok(.elz'ldan ) c;lkan. Uriiniin ~ Uzerindeki pevlayi] C.2.5 29 p1
teknigine gore temizler.
BY .15 Mlhllell.nam "yapllan taglarin uygunluk kontroliini| C.2.6 29 p1
teknigine gore yapar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4 B2 Alafranga Mihlama Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

il 2 At Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili Ogrenme &
st Araci
Boliim | Kazanimi
BY.16 |Calismalara baslamadan once ISG 6nlemlerini alir. ALLS5 3.1 P1
BY 17 Calismalarmi KKD ve fiziki Onlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
7 |gergeklestirir. '
Tezgah uygulamalarinda ortaya ¢ikan ramat, yag ve
BY.1 -
8 kimyasallarin bertaraf ve teslim islemini yapar. A2.1-3 3.2 P1
BY 19 Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli AA]._lf5 33 p1
' calismasinin takip ve kontroliinii yapar. A 2 3 '
BY 20 Caligmalarim1  kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
" |gerceklestirir. " '
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4 Mihlayic1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

YETERLILIK EKLERI

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

S TYTRET YT
Egitim Bilgileri Deneyim Bilgileri*

Adi - Soyadi (Tarih - Egitim . . .
Kurumu/Boliim Ady) | (&0 —Is Yeri—Unvan)
UY Calisma Grubu Gorevlileri
1 | Recep DAYIOGLU Yiiksek lisans e 15 yil Mesleki Egitim deneyimi
e ITO Kuyumcular odas1 Bagkani

1976 yilindan itibaren

2 | Erhan HOSHANLI Lisans mezunu kuyumculuk meslegi ile
yoneticilik ve igletmecilik
deneyimi

e Moderatoér, EDUSER, 13 yil

Gazi Unv. Egt. Bil. Ens. (UMS-UY Egitmenlik ve

3 | Seleen AVCI Yiiksek Lisans, 1998

Moderatorliik olarak)
Ankara Universitesi e  Moderatoér, EDUSER, 5 yil
4 | S.Sedat TURKERI Eg Bil.Fak. Yiiksek Lisans. (UMS-UY Egitmenlik ve
1995 Moderatérliik olarak)

Teknik Calisma Grubu Uyeleri (Meslek Uzmanlarr)

e 1973 yilindan itibaren farkli
sektorlerde yoneticilik, 1989
yilindan itibaren de sadece
kuyumculuk sektoriinde
Yoneticilik ve danigmanlik
deneyimi. 2011 yilindan beri
Miicevher ihracatcilar1 Birligi
Kuyumculuk Sektér Danismani.

Oguz OZDEMIR ODTU, isletme,Yiiksek
5 lisans 1976

Mersin Universitesi Taki

Tekn. ve Tasarim Y.O ( e 2004 yilindan beri Sektor
Lisans) deneyimi

6 | Ogr. Gér. Mustafa Naci TOP Marmara Universitesi 2012 yilindan itibaren Ogretim
Metalurji ve Malz. Gorevlisi olarak Marmara
Miihendisligi (Yiiksek Universitesinde halen ¢alismakta.
lisans)

Marmara Universitesi Tak1

Tekn. ve Tasarm Y.O ( 2010 yilindan beri Sektdr deneyimi

Ogr. Gér. Mehmet Resiil Lisans) R
! TOKA Istanbul Ticaret Universitesi lggrrg?ir; Universitesi Ogretim
Miicevherat Miihendisligi
(Yiiksek lisans)
9 | Jak Mutlu
10 | Elanur Guner Yiiksek lisans 2006 ylindan itibaren Ogretim

Gorevlisi olarak Sektor deneyimi

11 | Hragc ASLANYAN
12 | Garbis Erdogan

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

© N o g »H~ L N =

10.
11.
12.
j.cl
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.

Aile Calisma ve Sosyal Hizmet Bakanligi (Is Sagligi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigi

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligii

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Baskanlig

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanlig1 (YOK)

Devlet Personel Baskanhigi Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme
Idaresi Baskanlig1 (KOSGEB)

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari1 Konfederasyonu (TESK)

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Hak-Is Konfederasyonu Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-Is)
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Istanbul Ticaret Universitesi Miicevherat Miihendisligi Boliimii

Miicevher Thracatcilar Birligi

Istanbul Kuyumcu Esnaf ve Sanatkarlar Odasi

[zmir Kuyumcular ve Sarraflar Esnaf Ve Sanatkarlar Odasi

Adana Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odas1

Kahramanmaras Kuyumcular Odas1

Trabzon Kuyumcular ve Saatciler Odas1

Mersin Kuyumcular Esnaf Odas1
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Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK3: MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Hatice SAGLAM
Mehmet BAL

Riza ALAGOZ

Cagatay KESTIR

Oktay Osman SEKERCI

Dr. Ogr. Ramazan CITAK

Serpil CIMEN

Sabit YELKOVAN
Safiye CEYLAN

Mahsun TURAN
Ridvan GUNAY

Furkan KOYUNCU

Yigit TIRKES

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN,

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK,

Dr. Recep ALTIN

Bendevi PALANDOKEN

Dr. Osman YILDIZ
Celal KOLOGLU
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Calisma ve Sosyal Giivenlik
Bakanlig1

Milli Egitim Bakanlig1

Sanayi ve Teknoloji
Bakanlig

Enerji ve Tabii Kaynaklar
Bakanlig

Ulastirma ve Altyap1
Bakanlig

Yiiksekogretim Kurulu
Bagkanligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar
Birligi

Tiirkiye Esnaf ve
Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi

Tiirkiye Isci Sendikalar
Konfederasyonu

Hak Isci Sendikalar1
Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar
Konfederasyonu

Mesleki Yeterlilik Kurumu

Baskan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig
Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig
Temsilcisi)

Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslar
Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

22



