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22UY00..-4 Obje Imalatcis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

GIRIS

Obje Imalatcist (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 20.12.2017-30276 (Miikerrer)
sayill1 Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gérevlendirdigi istanbul
Ticaret Odas1 (ITO) tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis ve  MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra

MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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22UY00..-4 Obje Imalatcis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Iisyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

AJUR: Obje imalatinda kullanilan levhalarin iizerine yapilan dantel seklinde olusturulmus
desen ya da motifi,

AYAR EVI: Degerli metallerin binde saflik oranin1 (milyem) tayin eden kimyasal analizlerin
yapildig1 laboratuvari,

CAMSAKIZI: Kakma islemlerinde kullanilan bir tiir dogal agag reginesini,
DERECE: Kum dokiimde, dokiim kumunun/topraginin kaliplandigi kizil ¢ergeveyi,

DOKUM KUMU/TOPRAGI: islemlerden gegirilerek kum dokiimiine uygun hale getirilmis
sar1 topragi,

DOKUM PARAMETRELERI: Giimiisiin ergitilmesi icin uygun 1s1 degerlerini,

GONDOL : Kayik (Gondol) seklindeki dekoratif kise veya esyayi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saghig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,

takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KORDON MAKARASI: Sivama isleminde metal kenarinin kivrilmasinda kullanilan aleti,
MAZGALA: Sivama isleminin yapilmasinda kullanilan bir el aleti tiiriind,

MIKRON: Kalimlik él¢iisiinii (1/100 mm),

MUM AGACI: Obje aksesuarlarinin dizildigi mum ¢ubuklari,

OBJE: Giimiisten imal edilen samdan, gondol, kase, ayna, ¢ay ve yemek takimlari, vb. gibi
ev esyalar ile dekoratif egyalar:

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, ¢alisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalari,

SALOMA/SALUMO: Gaz kaynaginda kullanilan alev bashgini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TESVIYE: Asindirarak yiizeyi diizeltme teknigini,
ifade eder.
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22UY00..-4 Obje Imalatcis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4)

Tarih:.../...[... Rev. No:..

OBJE IMALATCISI (KUYUMCULUK) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Obje imalatgis1 (Kuyumculuk)

2 | REFERANS KODU 22UY00..-4

3 |SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI 7313 (Miicevher ve degerli metaller ile ilgili islerde
SINIFLANDIRMADAKI YERI calisanlar, altin, giimiis isleme)

5 |TUR -

6 |KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI -

7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

Obje Imalatgisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) mesleginin

egitim almis ve nitelik kazandirilmig kisiler tarafindan

yiriitiilmesi ve ¢aligmalarda verimliligin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,

8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tamrnl'a'malf, ‘ .

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluglarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART (LAR)I
17UMS0644-4 Obje Imalatgis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART (LAR)I
11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

22UY...-4/A1: Is Saglig ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalar:

11-b) Se¢meli Birimler

22UY...-4/B1: Obje Yart Mamul Uygulamalar:
22UY...-4/B2: Obje Sekillendirme Uygulamalari
22UY ...-4/B3: Obje Isleme Uygulamalar

22UY ...-4/B4: Obje Cilalama Uygulamalar
22UY ...-4/B5: Obje Yaldizlama Uygulamalar

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Alternatif 1: A1+B1
Alternatif 2: A1+B2
Alternatif 3: A1+B3
Alternatif 4. A1+B4
Alternatif 5: A1+B5
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22UY00..-4 Obje Imalatcis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

12 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

Obje Imalatcis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlart her bir birim icin ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi ic¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricilerin agsagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:

e  Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, gemoloji, taki tasarimi, miicevher tasarimi,
uygulamali taki teknolojisi ile miicevherat miihendisligi, metalurji miihendisligi lisans
bolimlerinden mezun olmak ve “kuyumculuk” hizmetleri alaninda en az bes (5) yil deneyime
sahip olmak

e  Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, gemoloji, taki tasarimi, miicevher tasarimi,
uygulamal1 taki teknolojisi ile miicevherat miihendisligi lisans bdliimlerinden mezun olmak ve
“kuyumculuk” hizmetleri alaninda en az bes (5) y1l egitmen, 6gretim gorevlisi olarak gérev yapmis

e  Meslek Yiiksek Okulu kuyumculuk ve benzeri boliimlerinden mezun olmak ve en az yedi (7) yil
“kuyumculuk” hizmetleri alaninda gérev almis olmak

e En az lise mezunu (meslek lisesi ile mesleki egitim merkezi) olup “kuyumculuk” hizmetleri
alaninda en az on (10) yil fiili gérev yapmis ve en az bes (5) y1l “Obje Imalatcis1” veya yonetici
olarak ¢alismis olmak

Yukaridaki ozelliklerden en az birine sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart (lar)1, 6lgme-degerlendirme ve dlgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILiK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

5 wyillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin

performansi agagida tanimlanan yontemlerden en az biri

kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur.

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda ¢alistigini

BELGE YENILEMEDE gosteren  kayitlar1  (hizmet dokiimii, referans
16 UYGULANACAK (")LC"ME- ) yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, ve
DEGERLENDIRME YONTEMI benzeri) Sunmak1

b) Yeterlilik kaspsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan performansa dayali sinavlardan basarili
olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gegcerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.
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22UY00..-4 Obje Imalatcis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

MESLEKTE YATAY ve DIKEY

17 ILERLEME YOLLARI

YETERLILiGi GELISTIREN

18 | KURULUS(LAR)

Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

YETERLILIGI DOGRULAYAN

12 SEKTOR KOMITESI

MY K Metal Sektor Komitesi
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22UY00..-4-Al Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:.../.../... Rev. No:..
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

22UY...-4/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA, KALITE iLE i$
ORGANIZASYONU UYGULAMALARI YETERLILIK BIRIMI

Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI :
Organizasyonu Uygulamalari

2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/A1

3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -

5 [B)REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0644-4 Obje Imalatgis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazammm 1 Calisma siireclerinde ve alanlarinda uygulanmasi gereken ISG ve cevre
koruma onlemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma alanlarinda ve siireglerindeki olas1 tehlike ve riskler ile ISG &nlemlerini aciklar.

1.2: Acil durumlara uygun davranis ve dnlemlerini ayirt eder.

1.3: Calisma ortaminda atik tasnifi ve bertarafina yonelik yontemleri agiklar.

Ogrenme Kazanmmm 2: Cahsma _siireclerinde is organizasyonu, ortam hazirhgi ve Kalite
oerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Calisma ortaminda yiiriitiilen isleri agiklar.

2.2 Metal takibi, malzeme temini ve ¢alisma ortami diizenlemelerini agiklar.

2.3: Makine, ekipman ve aletlerin bakim ve onarim islemlerini agiklar.

2.4: Calismalarin kalitesi ve dogrulanasi ma iglemlerine yonelik uygun davraniglari agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) segenekli goktan segmeli olarak diizenlenmis en az
yirmi (20) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ ma dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
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22UY00..-4-Al Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:.../.../... Rev. No:..
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRiMINi . _
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1 Calisma siireglerinde is saghgi giivenligi, acil durum ve ¢evre koruma gereklilikleri

1.1
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.
1.8.
1.9.

Calisma ortamlarinda olusabilecek olasi tehlike, risk ve ramak kala olaylar
Isyerindeki makine arac ve gerecler ve ilgili donanimlarin saglik ve giivenlik isaretleri
Calisma ortamindaki risklere uygun kullanilacak KKD’ler

Is ortamlarinda kullanilan uyar1 levhalari ve anlamlari

Is ortamlarinin 6zelliklerine ve acil durum planina uygun énlemler

Obje imalat1 uygulamalarinda olasi ¢evre tehlike ve risklerinin tespiti

Obje imalati uygulamalarinda kullanilan kimyasallar

Obje imalat1 uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin tasnifi ve siniflandiriimasi

Obje imalat1 uygulamalarinda ortaya ¢ikan atik malzemelerin (kimyasallar, kontrolii
vb.) bertarafi

2 Calisma siireclerinde is organizasyonu, ortam hazirhg ve kalite gereklilikleri

2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.

2.6.
2.7.
2.8.
2.9

2.10.
2.11.

2.12.

2.13.
2.14.
2.15.
2.16.
2.17.

Obje imalatinda yiiriitiilen is siirecleri prosediirii

Obje imalatinda tamamlanan siparislerin/iiriinlerin teslim prosediirleri

Imalat siirecine iliskin kayit tiirleri ve prosediirleri

Metalin imalat islem noktalar1 arasindaki transfer islemleri

Metalin is bast, is bitimi ve transfer asamalarinda {iriiniin cins ve tiirlerine gore sayim ve
agirliklar

Gramaj 6l¢iimlerine dair bilgilerin kayd1

Siparis kapsaminda kullanilan temel malzemeler

Calisma alanlarinin ve ekipmanlarin periyodik temizlik iglemleri

Calisma sahasinda kullanilan arag, gere¢ ve malzemeler

Calisma sahasinin ortam ve ¢aligsma sartlarmin uygunlugu

Obje imalatinda kullanilan kaliplarin bozulmasini, paslanmasini 6nlemeye yonelik
temizleme ve yaglama islemleri

Obje imalatinda kullanilan makine alet ve ekipmanlarin ve cihazlariin koruyucu bakim
islemleri

Kaynak hortumlarindaki bozulmalarin degisim islemleri

Calisma tezgahinin hazirlik ve temizlik islemleri

Uretim hatalarmin kok nedenleri (Pres, tezgah, kalip hatalari vb.)

Uretim siireclerinde belirlenmis kalite kontrolleri

Is siireglerinin iyilestirilmesine, kalitenin gelistirilmesine yonelik énlemler
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22UY00..-4-Al Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma,
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK A.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

I - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme &
sores Araci
Boliim | Kazanim
Calisma ortamlarinda kendisini ve g¢evresini A1l
BG.1 |etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak P 1.1 T1
Al6
kala olaylan agiklar.
Is ortamlarmin 6zelliklerine uygun almacak fiziki
(kapali, giiriiltiili, gazli ve tozlu, yanici, yiiksek
BG.2 basingli ekipmanlarla c¢aligma vb.) Onlemleri ALS 11 T
aciklar.
BG.3 Ig Qﬂamlarlflln ozellllk_lerme uygun almasi gereken A123 11 T1
kisisel ISG 6nlemlerini agiklar.
Caligilacak alanda kullanilan uyart levhalarmin| A.1.4
BG4 ozelliklerini agiklar. A.l8 11 T
Obje imalat1 hazirlik ve uygulamalarinda kullanilan
BG.5 |kimyasal, 1s1l islem, makine ekipman kullanimindan| A.2.1 1.1 T1
kaynaklanan riskleri agiklar.
BG.6 Calisma ortammdzi karsilagilabilecek  acil| A.1.7 12 T1
durumlarn neler oldugunu agiklar.
BG.7 Calisma ortamlndgv .a(.:ll durumlarla karsilastiginda A19 12 T1
ne yapmasi gerektigini agiklar.
BG.S Ob]e_: _1malat1 suregler"mde_ ortaya glkan atiklarin A223 13 T1
tasnifi ve bertarafina yonelik islemleri agiklar.
Ayrigtirilan  yag, asit, kaplama sulari, cila ramati, A24
BG.9 |ve benzeri kimyasallarin geri doniisiimiine yonelik Ao 6 1.3 T1
teslim islemlerini agiklar. -
Cihaz ve sistemlerin (cila motoru, freze motoru,
BG.10 |presler, kaynak, yikama ve bosaltma makineleri| A.2.3 21 T1
istim vb.) bakim ve ¢alisirlik kontrollerini agiklar.
BG.11 Obj_e il’n:cllatl hgznrhkz. i.sile.:.m ve sip.arislerin/ﬁrﬁnlerin B.1.1-3 21 T
teslim siireglerinde yiiriitiilen isleri agiklar. B.4.1-3
Metalin imalat ile islem noktalar1 arasindaki
BG.12 transferini agiklar. B.2.1 2.2 T
Metalin is basi, is bitimi ve transfer asamalarinda
BG.13 |iiriiniin cins ve tiirlerine gore sayim ve agirhklarim| B.2.1 2.2 T1
agiklar.
Calisma ortaminin ve ¢aligma tezgdhinin hazirlik ve| B.3.1-2,
BG.14 temizlik iglemlerini agiklar. E.1.6 2.2 T
Obje imalatinda kullanilan Kaliplarin bozulmasini, E11-
BG.15 |paslanmasini  6nlemeye yonelik temizleme ve El 5 2.3 T1
yaglama islemlerini agiklar. o
Obje imalatinda kullamlan makine alet ve Ei?’
BG.16 |ekipmanlarin ve cihazlarinin koruyucu bakim ve A.2.3, 2.3 T1
temizlik islemlerinin agiklar. £21.0
BG.17 Kaynak. hortumlarlndakl bozulmalarin  degisim E15 23 T1
islemlerini agiklar.
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22UY00..-4-Al Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:.../.../... Rev. No:..
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

S - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tigili Ogrenme & Aract
Bolim | Kazamim
BG.18 Obje .i.maltatl. stirecine iliskin kayit tiirleri ve| B.1.4 24 Tl
prosediirlerini agiklar. B.2.2
BG.19 Isle.trne.: kaynaklarml"(mal.ze.me, enerji ve benzeri) A25 24 T1
verimli kullanmanin énemini agiklar.
BG.20 ;Jgrlicllarlrrl siireclerinde belirlenmis kalite kontrollerini A31-4 24 T1
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22UY00..-4-B1 Obje Yart Mamul Uygulamalari Tarih:.../.../... Rev. No:..

22UY...-4/B1: OBJE YARI MAMUL UYGULAMALARI YETERLILIK

BiRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Obje Yar1 Mamul Uygulamalar
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -
5 | B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0644-4 Obje Imalatgis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: Obje yar1 mamul uygulamalar: hazirhik islemlerini yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Metallerin gramaj takibini yapar.

1.2: Uretim aletlerini kullanima hazirlar.

Ogrenme Kazamimi 2: Obje yar1 mamul uygulamalarim gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Astar/levha ve tel liretim ¢alismalarini yapar.

2.2: Tek boyutlu kum dokiim islemlerini gerceklestirir.

2.3: Cok boyutlu hassas dokiim islemlerini gerceklestirir.

Ogrenme Kazanimi 3: Obje imalat uygulamalarinda ISG ve cevre koruma ve kalite
gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Caligmalarini is saglig1 ve gilivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yirtitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Sinav: B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli coktan se¢cmeli olarak diizenlenmis en az
yirmi sekiz (28) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik
sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her
soru icin asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren
aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile l¢iilmesi 6ngériilen tiim bilgi ifadelerini
(Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 10



22UY00..-4-B1 Obje Yart Mamul Uygulamalari Tarih:.../.../... Rev. No:..

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans simavi Ek B1-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans smavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
siavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami1 performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayim s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 simavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir

9

YETERLILIK BiRIMINi . ‘
GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

10

YETERLILIiK BiRiMINi
DOGRULAYAN MYK Metal Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Obje yar1 mamul uygulamalar1 hazirhk islemleri

1.1. Metalin is basi, is sonu ve transferi agamalarinda tiir ve cinslerine ayirma islemleri
1.2. Ayirimu yapilan iiriinlerin hassas terazi ile gramaj 6l¢iim teknikleri

1.3. Gramaj 6l¢iimlerine dair bilgilerin prosediire gore kayit islemleri

1.4. Obje yar1 mamul uygulamalarinda kullanilan makina ve ekipmanlar

1.5. Obje yar1 mamul uygulamalarinda kullanilan alet ve araglar

2. Obje yar1 mamul uygulamalari
2.1. Astar/telin metal ayarini hazirlama siiregleri
2.2.  Metal alasimi ergitme islemleri
2.3. Ergimis metali plaka veya tel derecesine dokerek astar/teli elde etme siiregleri
2.4. Tel/astara 1s1l 1slem uygulamalari
2.5. Astari/telin uygun mikron kalinligina getirme islemleri
2.6. Astar/telin tekrar ayarimin analiz ve dogrulama siirecleri
2.7. Dokiim topragini nemlendirme ve dinlendirme islemleri
2.8.  Kumun kaliba hazirlanmasi siiregleri
2.9. Kum dokiim derecesinin yerlestirme asamalari
2.10. Derecelerdeki kumun sertlestirme(sikistirma) iglemleri
2.11. Kiilleme ve isleme iglemleri
2.12. Derecelerin kenetlenme ve mengeleme iglemleri
2.13. Derecelerden dokiim islemleri
2.14. Dokiim sonrast {iriinil ayirma teknikleri
2.15. Dereceden ¢ikan kum degerlendirme siiregleri
2.16. Obje aksesuarlarimin kauguk kaliplarinin hazirlik islemleri
2.17. Kauguk kaliplarin igerisine mum basma iglemi
2.18. Mumlarin mum agacina uygun sekilde dizme islemleri
2.19. Mum agaci fanusa yerlestirme, algiya alma ve vakumlama islemleri
2.20. Alg1 dokiilmiis fanusu firinlayarak kalip formunu elde etme islemleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 11



https://www.google.com.tr/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=&cad=rja&uact=8&ved=2ahUKEwis-I-gx83sAhU_AxAIHRAnCSIQFjAAegQIBBAC&url=https%3A%2F%2Fwww.myk.gov.tr%2Findex.php%2Ftr%2Fsektor-komiteleri%2F157-ulastirma-sektor-komitesi&usg=AOvVaw1gRf5lMKuU0LWPjFP78Wd4

22UY00..-4-B1

Obje Yar1 Mamul Uygulamalari

2.21. Ayar kontrolii yapilan metalin dokiim siirecleri

Tarih:.../...[... Rev. No:..

2.22. Metal dokiilmiis fanusu dokiim makinesinden teknigine uygun ¢ikartma ve algi

temizleme islemleri

Obje yar1 mamul uygulamalarinda ISG ve ¢evre koruma ve kalite gereklilikleri

3.1. Caligma ortanundaki islere uygun alinacak ISG énlemleri
3.2. Calisma ortamindaki iglere uygun kullanilacak KKD’ler

3.3. Calisma ortaminda kullanilan uyari levhalar1 ve anlamlari
3.4. Tezgah uygulamalarinda ortaya ¢ikan ramat, yag ve kimyasallarin bertaraf ve teslim

islemleri

3.5. Makine ve cihazlardaki geri kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasi
3.6. Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli ¢alismasinin takip ve kontroli
3.7. Obje yart mamul uygulama iglemlerinin kalite kriterleri

EK B.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
AL Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme 8
seree Araci
Boliim | Kazanim

BG.1 Metgli is })asl, is sonu ve trapgferi asamalarinda tiir B21 11 T1
ve cinslerine ayirma iglemlerini agiklar.

BG.2 {'\ylunml yapllaq i}rﬁnlerin hassas terazi ile gramaj B21 11 T1
Ol¢lim tekniklerini agiklar.

BG.3 Gramgj olgurrlllf.:rlne dair bilgileri prosediiriine gore B2 11 T1
kayit islemlerini agiklar.
Objenin fiziki oOzelliklerine gore objeyi istenen

BG.4 forma getlmek ve islemek icin }hjuyag: c‘l‘uyul.an a.le‘F G11 12 T
ve araglar ile bunlarin gereken bigimsel 6zelliklerini
ayirt eder.
Belirlenen ihtiyaclara gore uygulanacak islemlere

BG.5 |6zgii alet ve araglari yontemine uygun islemleri| G.1.2 1.2 T1
agiklar.

BG.6 Qalls_llacak iiriir‘l‘e gore, astar/"telin rpgtal ayarini| -~ 4 4 21 T1
istenilen ayara gore hazirlama siireclerini agiklar.

BG.7 Iste.mlen. ayara gére hazirlanan metal alagimi C1.2 21 T1
ergitme islemlerini agiklar.

BG.g |Ergimis metali plak.sil veya tel derecesine dokerek c13 21 T1
astar/teli elde etme siireglerini agiklar.

BG.9 Elde e“dllen' t§1/astara 1s1l 15lem uygulamalarinda ara C13 21 T1
tavin Onemini agiklar.
Astari/teli uygun mikron kalinligina getirme

BG.10
islemlerinin teknik 6zelliklerini agiklar. Cla 2.1 T

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih:.../...[... Rev. No:..

S - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili Ogrenme 8
st Araci
Boliim | Kazanim

BG.11 Haglrlanan :astar/te.h.n tekrar ayarmin analiz ve C15 21 T
dogrulama siireclerini agiklar.
Dokiim topraginin nemlendirme ve dinlendirme

BG.12 |islemlerini ve siiresini agiklar. c2l 2.2 T1

BG.13 Dinlendirilen kumun kaliba hazirlanmasi siirecglerini c21 29 T1
aciklar.

BG.14 Hazirladigi kumu dokiim derecesinin yerlestirme C29 29 T
asamalarini agiklar.

BG.15 Derecel@r(.iekl kumun sertlestirme (sikistirma) C292 29 T
islemlerini aciklar.

BG.16 |Kiilleme ve isleme islemlerini agiklar. C.22 2.2 T1

BG.17 Derecelerin  kenetlenme ve mengeleme islemlerini C23 29 T1
agiklar.

BG.18 |Derecelerden dokiim islemlerini agiklar. C24 2.2 T1

BG.19 Dokum sonrasi yejterli. b_ekleme siiresi tamamlanan Co4 29 T1
iiriinii ayirma tekniklerini agiklar.

BG.20 Dereceden c¢ikan kum degerlendirme siireglerini vy 29 T1
aciklar.

BG.21 Objenin modelln'e gore .aksesuarlarm kauguk c31 23 T
kaliplarin hazirlik islemlerini agiklar.

BG.22 .Ha21r_1apm"1$ kqug:uk kahplarm igerisine mum basma C3.2 23 T
isleminin ozelliklerini agiklar.

BG.23 E.1d6 e.ttigi ml.mlllarl mum agacma uygun sekilde c33 23 T1
dizme islemlerini agiklar.

BG.24 [Mum agacini fanus.a.yerlestlrme, alciya alma ve C34 23 T
vakumlama islemlerini agiklar.

BG.25 Algt dékl’i!ml'is faqqsu firmlayarak  kalip formunu C35 23 T1
elde etme islemlerini agiklar.

BG.26 F}r1nlaqan fariusun. .istenilen siire  boyunca C35 23 T1
dinlendirmenin 6nemini agiklar.

BG.27 Ayar kontrolii yapilan metalin dokiim siireglerini C36 23 T1
agiklar.
Icine metal dokiilmiis fanusu dokiim makinesinden

BG.28 |teknigine uygun c¢ikartma ve alg1 temizleme| C.3.9 2.3 T1
islemlerini aciklar.

©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4-B1 Obje Yar1 Mamul Uygulamalar1

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:.../...[... Rev. No:..

I 2 A Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Ogrenme g
seree Araci
Bolim | Kazanim

Metali is bagi, i sonu ve transferi agamalarinda tiir

BY.1 |ve cinslerine (ayar, adet, renk, makyajl tirtinler vb.)| B.2.1 1.1 P1
gore ayirir.

*BY 2 {\ylnrlml yqpllan iiriinlerin hassas terazi ile gramaj B21 11 p1
Olciimlerini yapar.

BY 3 Gramaj Ol¢iimlerine dair bilgileri prosediiriine gore B2 11 p1
kaydeder.

BY 4 Obje imalat Uygulamalarl.nda. ihtiya¢ duyulan alet, G111 19 p1
ara¢ gere¢ ve malzemeleri belirler.

BY.5 |Calisma tezgéh ve ortaminin temizligini yapar. G.11 1.2 P1
Belirlenen ihtiyaglara gore uygulanacak islemlere

BY.6 |6zgii alet ve araglari yontemine gore (dovme, 1s1l] G.1.2 1.2 P1
islem, biikme ve benzeri) ise uygun hale getirir.

BY 7 .Cahslllacak l'irl"n}e gore, astar/telin metal ayarmi| C.1.1 21 p1
istenilen ayara gore hazirlar.

BY 8 ¥stemlen ayara gore _hlelrlanan metal alagim 1s1l] C.1.2 21 p1
islem uygulayarak ergitir.

BY.9 Erglmls_metah plaka veya tel derecesine dokerek| C.1.3 21 p1
astar/teli elde eder.
Elde edilen tel/astara 1s1l 1slem ve ara tav c13

BY.10 |uygulayarak metalin  istenilen  yumusaklikta o 2.1 P1
kalmasini saglar.
Astarin/telin yumusakligini kontrol altinda tutarak, c14

BY.11 [silindirlerden, haddeden gegirerek uygun mikron o 2.1 P1
kalinligina getirir.

BY.12 |Dokiim topragini nemlendirerek dinlenmeye alir. c.21 2.2 P1

BY 13 Dinlendirilen kumu  elekten gecirerek kalip c21 29 p1
almaya hazirlar.

BY 14 Hazirladig kgrpu dokiim derecesinin  birinci C292 29 p1
yarisina yerlestirir.

BY 15 Ha21rlg41g1 kumu dokiim derecesinin ikinci yarisia C22 29 p1
yerlestirir.

©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih:.../...[... Rev. No:..

I - AR Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Ogrenme g
sores Araci
Bolim | Kazanim
BY.16 |Derecelerdeki kumu vurarak sertlestirir (sikigtirma). C22 2.2 P1
L - C.22
BY.17 |Iki yarim dereceyi kiilleme yapar. 2.2 P1
*BY 18 !(iillerne yapilan dereceyi (gaz yagim yakarak ile)| C.2.2 29 p1
isleme yapar.
Derecelere sekli cikan aksesuarlari cikararak, iki
BY.1
o yarim dereceleri dogru sekilde birlestirerek kenetler. c.23 2.2 P1
" . C.2.3
BY.20 [Kenetlenen derece/leri mengeneye alir. 2.2 P1
Derecelerde aksesuarlarin seklini almig bogluklara| C.2.4
BY.21 . A 2.2 P1
ayarlanmis giimiisii dokerek aksesuarlari olusturur.
Yeterli bekleme siiresi tamamlanan iiriini C24
BY.22 |dereceden teknigine ve kalite Onlemlerine uyarak i 2.2 P1
aylrir.
BY 23 Obje 'aksesuarlapvr'nn kauguk kaliplarin1 objenin| C.3.1 23 p1
modeline ve teknigine uygun olarak hazirlar.
Hazirlanmis kauguk kaliplarin  igerisine mum C32
BY.24 |basmak suretiyle obje aksesuarlarinin mum halini ~ 2.3 P1
elde eder.
BY .25 Eld.e ettigi mumlart mum agacina teknigine uygun| C.3.3 23 p1
sekilde dizer.
BY 26 Fanus.}l mum agacina yerlestirerek kalan bogluklara| C.3.4 23 p1
al¢1 doker.
Alg1 sivi halindeyken vakumlama yaparak hava| C.3.4
*BY.27
kabarciklarini bertaraf eder. 23 P1
Alg1 dokiilmiis fanusu firmlayarak sertlestirirken
BY.28 |mumun erimesini ayarlayarak kalip formunu elde| C.3.5 2.3 P1
eder.
* BY 29 F?nusu éngé'm:ilen siire boyunca (iiriin kalinligma| C.3.5 23 p1
gore) firinda dinlenmeye alir.
BY 30 Ayar kontr?h{ yapilan metall. QOkum makm'esmm C36 23 p1
potasinda dokiim parametrelerini girerek ergitir.
BY 31 Dékﬁlecpk obje .fa.musunu firndan alip dokiim| C.3.7 23 p1
makinesine yerlestirir.
BY.32 [Uygun ergitme noktasina geldiginde komut vererek| C.3.8 2.3 P1
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih:.../...[... Rev. No:..

. e . Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili Ogrenme g
sores Araci
Bolim | Kazanim
dokiim islemini gerceklestirir.
Icine metal dokiilmiis fanusu sogutma siiresini C3.9
BY.33 |gozeterek dokiim makinesinden teknigine uygun bir o 2.3 P1
sekilde cikartir.
BY .34 Dokiim makinasmda'r} .glkalltllan ﬁmnﬁn tizerindeki| C.3.9 23 p1
alc1 kalintilarini teknigine gore temizler.
BY 35 ~ . o . A.l.1'5
. Caligsmalara baslamadan once ISG 6nlemlerini alir. 3.1 P1
BY .36 Calismalarmi  KKD ve fiziki Onlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
7 |gergeklestirir. '
BY .37 T‘ezgah uygulamalarinda ortaya F;lkan. ramat, yag ve A21-3 32 p1
kimyasallarin bertaraf ve teslim iglemini yapar.
Is ortam:1 ile makine ve cihazlardaki geri| A.1.2
BY.38 |kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasina| A.1.4-5 3.2 P1
yonelik belirlenen onlemleri uygular. A.25
. . : I . ’ Al2
BY .39 Cihaz ve smtem!erln ﬁltreler.l.m.r.l diizenli ve saglikli A 145 33 p1
calismasimin takip ve kontroliinii yapar. A23
BY .40 Calismalarim1  kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
" |gerceklestirir. e '
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4-B2 Obje Sekillendirme Uygulamalari Tarih:.../.../... Rev.No:..

22UY...-4/B2: OBJE SEKILLENDIRME UYGULAMALARI

YETERLILIK BIRIMi
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Obje Sekillendirme Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B2
3 [SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI -
5 [B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
17UMS0644-4 Obje Imalatgis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimi 1: Obje sekillendirme uygulamalar: hazirhik islemlerini yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Metallerin gramaj takibini yapar.

1.2: Uretim aletlerini kullanima hazirlar.

Ogrenme Kazanimi 2: Obje sekillendirme uygulamalarini gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Stvama iglemlerini yapar.

2.2: Mamule sekil verme islemlerini gerceklestirir.

2.3: Dokiim tesviye islemlerini yapar.

2.4: Kaynak islemlerini yapar.

2.5: Ayna, gerceve, tarak ve kutularin tamamlama islemlerini yapar.

Ogrenme Kazanimi 3: Obje sekillendirme uygulamalarinda ISG ve cevre koruma ve kalite
gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1: Caligmalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde ytirtitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) segenekli coktan segmeli olarak diizenlenmis en az otuz
(30) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in asgari
(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2)
Olgmelidir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans smavi Ek B2-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda gerceklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiMIiNi _ _
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Obje sekillendirme uygulamalar: hazirhk islemleri
1.1. Metalin is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir ve cinslerine ayirma islemleri
1.2. Ayirimi yapilan iiriinlerin hassas terazi ile gramaj 6l¢iim teknikleri
1.3. Gramaj Ol¢iimlerine dair bilgilerin prosediire gore kayit islemleri
1.4. Obje sekillendirmede kullanilan makina ve ekipmanlar
1.5. Obje sekillendirmede kullanilan alet ve araglar

2. Obje sekillendirme uygulamalari
2.1. Sivama yapacak astarin kaliba uygunluk islemleri
2.2. Sivama yapilacak kalib1 tezgahima yontemine gore sabitleme teknigi
2.3. Imal edilecek objeye/modele uygun dlciilerdeki yuvarlak pulu kaliba baglama islemleri
2.4. Astarmn uzantilarini belli periyodlarda kesme iglemi
2.5. Objeye/modele gore astarin kaliba uygunluk kontrol siiregleri
2.6. Kordon makarasi ile metal kenarlarinin kivrilma nedenleri
2.7. Objenin tiiriine gore sekillendirme hazirliklart
2.8. Objenin sekillendirme igslemleri
2.9. Dokiimden gelen objelerin koganlar(yolluk) kesme iglemleri
2.10. Objenin modeline ve tesviye ihtiyacina uygun ege belirleme
2.11. Objenin modeline (diiz, i¢ biikey, dis biikey) ve tesviye islemlerinde kullanilan kege
tiirleri
2.12.  Objenin tiirline ve modeline uygun teknikle tesviye islemleri
2.13. Kaynak yapilacak ylizeyi, objenin tiirii ve modeline gore belirleme iglemleri
2.14. Kaynak malzemelerini yiizeyin 6zelligine gore hazirlama islemleri
2.15. Objeye/modele gore kaynagin akiskanliginda kullanilan kimyasallar
2.16. Saloma ve aparatlarinda uygulanan kaynak isleminin agamalar1
2.17.  Aynanin, kenar gemberini melzemleme islemleri
2.18. Giimiis lehimleme islemlerinin teknik 6zellikleri
2.19. Aynay1 ¢cembere formuna ve teknigine gore monteleme (yerlestirme) islemleri
2.20. Kutuda giimiis ve i¢ yiizeyin kadife kaplama iglemlerinin teknikleri
2.21. Kadife kaplama yapilan kutu ¢esitleri
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2.22. Tarak uygulamalarinda giydirme islemleri

3. Obije sekillendirme uygulamalarinda iSG ve cevre koruma ve kalite gereklilikleri

3.1 Calisma ortamindaki islere uygun alinacak ISG 6nlemleri
3.2. Caligma ortamindaki islere uygun kullanilacak KKD’ler

3.3. Caligma ortaminda kullanilan uyar1 levhalari ve anlamlart

3.4.  Tezgah uygulamalarinda ortaya ¢ikan ramat, yag ve kimyasallarin bertaraf ve teslim
islemleri

3.5. Makine ve cihazlardaki geri kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasi

3.6. Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikl1 calismasinin takip ve kontrolii

3.7. Obje sekillendirme islemlerinin kalite kriterleri

EK B.2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanlacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
L - . Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
e Araci
Bolim | Kazanmim
BG.1 Metgli is basl, is sonu ve tra_nsferi asamalarinda tiir B21 11 T1
ve cinslerine ayirma iglemlerini agiklar.
BG.2 {.\ylnnml yapllaq i}rﬁnlerin hassas terazi ile gramaj B2 1 11 T
Ol¢tim tekniklerini agiklar.
BG.3 Gramaj Ol¢iimlerine dair bilgileri prosediiriine gore B.22 T

kayit islemlerini agiklar.

Objenin fiziki oOzelliklerine gore objeyi istenen
BG.4 |forma getirmek ve islemek i¢in ihtiyag duyulan alet| G.1.1 1.2 T1
ve araglari ayirt eder.

Objenin fiziki oOzelliklerine gore objeyi istenen
BG.5 |forma getirmek ve islemek igin kullanilan alet ve| G.1.1 1.2 T1
araclarin bigimsel 6zelliklerini ayirt eder.

Belirlenen ihtiyaglara gdre uygulanacak islemlere

BG.6 |6zgii alet ve araglari yontemine uygun islemleri| G.1.2 1.2 T1
agiklar.
< . . .| D.1.2
BG.7 Slvl'zilma yapacag1 astarin kaliba uygunluk islemlerini D.11- 21 T1
aciklar. D13
Objenin  sivama  yapacagi kalibi  tezgahina
BG.8 yontemine gore sabitleme teknigine agiklar. D.12 2.1 T
Imal edilecek objeye/modele uygun olgiilerdeki
BG.9
yuvarlak pulu kaliba baglama islemlerini agiklar. D.11 2.1 T
BG.10 Astarin  uzantilarm1  belli periyodlarda kesme D13 21 T1

isleminin 6nemini agiklar saglar.
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S - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tigili Ogrenme &
st Araci
Boliim | Kazanim

BG.11 Qb]eye/mpdele gore astarin kaliba uygunluk kontrol D13 21 T
stireglerini agiklar.

BG.12 Kordon .In.akara51 ile metal kenarlarinin kivrilma D13 21 T
nedenlerini agiklar.
Objenin tiirline gore sekillendirme hazirliklarini

BG.13 |aciklar. D.21 2.2 T1

BG.14 |Objenin sekillendirme islemlerini agiklar. D.2.2 2.2 T1

BG.15 Dékﬁm@er} gelen objelerin kocanlar(yolluk) kesme D31 23 T
islemlerini aciklar.

BG.16 Ob].enln m_od‘e':hne Ve tesviye ihtiyacina uygun ege D.3.2 23 T
belirlemenin 6nemini agiklar.
Objenin modeline (diiz, i¢ biikey, dis biikey) ve

BG.17 |tesviye islemlerinde kullanilan kege tiirlerini ayirt| D.3.3 2.3 T1
eder.

BG.18 ijenin_tﬁrﬁne ve modeline uygun teknikle tesviye D.3.4 23 T
islemlerini agiklar.
Obje imalatmin sekillendirme islemlerinde kaynak

BG.19 |yapilacak yiizeyi, objenin tiirii ve modeline gore| D.4.1 2.4 T1
belirleme islemlerini agiklar.

BG.20 Kaynak malzeme.le'rlnl ylizeyin 0Ozelligine gore D42 24 T
hazirlama iglemlerini agiklar.

BG.21 {(ayn.ak 'ygpllacak zemini ylizeye temizlenme D43 24 T
ozelliklerini agiklar.

BG.22 Objeye/modple gore kaynagin  akiskanligini D44 24 T
kullanilan kimyasallar1 ayirt eder.

BG.23 .Salon.la. ve aparatlarinda uygulanan kaynak DAS 24 T1
isleminin asamalarini ayirt eder.

BG.24 Aynanin kenar ¢emberini melzemleme islemlerini E41 25 T1
agiklar.
Is siireglerinde uyguladigi giimiis lehimleme| E.4.1-

BG.25 islemlerini teknik 6zelliklerini agiklar. E.4.3 2:5 T

BG.26 Aynay1 ¢embere .form.una ve .tekmgme gore E41 25 T1
monteleme (yerlestirme) islemlerini agiklar.

BG.27 Kutuda-gjﬁmﬁs. ve ¢ yiizeyin kadife kaplama E4.2 25 T1
islemlerini tekniklerini ayirt eder.

BG.28 |Kadife kaplama yapilan kutu gesitlerini agiklar. E.4.2 25 T1
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il 2 At Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili Ogrenme g
st Araci
Bolim | Kazanimi
BG.29 Tarak uygulamalarinda giydirme iglemlerini E43 25 T1
aciklar.
BG.30 |Tarak ile model uyumlulugunun énemini agiklar. E.4.3 25 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
AL Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Ogrenme | cotriendi
soree Araci
Bolim | Kazanim
Metali is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir
BY.1 |ve cinslerine (ayar, adet, renk, makyajl iiriinler vb.)| B.2.1 it P1
gore ay1rir.
* Ayirimu yapilan {irlinlerin hassas terazi ile gramaj
BY.2 |7 i B.2.1 11 P1
Olclimlerini yapar.
BY 3 Gramaj Olciimlerine dair bilgileri prosediiriine gore B2 11 p1
kaydeder.
BY 4 Obje imalat uygulamalarl.nda. ihtiya¢ duyulan alet, G11 12 p1
ara¢ gere¢ ve malzemeleri belirler.
BY.5 |Calisma tezgih ve ortaminin temizligini yapar. G.1.1 1.2 P1
Belirlenen ihtiyaclara gore uygulanacak islemlere
BY.6 |6zgii alet ve araglar1 yontemine gore (dovme, 1s1l| G.1.2 1.2 P1
islem, bitkkme ve benzeri) ile ise uygun hale getirir.
BY.7 |Sivama yapacagi modelin astarim kaliba gore keser. D.12 2.1 P1
BY 8 Objenin sivama kalibin1 objenin sekline gore D12 21 p1
hazirlar.
BY 9 O:bjemq sivama  yapacagl kalibi  tezgahina| D.1.2 21 p1
yOntemine gore sabitler.
BY 10 Imal edilecek ob]eye/fnodele uygun Olgiilerdeki D11 21 p1
yuvarlak pulu kaliba baglar.
Objeye/modele g5 la astari kaliba| D13
BY 11 jeye/modele gore uygun mazgala astart kalibal 5", 21 p1
uyarlar.
. Astarin  uzantilarimt  belli periyodlarda keserek
BY.12 lcaliba tam uygunlugunu saglar. D.1.3 2.2 P1
BY 13 Objeye/modele gore astarin kaliba uygunlugunu D13 29 p1
kontrol eder.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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s 2 Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Ogrenme g
seree Araci
Bolim | Kazanim
Objenin tiirii (tepsi, gondol, vazo ve benzeri) ve D21
BY.14 |modeline gore, astar1 uygun aletlerle keserek o 2.2 P1
sekillendirmeye hazir hale getirir.
Objenin tiirii (tepsi, gondol, vazo ve benzeri) ve D22
BY.15 |modeline gore kesilmis astar1 uygun orsler, ¢ekigler, o 2.2 P1
tokmak ve tavlama destegi ile doverek sekillendirir.
Dokiimden gelen objelerin kocanlarini testere ve| D.3.1
BY.16 . - 2.3 P1
keski kullanarak {irline zarar vermeden keser.
*BY 17 Ob]_enm modeline ve tesviye ihtiyacina uygun egeyi D.3.2 23 p1
belirler.
BY.18 Ob]§n1q modehne (diiz, i¢ blZikey., dis biikey) ve D33 23 p1
tesviye ihtiyacina uygun kegeyi belirler.
Objenin tiirine ve modeline uygun teknikle D.3.4
BY.19 |(zimpara, rende, mazgala, kil testere kullanarak vb.) i 2.3 P1
seklini bozmayacak sekilde tesviye yapar.
Obje imalatinin sekillendirme islemlerinde kaynak
BY.20 |yapilacak yiizeyi, objenin tiirii ve modeline gore| D.4.1 2.4 P1
belirler.
BY 21 Kgynqk ‘malz.evr'neler'!nl (boraks, cift, melzem vb.)| D.4.2 24 p1
yiizeyin 6zelligine gore hazirlar.
*BY 22 Kay_nak yapilacak zemini ylizeye uygun teknikle| D.4.3 24 p1
temizler.
Objeye/modele  gore kaynagin  akigkanlhigini| D.4.4
BY.23 ayarlayacak kimyasali (boraks) belirler. 24 Pl
Saloma ve aparatlarinda objenin tiirline gore sectigi DAS
* BY.24 |uygun basliklarla, alev ve 1s1y1 ayarlayarak, objeye o 2.4 P1
ve aksesuarlarina zarar vermeyecek kaynak yapar.
- .. . E4.1
BY.25 |Aynanin, kenar ¢gemberini melzemleyerek sabitler. 25 P1
e o E4.1
BY.26 |Sabitledigi kenar gemberini lehimler. 25 P1
BY 27 Aynay1 ¢embere formuna ve teknigine gore| E.4.1 25 p1
monteler.
BY 28 Ayna 1.1§ gergeve arasindaki giimiis ¢emberi lehimle E41 25 p1
birlestirir.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu

22



22UY00..-4-B2 Obje Sekillendirme Uygulamalari
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s 2 Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme 8
seree Araci
Bolim | Kazanim
BY 29 Kutuda (kategorilerine gore) giimiis ve i¢ ylizeyin| E.4.2 25 p1
' kadife kaplama islemlerini tekniklerine gére yapar. '
BY 30 Tara'klarda glmiis motifleri ylizeye tiirline uygun E43 25 p1
tekniklerle giydirir.
BY.31 |Tarak ile model uyumlulugunu kontrol eder. E.4.3 25 P1
S . . L E.4.3
BY.32 |Belirledigi tarak ile uygun motifi objeye isler. 25 P1
BY.33 [Taragin formuna gore giimiisii uygun sekle getirir. E.4.3 25 P1
*BY 34 Forrflunu uyarlafhgl gumusu uygun bosluklara ve| E.4.3 25 p1
taragin et kalinligina gore lehim uygular.
Qe - A.1.1-5
BY.35 |Calismalara baslamadan once ISG 6nlemlerini alir. 3.1 P1
BY 36 Calismalarmi KKD ve fiziki Onlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
" |gerceklestirir. '
BY 37 T.ezgah uygulamalarinda ortqya f;lkan. rgmat, yag ve A213 39 p1
kimyasallarin bertaraf ve teslim iglemini yapar.
Is ortam:1 ile makine ve cihazlardaki geri| A.1.2
BY.38 [kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasina| A.1.4-5 3.2 P1
yonelik belirlenen 6nlemleri uygular. A25
Cih istemlerin filtrelerinin diizenl; Skl Al2
By.39 (Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saghikly , ;) ¢ 33 p1
calismasimin takip ve kontroliinii yapar. A23
BY 40 Callsmalam.n kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
gerceklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY...-4/B3: OBJE iISLEME UYGULAMALARI YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BIRIiMI ADI Obje Isleme Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B3
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -

5 |B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0644-4 Obje Imalatcis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimi 1: Obje isleme uygulamalari hazirhk islemlerini yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlar:

1.1: Metallerin gramaj takibini yapar.

1.2: Uretim aletlerini kullanima hazirlar.

Ogrenme Kazanimi 2: Obje isleme uygulamalarim gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Kakma islemlerini yapar.

2.2: Ajur kesme verme islemlerini gergeklestirir.

2.3: Kalem atma islemlerini uygular.

Ogrenme Kazanimi 3: Obje isleme uygulamalarinda ISG ve cevre koruma ve kalite gerekliliklerini
uyqular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1: Caligmalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiriitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde ytiriitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smav

(T1) Teorik Sinav: B3 birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢coktan se¢meli olarak diizenlenmis en az on
sekiz (18) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili smav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili stnavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6lgiilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2)
Olcmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans smavi Ek B3-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gergcek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
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Adayin, performans simavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir

YETERLILIiK BiRiMINi

9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Obje isleme uygulamalarinda hazirhk islemleri

1.1. Metalin is basi, is sonu ve transferi agamalarinda tiir ve cinslerine ayirma islemleri
1.2. Ayirimi yapilan iirlinlerin hassas terazi ile gramaj 6l¢iim teknikleri

1.3. Gramaj olgiimlerine dair bilgilerin prosediire gore kayit islemleri

1.4. Obje islemede kullanilan makina ve ekipmanlar

1.5. Obje islemede kullanilan alet ve araglar

2. Obje isleme uygulamalari

2.1. Kakma isleminde kullanilacak camsakizini hazirlama prosediir ve teknikleri
2.2. Camsakizini kakma yapilacak objenin model 6zelligine gore istenilen yogunlukta eritme

islemleri

2.3. Kakma uygulanan objeden motif ¢ikartma teknigi

2.4. Ajur kesimine uygun malzeme, arag, gereg, alet, edevat, tezgah vb.se¢imi

2.5. Ajuru kesilecek motifin yiizeye uygunluk 6l¢iileri

2.6. Objenin modele uygun yiizeyine istenilen motifi aktarma teknik ve prensipleri
2.7. Objenin yiizeyinde motife gére delme, kesme bosaltma, yiizey temizleme islem

basamaklari

2.8. Ajur islemi yapilan {riiniin kalite kontrolii parametreleri

2.9. Kalem atma araglari

2.10. Objenin tespit islem teknigi

2.11. Kalem atilacak objeye uygulanacak ¢izim teknikleri
2.12. Uygun kalemle obje iizerinde sekillendirme iglemleri
2.13. Sekillendirilen objeye cilalama ve transfer iglemi

3. Obje isleme uygulamalarinda ISG ve ¢evre koruma ve kalite gereklilikleri

3.1. Calisma ortamindaki islere uygun alinacak iSG dnlemleri

3.2. Calisma ortamindaki islere uygun kullanilacak KKD’ler

3.3. Calisma ortaminda kullanilan uyari levhalar1 ve anlamlari

3.4. Tezgah uygulamalarinda ortaya ¢ikan ramat, yag ve kimyasallarin bertaraf ve teslim

islemleri

3.5. Makine ve cihazlardaki geri kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasi
3.6. Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli ¢aligmasinin takip ve kontrolii
3.7. Obje isleme uygulamalarinda kalite kriterleri
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EK B.3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullamlacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

e A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili | Ogrenme | °°
sz Araci
Bolim | Kazanim

BG.1 Metgli i$ basl, i sonu ve trapgferi agsamalarinda tiir B21 11 T1
ve cinslerine ayirma iglemlerini agiklar.

BG.2 {%y{rlml yapllag gmnlerm hassas terazi ile gramaj B21 11 T
Ol¢tim tekniklerini agiklar.

BG.3 Gramgj olgun.ﬂgrme dair bilgileri prosediiriine gore B.22 11 T1
kayit islemlerini agiklar.
Objenin fiziki Ozelliklerine gore objeyi istenen

BG.4 forma getlymek ve islemek icin %hjuyag: c‘l‘uyul.an a.lef[ G.11 12 T1
ve araglar ile bunlarin gereken bi¢imsel 6zelliklerini
ayirt eder.
Belirlenen ihtiyaglara gore uygulanacak islemlere

BG.5 |ozgii alet ve araglari yontemine uygun islemleri| G.1.2 1.2 T1
agiklar.
Kakma  isleminde kullanilacak  ¢amsakizini

BG.6 hazirlama prosediir ve tekniklerini acgiklar. Ell 2.1 T
Camsakizint kakma yapilacak objenin model

BG.7 |ozelligine gore istenilen yogunlukta eritme| E.1.1 2.1 T1
islemlerini agiklar.

BG S Kakma uygulanan objeden motif ¢ikartma teknigini| E.1.2- 21 T1
agiklar. El4

BG.9 Ajur ke3|m[ne uygun malzeme, arag, gereg, alet, E12 29 T1
edevat, tezgah vb. ayit eder.

BG.10 |Ajuru kesilecek motifin yiizeye uygunluk dl¢iilerini E192 29 T1
agiklar.
Objenin modele uygun ylizeyine istenilen motifi

BG.11 [teknik ve yontemine gore aktarma teknik ve| E.1.2 2.2 T1
prensiplerini agiklar.
Objenin ylizeyinde motife gore delme, kesme

BG.12 |bosaltma, yiizey temizleme islem basamaklarmi| E 2.2 22 T1
agiklar.

BG.13 Ajur islemi' .yapllan iriniin  kalite kontroliinii E22 29 T1
parametrelerini agiklar.

©OMesleki Yeterlilik Kurumu

26



22UY00..-4-B5 Obje Yaldizlama Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

S - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili Ogrenme 8
st Araci
Boliim | Kazanim
BG.14 |Kalem atma araglarini ayirt eder. E.3.1 2.3 T1
BG.15 |Objenin tespit islem teknigini agiklar. E.3.1 2.3 T1
Kalem atacagi objeye uygulayacagt ¢izim
BG.16 . E.3.1 2.3 T1
tekniklerini agiklar.
BG.17 ]ﬂ3eh;led1g1 mode} gizimi uygun kalemle obje E31 23 T1
tizerinde sekillendirme iglemlerini agiklar.
BG.18 Sekillendirilen objeye cilalama ve transfer islemini E3.2 23 T1
agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
s - AL Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Ogrenme g
st Araci
Bolim | Kazanimi
Metali is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir
BY.1 |ve cinslerine (ayar, adet, renk, makyajl tiriinler vb.)| B.2.1 1.1 P1
gore ay1rir.
*BY 2 I"Aylurlml yapﬂan iiriinlerin hassas terazi ile gramaj B21 11 p1
Olclimlerini yapar.
BY 3 Gramaj Ol¢iimlerine dair bilgileri prosediiriine gore B.22 11 p1
kaydeder.
BY 4 Obje imalat uygulamalarl'nda' ihtiyag duyulan alet, G.11 12 p1
ara¢ gere¢ ve malzemeleri belirler.
BY.5 |Calisma tezgih ve ortaminin temizligini yapar. G.1.1 1.2 P1
Belirlenen ihtiyaglara gdre uygulanacak islemlere
BY.6 |6zgii alet ve araglar1 yontemine gore (dovme, 1s11] G.1.2 1.2 P1
islem, biikme ve benzeri) ise uygun hale getirir.
*BY 7 Kakmaﬂ ) islemindew kululamlacak camsakizini| E.1.1 21 p1
prosediiriine ve teknigine gore hazirlar.
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il 2 At Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme 8
soree Araci
Bolim | Kazanimi
BY 8 Camsakizint kakma yapilacak objenin model| E.1.1 21 p1
" |0zelligine gore istenilen yogunlukta eritir. '
.. . E.1l1
BY.9 |Eritilen gamsakizin1 objeye uygular. 2.1 P1
Objenin i¢ ylizeyinden ¢elik kalemler ve cekic E12
BY.10 |kullanarak kabartma teknigi ile motifin dis yiizeye - 21 P1
¢ikmasini saglar.
o . E.1.3
BY.11 |Objenin ig yiizeyini gamsakizi ile doldurur. 2.1 P1
Objenin modelinin {izerine istenilen /belirlenen E14
BY.12 |motifleri teknigine (ve ¢elik kalemler/cekigler o 2.1 P1
kullanarak) gore isler.
BY 13 Mot_lf isleme bitiminde sonra modelden gamsakizini E14 21 p1
tahliye eder.
Ajur kesimine uygun malzeme, arag, gereg, alet, Eo1
BY.14 |edevat, tezgah vb. hazirliklar1 yapar. - 2.2 P1
Ajuru kesilecek motifin ylizeye uygunlugunu (et E21
BY.15 |kalinligi, boyutu, motifin birbirine ve kenara yakinl = 2.2 P1
orani) kontrol eder.
BY.16 Oqunin mf)dele.uyglin ylizeyine istenilen motifi| E.2.1 29 p1
teknik ve yontemine gore aktarir.
Objenin yiizeyinde motife gore bosaltilacak
BY 17 kisimlar1 uygun aletler (freze motoru, kil testere| E.2.2 29 p1
matkap vb.) ve malzeme (matkap ucu, bal mumu
vb.) ile delme islemini uygular.
Delme islemi gergeklestirilen objenin ylizeyinde E29
*BY.18 |uygun alet (kil testere vb.) ve malzemelerle (testere = 2.2 P1
kili, bal mumu vb.) keserek ajuru ortaya ¢ikartir.
BY 19 Yiizey temizleme islemlerini (tesviye, zimpara vb.)| E.2.2 29 p1
yapar.
Ajur iglemi yapilan iiriiniin kalite (kesilen deliklerin
*BY.20 joran ve Olgiilerini, kenarlara mesafesinin)| E.2.2 2.2 P1
kontroliinii yapar.
BY 21 Kalem atma uygulamalarinda kullanacagi c¢elik E31 24 p1
kalemleri kontrol eder.
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S - Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme 8
soree Araci
Bolim | Kazanim
Kalem atma siireclerinde kullanacagi kalem ve (el,| E.3.1
BY.22 freze, vb.) atma araglarini belirler. 24 P1
Objenin tespit islemini teknigine (rokela, mengene E31
BY.23 |vb.) gore yapar. = 2.4 P1
Kalem atacagi model ¢izim teknigine (¢izimden| E.3.2
BY.24 transfer, lirline ¢izim vb.) gore belirler. 24 P1
Belirledigi model ¢izimi uygun kalemle objenin E22
*BY.25 |6zelliklerine gore ilgili desenleri sekillendirerek - 2.5 P1
gerceklestirir.
BY .26 Sekillendirilen objeye cilalama iglemi igin transfer| E.2.2 25 p1
" |eder. '
BY.27 |Calismalara baslamadan once ISG 6nlemlerini alir. A11-5 3.1 P1
BY .28 Calismalarini KKD ve fiziki 6nlemleri alarak A.l1.1-5 31 p1
" |gergeklestirir. '
BY .29 Tezgah uygulamalarinda ortaya ¢ikan ramat, yag ve A21-3 392 p1
kimyasallarin bertaraf ve teslim islemini yapar. - '
Is ortamu ile makine ve cihazlardaki geri Al2
BY.30 [kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasina | A.1.4-5 3.2 P1
yonelik belirlenen 6nlemleri uygular. A25
. . . . 5 Alz2
BY 31 Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli A 145 33 p1
calismasinin takip ve kontroliinii yapar. A 2 3 '
BY 32 Caligmalarini kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
" |gergeklestirir. e '
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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22UY...-4/B4: OBJE CILALAMA UYGULAMALARI YETERLILIK BiRIiMi

1 | YETERLILIK BIRIiMI ADI Obje Cilalama Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B4
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -

5 |B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0644-4 Obje Imalatcis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanim 1: Obje cilalama hazirhik islemlerini yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlar:

1.1: Metallerin gramaj takibini yapar.

1.2: Uretim aletlerini kullanima hazirlar.

Ogrenme Kazanimi 2: Obje cilalama uygulamalarini gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Obje cilalama islemlerini yapar.

2.2: Obje parlatma islemlerini gergeklestirir.

Ogrenme Kazammm_3: Obje cilalama uygulamalarinda _iSG ve cevre koruma ve Kalite
gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Caligmalarini is saglig1 ve gilivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yirtitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Sinav: B4 birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢coktan se¢meli olarak diizenlenmis en az on
(10) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru igin asgari
(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorular, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongodriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B4-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans simnavi Ek B4-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans siavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan bagarili performans
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gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
siavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayim s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 simmavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRiMINi . _
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. Obje cilalama uygulamalarinda hazirhk islemleri

1.1. Metalin is basi, is sonu ve transferi agamalarinda tiir ve cinslerine ayirma islemleri
1.2. Ayirimu yapilan tirlinlerin hassas terazi ile gramaj 6l¢iim teknikleri

1.3. Gramaj dl¢limlerine dair bilgilerin prosediire gore kayit islemleri

1.4. Obje cilalama islemlerinde kullanilan makina ve ekipmanlar1

1.5. Obje cilalama islemlerinde kullanilan alet ve araglar

1. Obje cilalama uygulamalari

2.1. Sekillendirme iglemleri tamamlanan objelere uygulanacak cila i¢in motor hazirlig
2.2. Objeye uygulanacak cila islemleri

2.3. Cila uygulamalarinda parlatma islemleri

2.4. Obje cilalama yontem ve teknikleri

2. Obje cilalama uygulamalarinda iSG ve cevre koruma ve kalite gereklilikleri

3.1. Calisma ortamindaki islere uygun alinacak ISG 6nlemleri

3.2. Calisma ortamindaki islere uygun kullanilacak KKD’ler

3.3. Calisma ortaminda kullanilan uyari levhalar1 ve anlamlari

3.4. Tezgah uygulamalarinda ortaya ¢ikan ramat, yag ve kimyasallarin bertaraf ve teslim
islemleri

3.5. Makine ve cihazlardaki geri kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasi

3.6. Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli ¢alismasinin takip ve kontrolii

3.7. Obje cilalama islemlerinin kalite kriterleri
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EK B.4-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

I 2 A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
sores Araci
Bolim | Kazanim
BG.1 Metgli is basl, is sonu ve trapsferi asamalarinda tiir B2 1 11 T1
ve cinslerine ayirma iglemlerini agiklar.
BG.2 {%y{rlml yapllag gmnlerm hassas terazi ile gramaj B21 11 T
Ol¢tim tekniklerini agiklar.
BG.3 Gramgj 6lgﬁm1§rlne dair bilgileri prosediiriine gore B2 11 T1
kayit islemlerini agiklar.
Objenin fiziki Ozelliklerine gore objeyi istenen
BG.4 forma getqmek ve islemek icin ¥h‘t1ya<; <‘1‘uyul.an a.le‘.[ G.11 12 T1
ve araglar ile bunlarin gereken bigimsel 6zelliklerini
ayirt eder.
Belirlenen ihtiyaglara gore uygulanacak islemlere
BG.5 |ozgii alet ve araglari yontemine uygun islemleri| G.1.2 1.2 T1
agiklar.
BG.6 Sekillendirme. i.sl.ernleri tamamlanan  objelere £11 21 T1
uygulanacak cila i¢cin motoru hazirliklarini agiklar.
BG.7 |Obje uygulayacagi cila isleminin amacini agiklar. F.1.2 2.1 T1
BG.8 |Obje uygulayacagi cila islemlerini agiklar. F.1.2 2.1 T1
BG.9 |Parlatma isleminin amacini agiklar. F.1.3 2.2 T1
BG.10 |Cila uygulamas: sonrasi parlatma islemlerini £13 29 T1
agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:.../...[... Rev. No:..

e A Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme g
sz Araci
Boliim | Kazanimi

Metali is basi, is sonu ve transferi agsamalarinda tiir

BY.1 |ve cinslerine (ayar, adet, renk, makyajl tiriinler vb.)| B.2.1 1.1 P1
gore ayirir.

*BY 2 {.%y{rlrm yapﬂan iriinlerin hassas terazi ile gramaj B21 11 p1
Olciimlerini yapar.

BY 3 Gramaj Olciimlerine dair bilgileri prosediiriine goére B22 11 p1
kaydeder.

BY 4 Obje cila uygulamalarln(_ia _1ht1ya<; duyulan alet, G111 19 p1
ara¢ gere¢ ve malzemeleri belirler.

BY.5 |Calisma tezgih ve ortaminin temizligini yapar. G.1.1 1.2 P1
Belirlenen ihtiyaglara ve uygulanacak islemlere

BY.6 |(6zgii alet ve araglar1 yontemine gore (dovme, 1s11| G.1.2 1.2 P1
islem, biikme ve benzeri) ise uygun hale getirir.
Sekillendirme ve isleme islemleri tamamlanan 11

BY.7 |objelere uygun kege-bez (pamuklu) firgalar1 segerek £ 2.1 P1
cila motoruna takar.

+BY 8 Cila motorg ve ob!eye uygun cila maddesi F12 21 p1
kullanarak yiizey islemini uygular.
Cila motoruna takili kege-bez (pamuklu) fircalar

BY.9 |dogru teknikle kullanarak objelerin yiizeyini| F.1.3 2.1 P1
parlatir.

P . Al1-5

BY.10 |Caligmalara baglamadan once ISG onlemlerini alir. 3.1 P1

BY 11 Callsmalam.n KKD ve fiziki Onlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
gerceklestirir.

BY 12 T'ezgah uygulamalarinda ortaya 'glkan' ramat, yag ve A21-3 39 p1
kimyasallarin bertaraf ve teslim islemini yapar.
Is ortami1 ile makine ve cihazlardaki geri| A.1.2

BY.13 [kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasina| A.1.4-5 3.2 P1
yonelik belirlenen 6nlemleri uygular. A25

. . . e < Al2

BY 14 Cihaz ve smtem!erm ﬁltreler.l.m? diizenli ve saglikli A145 33 p1
calismasinin takip ve kontroliinii yapar. A23

BY 15 Callsmalaljlr'll kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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22UY...-4/B5: OBJE YALDIZLAMA UYGULAMALARI YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Obje Yaldizlama Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B5
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -

5 |B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0644-4 Obje Imalatcis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimi 1: Obje yaldizlama uygulamalari hazirhik islemlerini yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlar:

1.1: Metallerin gramaj takibini yapar.

1.2: Uretim aletlerini kullanima hazirlar.

Ogrenme Kazanimi 2: Obje yaldizlama uygulamalarini gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Yaldizlamada kullanilacak sivi altin1 hazirlar.

2.2: Obje yaldizlama iglemlerini yapar.

Ogrenme Kazamimi_3: Obje cila ve yaldiz_uygulamalarinda ISG ve cevre koruma ve kalite
gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlar:

3.1: Calismalarin1 is sagligi ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.3: Caligmalarin1 kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Sinav: B4 birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢coktan se¢meli olarak diizenlenmis en az on
(10) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru igin asgari
(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B5-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans smavi Ek B5-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
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gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
siavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami1 performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayimn s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRiMINi

9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Obje yaldizlama uygulamalarinda hazirhk islemleri

1.1. Metalin is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir ve cinslerine ayirma islemleri
1.2. Ayirimu yapilan iiriinlerin hassas terazi ile gramaj 6l¢tim teknikleri

1.3. Gramaj dl¢iimlerine dair bilgilerin prosediire gore kayit islemleri

1.4. Obje yaldizlama islemlerinde kullanilan makina ve ekipmanlari

1.5. Obje yaldizlama islemlerinde kullanilan alet ve araclar

4. Obje yaldizlama uygulamalari

2.1. Yaldizda altin stvilastirma islemleri
2.2. Yaldizda altin sivilagtirma islemlerinde kullanilacak kimyasallar
2.3. Objenin yaldizlanmayacak kisimlarinin yalitim isleme ve teknikleri

2.4. Yalitimda kullanilan malzemeler

2.5. Elektrik akim1 uygulayarak yaldizlama islemi
2.6. Obje yaldizlama yontem ve teknikleri

5. Obje yaldizlama uygulamalarinda ISG ve ¢evre koruma ve kalite gereklilikleri

3.1. Calisma ortamindaki islere uygun almacak ISG énlemleri

3.2. Caligma ortamindaki islere uygun kullanilacak KKD’ler

3.3. Calisma ortaminda kullanilan uyari levhalar1 ve anlamlari

3.4. Tezgah uygulamalarinda ortaya ¢ikan ramat, yag ve kimyasallarin bertaraf ve teslim

islemleri

3.5. Makine ve cihazlardaki geri kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasi
3.6. Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli ¢alismasinin takip ve kontrolii
3.7. Obje yaldizlama iglemlerinin kalite kriterleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

35



https://www.google.com.tr/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=&cad=rja&uact=8&ved=2ahUKEwis-I-gx83sAhU_AxAIHRAnCSIQFjAAegQIBBAC&url=https%3A%2F%2Fwww.myk.gov.tr%2Findex.php%2Ftr%2Fsektor-komiteleri%2F157-ulastirma-sektor-komitesi&usg=AOvVaw1gRf5lMKuU0LWPjFP78Wd4

22UY00..-4-B5 Obje Yaldizlama Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK B.4-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

¢) BILGILER

I 2 A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
seree Araci
Bolim | Kazanim

BG.1 Metgli is basl, is sonu ve trapsferi asamalarinda tiir B2 1 11 T1
ve cinslerine ayirma iglemlerini agiklar.

BG.2 {%y{rlml yapllag gmnlerm hassas terazi ile gramaj B21 11 T
Ol¢tim tekniklerini agiklar.

BG.3 Gramgj 6lgﬁm1§rlne dair bilgileri prosediiriine gore B2 11 T1
kayit islemlerini agiklar.
Objenin fiziki Ozelliklerine gore objeyi istenen

BG.4 forma getl.rmek ve islemek icin ¥hjuya(; ql‘uyul.an a.leF G.11 12 T1
ve araglar ile bunlarin gereken bi¢imsel 6zelliklerini
ayirt eder.
Belirlenen ihtiyaclara gore uygulanacak islemlere

BG.5 |ozgii alet ve araglari yontemine uygun islemleri| G.1.2 1.2 T1
agiklar.

BG.6 (Yaldizda altin sivilastirma islemini agiklar. F.2.1 2.1 T1

BG.7 Yaldlzda altin stvilastirma islemlerinde kullanilacak F21 21 T1
kimyasallar1 ayirt eder.

BG.8 ijenm yalchzlaqmayacak kisimlarinin  yalitim F23 29 T1
isleme ve tekniklerini agiklar.

BG.9 |Objenin tiiriine gore yaldizlama siirecini agiklar. F.2.4 2.2 T1

BG.10 O"bjer.nr.l tiiriine gore uygulanacak elektrik akimi E24 29 T1
stiresini agiklar.
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22UY00..-4-B5 Obje Yaldizlama Uygulamalari

d) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:.../...[... Rev. No:..

. sy Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili Ogrenme &
seree Araci
Boliim | Kazanimi
Metali is basi, is sonu ve transferi agamalarinda tiir
BY.1 |ve cinslerine (ayar, adet, renk, makyajl tiriinler vb.)| B.2.1 1.1 P1
gore ayirir.
*BY 2 {.%y{rlrm yapﬂan iiriinlerin hassas terazi ile gramaj B21 11 p1
Olciimlerini yapar.
BY.3 Gramaj ol¢iimlerine dair bilgileri prosediiriine gore B2 11 p1
kaydeder.
BY 4 Obje yaldizlama uygulamalarl.nda. ihtiya¢ duyulan G.11 12 p1
alet, ara¢ gere¢ ve malzemeleri belirler.
BY.5 |Calisma tezgih ve ortaminin temizligini yapar. G.1.1 1.2 P1
Belirlenen ihtiyaglara gore uygulanacak islemlere
BY.6 |6zgii alet ve araglar1 yontemine gore (dovme, 1s11| G.1.2 1.2 P1
islem, biikme ve benzeri) ise uygun hale getirir.
Cila ve parlatma islemi uygulanmis objenin
*BY.7 |yaldizlanmasi igin kullanacagi altim kimyasallarlal F.2.1 2.2 P1
stv1 hale getirir.
BY.8 |[Siviy1islem yapilacak havuza/seramik kaba alir. F.2.2 2.2 P1
Objenin yaldizlanmayacak kismuni islem oOncesi| (53
BY.9 teknigine uygun sekilde yalitir. o 2.2 P1
Cilalanmis objenin modele uygun kisimlarina, E24
*BY.10 |seramik kaptaki sivida teknigine uygun sekilde| 2.2 P1
elektrik akimi uygulayarak yaldizlanmasini saglar.
. . . F.2.4
BY.11 |Yaldizlanan objeyi kurumasi igin bekletir. 2.2 P1
Qe - A.l1.1-5
BY.12 |Caligmalara baglamadan once ISG onlemlerini alir. 3.1 P1
BY 13 Cahsmalar.lr'n KKD ve fiziki oOnlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
gerceklestirir.
BY 14 T'ezgah uygulamalarinda ortaya 'glkan' ramat, yag ve| 54 o 39 p1
kimyasallarin bertaraf ve teslim islemini yapar.
Is ortami ile makine ve cihazlardaki geri| A.1.2
BY.15 |kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasima| A.1.4-5 3.2 P1
yonelik belirlenen 6nlemleri uygular. A.25
Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli Al2
BY.16 v ; i cuzemtd ve SagtR A1.4-5 3.3 P1
caligmasinin takip ve kontroliinii yapar. A23
BY 17 Callsmalal.*lr.n kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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22UY00..-4 Obje Imalatgis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4)

YETERLILIK EKLERI

Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Adi - Soyadi

Egitim Bilgileri*
(Tarih - Egitim
Kurumu/Boéliim Adi)

Deneyim Bilgileri*
(Tarih — s Yeri — Unvan)

Uy

Calisma Grubu Gorevlileri

1 | Recep DAYIOGLU

Yiksek lisans

e 15 yil Mesleki Egitim
deneyimi

2 | Erhan HOSHANLI

Lisans mezunu

e ITO Kuyumcular odasi
Bagkani 1976 yilindan itibaren
kuyumculuk meslegi ile
yoneticilik ve igletmecilik
deneyimi

3 | Selcen AVCI

Gazi Unv. Egt. Bil. Ens.
Yiiksek Lisans, 1998

e  Moderator, EDUSER, 13 yil
(UMS-UY Egitmenlik ve
Moderatorliik olarak)

4 | S.Sedat TURKERI

Ankara Universitesi
Eg.Bil.Fak. Yiiksek Lisans.
1995

e  Moderator, EDUSER, 5 yil
(UMS-UY Egitmenlik ve
Moderatorliik olarak)

Teknik Calisma Grubu Uyeleri (Meslek Uzmanlarr)

5 | Kenan Kizilkaya

ko gretim

e 35 Yil Giimiis El Sanatlari
ve Sanatsal Mamiiller
Isletmeciligi

6 | Halit Kandemir

Sanat Enstitiisi 1970

e 1978 yilindan itibaren
Glmiis obje iiretimi ile
ilgili her brangta meslek
deneyimi.

7 | Oguz OZDEMIR

ODTU, Isletme Yiiksek
Lisans 1976

e 1989 yilindan itibaren
kuyumculuk sektoriinde

e Yoneticilik ve danismanlik
deneyimi. 2011 yilindan
beri Miicevher Ihracatgilart
Birligi Kuyumculuk Sektor
Danigmani.

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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22UY00..-4 Obje Imalatgis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

© N o 0o K~ NP

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.

Aile Calisma ve Sosyal Hizmet Bakanlig1 (Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigi

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Baskanlig

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanlig1 (YOK)

Devlet Personel Baskanhigi Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme
Idaresi Baskanlig1 (KOSGEB)

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Hak-Is Konfederasyonu Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-is)
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

Ankara Sanayi Odasi (ASO)

Ankara Ticaret Odasi (ATO)

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Istanbul Ticaret Universitesi Miicevherat Miihendisligi Boliimii

Miicevher IThracatgilar Birligi

Istanbul Kuyumcu Esnaf ve Sanatkarlar Odasi

[zmir Kuyumcular ve Sarraflar Esnaf Ve Sanatkarlar Odasi

Adana Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odas1

Kahramanmaras Kuyumcular Odas1

Trabzon Kuyumcular ve Saatciler Odas1

Mersin Kuyumcular Esnaf Odas1
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22UY00..-4 Obje Imalatgis1 (Kuyumculuk) (Seviye 4)

Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK3: MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Hatice SAGLAM
Mehmet BAL

Riza ALAGOZ

Cagatay KESTIR

Oktay Osman SEKERCI
Dr. Ogr. Ramazan CITAK
Serpil CIMEN

Sabit YELKOVAN
Safiye CEYLAN

Mahsun TURAN
Ridvan GUNAY

Furkan KOYUNCU

Yigit TIRKES

EK 4: MYK Y&netim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN,

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK,

Dr. Recep ALTIN
Bendevi PALANDOKEN

Dr. Osman YILDIZ
Celal KOLOGLU

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

Calisma ve Sosyal Giivenlik
Bakanlig1

Milli Egitim Bakanlig1

Sanayi ve Teknoloji
Bakanlig

Enerji ve Tabii Kaynaklar
Bakanlig

Ulastirma ve Altyap1
Bakanlig

Yiiksekogretim Kurulu
Bagkanlig

Tiirkiye Odalar ve Borsalar
Birligi

Tiirkiye Esnaf ve
Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye fhracatgilar Meclisi

Tiirkiye Isci Sendikalar1
Konfederasyonu

Hak Isci Sendikalar
Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalari
Konfederasyonu

Mesleki Yeterlilik Kurumu

Bagkan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig
Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
Temsilcisi)

Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslari
Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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