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22UY00..-5 Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5) Tarih:.../.../... Rev. No:..

GIRIS

Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 20.12.2017-30276 (Miikerrer) sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayilt Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’'nin gorevlendirdigi Istanbul
Ticaret Odas1 (ITO) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gériisleri
alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra

MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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22UY00..-5 Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5) Tarih:.../.../... Rev. No:..
TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

AGARTMA: islem goren sadeyi 1s1 ve kimyasal yontemlerle iizerindeki kalintilardan
arindirmayi ve kararan rengini agmayi,

AJUR: Uygun tekniklerle keserek dantel seklinde olusturulmus desen ya da motifi,

AKTARMA: Tasarlanan sekil veya sekillerin metal ya da mum {iizerine teknik yontemlerle
islenmesini,

ALASIM: Birden fazla metalin ergitilerek karisim haline getirilmesini,

AYAR EVIi: Degerli metallerin binde saflik oranin1 (milyem) tayin eden kimyasal analizlerin
yapildigi laboratuvari,

CIFT: Kiiciik boyutlu metal ve taslarn tasinmasinda ve yerlestirilmesinde kullanilan cimbiz
benzeri hassas el aletini,

FORM: Sade yapiminda temel alinan ana tasarim seklini,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

IDEAL (OPTIMUM) AGIRLIK: Tasarlanan iiriiniin gorsel ve kullanim agisindan en uygun
ortalama agirhigini,

ISG: Is Saglhig1 ve Giivenligini,
KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,

takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

MIKRON (KUYUMCULUK): Kalnlik 6lgiisiinii (1/100 mm),

MIKRON DUZEYI: Kuyumculukta temel alinan bir milimetrenin yiizde bir 6l¢ii birimini,
MODEL MUM: Tasarlanan modele gore kullanilan 1s1ya duyarli(yazlik-kiglik) uygun mumu,
MONTUR: Modelin metal formundaki sade halini,

MUCEVHERAT: Kuyumculukta degerli metal ve taslar kullanilarak tasarlanarak elde edilen
irlinleri,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, calisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalari,

SALOMA: Yanici gaz kullanilarak yapilan kaynakta kullanilan alev bagligin,

SADE (MONTUR) : Metal ve metal alasimlar ile dokiim yoluyla ve/veya elde islenerek son
sekli verilmis ve heniiz iizerinde herhangi bir islem (mihlama ve benzeri) yapilmamis, tagsiz
tirtin,
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22UY00..-5 Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5) Tarih:.../.../... Rev. No:..

SERTLESTIRME: Metal iizerinde islem yapmak ve kullamlabilirligini saglamak icin (1s1l
islem ya da alasim) mekanik yontemlerle yapilan uygulamayi,

TAVLAMA: Isil islem gereklerini yerine getirmek amaciyla yapilan 1sitma islemini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TAS YUVASI: Montiir lizerindeki tas1 sabitleyen metali,

TIRNAK: Montiir iizerindeki tas1 sabitleyen metal parcasini,

TOHUM (SARNEL): Montiir iizerinde tasin sabitlendigi silindirik tas yuvasini,
ifade eder.
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22UY00..-5 Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5) Tarih:.../.../... Rev. No:..

SADEKAR (KUYUMCULUK) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Sadekar (Kuyumculuk)

2 | REFERANS KODU 22UY00..-5

3 [SEVIYE 5

4 ULUSLARARASI . ) 7313 (Miicevher ve degerli "me"tal'ler ile ilgili islerde
SINIFLANDIRMADAKI YERI calisanlar, kuyumcu-altin ve giimiis isleme)

5 |TUR -

6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI -

7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5) mesleginin egitim

almis ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan

yiriitiilmesi ve ¢aligmalarda verimliligin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,

8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluglarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART (LAR)I

17UMS0645 -5 Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART (LAR)I

11 | YETERLILIiGIiN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

22UY...-5/A1: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalar:
22UY...-5/A2: Sade Yapim Uygulamalari

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan
sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 wyildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
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22UY00..-5 Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5) Tarih:.../.../... Rev. No:..

olmas1 gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricilerin asagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:

e Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, gemoloji, taki tasarimi, miicevher tasarimi,
uygulamali taki teknolojisi ile miicevherat miihendisligi, metalurji miihendisligi lisans
boliimlerinden mezun olmak ve “kuyumculuk” hizmetleri alaninda en az bes (5) yil deneyime
sahip olmak

e  Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, gemoloji, taki tasarimi, miicevher tasarimi,
uygulamali taki teknolojisi ile miicevherat miihendisligi lisans boliimlerinden mezun olmak ve
“kuyumculuk” hizmetleri alaninda en az bes (5) y1l egitmen, 6gretim gorevlisi olarak gérev yapmis

e Meslek Yiiksek Okulu kuyumculuk ve benzeri boliimlerinden mezun olmak ve en az yedi (7) yil
“kuyumculuk” hizmetleri alaninda gérev almis olmak
e En az lise mezunu (meslek lisesi ile mesleki egitim merkezi) olup “kuyumculuk’ hizmetleri
alaninda en az on (10) y1l fiili gérev yapmis ve en az bes (5) y1l “Sadekar” olarak ¢alismis olmak
Yukaridaki ozelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart (lar)1, 6lgme-degerlendirme ve Olgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI =

5 wyillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin

performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri

kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur.

a) 5 yil belge gecerlilik stiresi igerisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda ¢alistigini

BELGE YENILEMEDE gosteren  kayitlar1  (hizmet dokimi, referans
16 UY@ULANAQAK OLC“ME- - yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, ve
DEGERLENDIRME YONTEMI benzeri) Sunmak1

b) Yeterlilik kaspsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan performansa dayali sinavlardan basarili
olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

MESLEKTE YATAY ve DIKEY

17 | {LERLEME YOLLARI i
YETERLILiGi GELISTIREN . . .
18 KURULUS(LAR) Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
YETERLILIGi DOGRULAYAN ) L
19 SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi
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22UY....-5-A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:.../.../... Rev. No:..
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

22UY...-5/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA, KALITE iLE i$
ORGANIZASYONU UYGULAMALARI YETERLILIK BiRiMi

Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is

e Organizasyonu Uygulamalari

2 | REFERANS KODU 22UY00...-5/A1

3 |SEVIYE 5

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -

5 [B)REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0645 -5 Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamim 1: Cahisma siireclerinde ve alanlarinda uygulanmasi gereken ISG ve cevre
koruma onlemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma alanlarinda ve siireglerindeki olas1 tehlike ve riskler ile ISG dnlemlerini aciklar.

1.2: Acil durumlara uygun davranis ve onlemlerini ayirt eder.

1.3: Caligma ortaminda atik tasnifi ve bertarafina yonelik yontemleri agiklar.

Ogrenme Kazammm 2: Cahsma _siireclerinde is organizasyonu, ortam hazirhg:n ve Kalite
gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Calisma ortaminda yliriitiilen isleri aciklar.

2.2: Metal takibi, malzeme temini ve ¢alisma ortami diizenlemelerini agiklar.

2.3: Makine, ekipman ve aletlerin bakim ve onarim islemlerini agiklar.

2.4: Caligmalarin Kalitesi ve dogrulanasi ma islemlerine yonelik uygun davraniglari agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢oktan se¢meli olarak diizenlenmis en az
yirmi (20) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’1na dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlglilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)
Olcmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav
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22UY....-5-A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:.../.../... Rev. No:..
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmas1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRIMINi . ‘
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
1 Calisma siireclerinde is saghg giivenligi, acil durum ve ¢evre koruma gereklilikleri

1.1. Calisma ortamlarinda olusabilecek olasi tehlike, risk ve ramak kala olaylar

1.2. Isyerindeki makine arag ve geregler ve ilgili donanimlarin saglik ve giivenlik isaretleri

1.3. Calisma ortamindaki risklere uygun kullanilacak KKD’ler

1.4. 1s ortamlarinda kullanilan uyar levhalar1 ve anlamlari

1.5. Is ortamlarinin 6zelliklerine ve acil durum planina uygun dnlemler

1.6. Sade iiretimi uygulamalarinda olasi ¢evre tehlike ve risklerinin tespiti

1.7. Sade iiretimi uygulamalarinda kullanilan kimyasallar

1.8. Sade iiretimi uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin tasnifi ve siniflandirilmasi

1.9. Sade iiretimi uygulamalarinda ortaya ¢ikan atik malzemelerin (kimyasallar, kontrolii
vb.) bertarafi

2 Calisma siireclerinde is organizasyonu, ortam hazirhg ve kalite gereklilikleri

2.1. Sade tiretimde yiiriitiilen is siiregleri prosediirii

2.2.Sade iiretimi tamamlanan sipariglerin/iriinlerin teslim prosediirleri

2.3.Imalat siirecine iligkin kayzt tiirleri ve prosediirleri

2.4. Metalin imalat islem noktalar1 arasindaki transfer islemleri

2.5. Metalin is basi, is bitimi ve transfer asamalarinda iirliniin cins ve tiirlerine gore sayim ve
agirliklari

2.6. Gramaj dl¢timlerine dair bilgilerin kaydi

2.7.Siparis kapsaminda kullanilan temel malzemeler

2.8. Calisma alanlarinin ve ekipmanlarin periyodik temizlik iglemleri

2.9. Calisma sahasinda kullanilan arag, gere¢ ve malzemeler

2.10. Calisma sahasinin ortam ve ¢aligma sartlarinin uygunlugu

2.11. Sade iiretimde kullanilan kaliplarin bozulmasini, paslanmasini 6nlemeye yonelik
temizleme ve yaglama islemleri

2.12. Sade iiretimde kullanilan makine alet ve ekipmanlarin ve cihazlarinin koruyucu bakim
islemleri

2.13. Kaynak hortumlarindaki bozulmalarin degisim islemleri

2.14. Calisma tezgahinin hazirlik ve temizlik iglemleri

2.15. Uretim hatalarmin kok nedenleri (Pres, tezgah, kalip hatalar1 vb.)

2.16. Uretim siireclerinde belirlenmis kalite kontrolleri

2.17. 1s siireglerinin iyilestirilmesine, kalitenin gelistirilmesine yonelik 6nlemler
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22UY....-5-Al Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma,
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalar1

Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK A.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

I - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme &
sores Araci
Bolim | Kazanimi
Calisma ortamlarinda kendisini ve g¢evresini A1l
BG.1 |etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak P 1.1 T1
Al6
kala olaylan agiklar.
Is ortamlarmin 6zelliklerine uygun alacak fiziki
(kapal, giiriiltiili, gazli ve tozlu, yanici, yiiksek
BG.2 basingli ekipmanlarla c¢aligma vb.) Onlemleri ALS 11 T
aciklar.
BG.3 I§ Qﬂamlarlflln ozellllk_lerme uygun almasi gereken A123 11 T1
kisisel ISG dnlemlerini agiklar.
Caligilacak alanda kullanilan uyart levhalarmin| A.1.4
BG4 ozelliklerini agiklar. A.l8 11 o
Sade iiretim hazirlik ve uygulamalarinda kullanilan
BG.5 |kimyasal, 1s1l islem, makine ekipman kullanimindan| A.2.1 1.1 T1
kaynaklanan riskleri agiklar.
BG.6 Calisma ortammda} kargilagilabilecek  acil| A.1.7 12 T1
durumlarn neler oldugunu agiklar.
BG.7 Calisma ortammdgv .a(.:ll durumlarla karsilastiginda A19 12 T1
ne yapmasi gerektigini aciklar.
Sade iretim siireclerinde ortaya ¢ikan atiklarin
BG. - -
.8 tasnifi ve bertarafina yonelik islemleri agiklar. A22-3 13 T
Ayrigtirilan  yag, asit, kaplama sulari, cila ramati, A24
BG.9 |ve benzeri kimyasallarin geri doniisiimiine yonelik Ao 6 1.3 T1
teslim islemlerini agiklar. -
Cihaz ve sistemlerin (cila motoru, freze motoru,
BG.10 |presler, kaynak, yikama ve bogaltma makineleri| A.2.3 21 T1
istim vb.) bakim ve ¢alisirlik kontrollerini agiklar.
BG.11 Sade iiretim hazirlik, islem ve sipariglerin/iiriinlerin| B.1.1-3 21 T1
' teslim siireglerinde yiiriitiilen isleri agiklar. B.4.1-3 '
Metalin imalat ile islem noktalar1 arasindaki
BOHZ transferini agiklar. B.2.1 2.2 T
Metalin is basi, is bitimi ve transfer asamalarinda
BG.13 |iiriiniin cins ve tiirlerine gore sayim ve agirhklarim| B.2.1 2.2 T1
agiklar.
Calisma ortaminin ve ¢alisma tezgahinin hazirlik ve| B.3.1-2,
BG.14 temizlik iglemlerini agiklar. E.1.6 2.2 T
BG.15 Sade iretimde kullanilan ekipman ve aletlerin E11-2 23 T1
kullanim amaglarini agiklar.
L . . | E.L3,
BG.16 tSz;gielli;etlirridren | krlilrllliamhilll reklpman ve aletlerin E17 23 T1
emizleme islemlerini agiklar. E21-
BG.17 .Kaynak. honumlarlndakl bozulmalarin  degisim E15 23 T1
islemlerini agiklar.
BG.18 Sade iretim siirecine iliskin kayit tiirleri ve| B.1.4 24 T
' prosediirlerini agiklar. B.2.2 '
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22UY....-5-A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:.../.../... Rev. No:..
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

ks - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
suTee Araci
Bolim | Kazamim
BG.19 Islgtmg kaynaklarlmu(mal.ze.me, enerji ve benzeri) A25 24 T1
verimli kullanmanin énemini agiklar.
BG.20 ;Jgrlitllérrl siire¢lerinde belirlenmis kalite kontrollerini A31-4 24 T1
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22UY...-5/A2: SADE YAPIM UYGULAMALARI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Sade Yapim Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 22UY00...-5/A2
3 [SEVIYE 5

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -

5 | B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0645 -5 Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5) Ulusal Meslek Standard1

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamim 1: Sade hazirhk cahsmalarimi gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Sade i¢in 6n hazirlik islemlerini yapar.

1.2: Mumdan model sade gelistirir.

Ogrenme Kazanmimi 2: Sade yapim uygulamalarim gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlar:

2.1: Sade i¢in metal hazirlar.

2.2: Metalden model sade gelistirir.

Ogrenme Kazanmimi 3: Sade yapim uygulamalarinda iSG ve cevre koruma ve kalite gerekliliklerini
uyqular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1: Caligmalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.2: Caligmalarin1 ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde ytirtitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢coktan se¢meli olarak diizenlenmis en az
yirmi (20) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmahidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarilt
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans sinavi Ek A2-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis g¢alisma ortaminda gergeklestirilir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 10
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Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans smavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
siavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir. .

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayim s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 simavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRiMINi . _
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Sade hazirhk ¢ahismalar:

1.1.Sade yapilacak iiriiniin yapim agamalari

1.2. Sade yapilacak iirliniin yapim asamalarinda kullanilan materyaller
1.3. Sade iiretiminde kullanilan el aletleri ve 6zellikleri

1.4. Sade yapilacak tasarimin teknik boyutlar

1.5. Sade yapilacak iiriin i¢in kullanilan maden/metaller

1.6. Tasarimu yapilan {iriin i¢in (optimum) agirliklar

1.7. Alasimda kullanilan metal bilesen tiirleri

1.8. Metal alagimlarin 6zellikleri

1.9. Metal alagimlarinin ergitilme siireci

1.10. Istenilen formda hazirlanan metalin haddeleme siirecleri
1.11. Mum o6zellikleri

1.12. Mum model yapilacak {iriin i¢in uygun formlar

1.13. Mum model igin uygun alet ve ekipmanlar

2. Sade yapim uygulamalari

2.1.Mamule sekil verme ve doku iglemleri

2.2. Metalin yiizeyini sekillendirme siirecleri

2.3. Metalin yiizeyini sekillendirme siireglerinde kullanilan alet ve araglar
2.4. Sekillendirilen iirlin pargalarini birlestirme teknikleri

2.5. Birlestirilen taslak iiriiniin agartma iglemleri

2.6. Birlestirilen taslak iirliniin tesviye islemleri

2.7. Ana kalibin hazirlanma stirecleri

2.8. Dokiimii yapilacak mumun agirligini belirleme

2.9. Mum modelin ylizey temizleme islemleri

2.10. Kocana uygun yer belirleme parametreleri

2.11. Koganimn uygun 6zelliklere gore birlestirme parametreleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 11


https://www.google.com.tr/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=&cad=rja&uact=8&ved=2ahUKEwis-I-gx83sAhU_AxAIHRAnCSIQFjAAegQIBBAC&url=https%3A%2F%2Fwww.myk.gov.tr%2Findex.php%2Ftr%2Fsektor-komiteleri%2F157-ulastirma-sektor-komitesi&usg=AOvVaw1gRf5lMKuU0LWPjFP78Wd4

22UY00..-5 Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5) Tarih:.../.../... Rev. No:..

3. Sade yapim uygulamalarinda ISG ve ¢evre koruma ve kalite gereklilikleri

3.1.1sleme gore kullanilmas: gereken KKD (Gézliik, maske, 6nliik vb.)’ler
3.2.1sleme gore alinmas: gereken ISG énlemleri

3.3.Sade yapimi uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin ve kimyasallarin bertarafi
3.4.Sade yapimi uygulamalarinda uyulmasi gereken kalite gereklilikleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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EK A.2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
I 2 A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
seTee Araci
Bolim | Kazanim
Sade yapilacak {irlinlin yapim asamalarinda
BG.1 |kullanacagi materyali (mum, metal ve benzeri)] C.1.3 1.1 T1
aciklar.
BG.2 Sade iretiminde kullanilacak el aletlerini triin| C.1.4, 11 T1
" |model ozeliklerine gore ayirt eder. C.3.4 '
: C.1.2-
BG.3 [Sade yapilacak tasarimin teknik boyutlarim agiklar. c11 1.1 T1
BG.4 |Uriinde kullanacagi mum 6zelliklerini agiklar. C3.1 1.2 T1
BG5S Mum model yapilacak iiriin i¢in uygun formlari| C.3.2- 12 T1
agiklar. C3.3
BG.6 Dokumu yapilacak mumun agirligini belirlemenin D.2.2 12 T
Onemini agiklar.
BG.7 Mum modelin Vyl'izey temizleme islemleri ile D25 12 T1
dokiime uygunlugu aciklar.
Sade yapilacak iriin i¢in kullanilan maden/metal| C.2.1,
BG8 alasim bilesenlerini ayirt eder. C.23 2.1 T
BG.9 |Tasarimi yapilan iiriin igin optimum agirhig1 agiklar. | C.2.2 2.1 T1
BG.10 Agirligr belirlenen metal alagimlarin 6zelliklerini vy 21 T1
agiklar.
BG.11 Hazulana}.n fnet'al alaslr.nl.armln ergitilerek istenilen C25 21 T1
formda dokiim iglemlerini agiklar.
BG.12 Is"tenller} .formda hazirlanan metalin haddeleme C26 29 T1
stireglerini agiklar.
BG.13 Oce'lkta dokiilen ve b?lll bir foma getirilen mamule D11 29 T
sekil verme ve doku islemlerini agiklar.
Metalin yiizeyine sekillendirme siire¢lerinde
BG.14 kullandig alet ve araglar1 ayirt eder. D.11 2.2 ik
Sekillendirme iglemi yapilan {iriin pargalarin
BG.15 birlestirme tekniklerini agiklar. D.12 2.2 T
BG.16 Birlestirilen taslak tiriiniin agartma islemlerini D13 29 T1
agiklar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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S A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tigili Ogrenme &
st Araci
Bolim | Kazanim
BG.17 Birlestirilen taslak iiriiniin tesviye islemlerini D14 29 T1
aciklar.
BG.18 Uretimi yap.l‘lacak tasarinn isleyerek ana kalibin D21 29 T1
hazirlanma siireglerini agiklar.
BG.19 Tasarimin ozplhgme ve boyutl.ln.a gore koganin D23 29 T1
uygun yer belirleme parametrelerini agiklar.
BG.20 Koganin uygun ozelliklere gore Dbirlestirme D24 29 T1
parametreleri ile transfer kosullarini agiklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:.../...[... Rev. No:..

I - A Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Ogrenme g
saree Araci
Boliim | Kazanimi
BY 1 Sade yapllacak‘ irtiniinyapim a§amalar1n1 (mum, c13 11 p1
metal ve benzeri) siparige gore belirler.
Sade iretiminde kullanilacak ekipman (spiral
By 2 |motor, mlqu torna te§V|ye) ve el aletluer‘l‘nl (pense c14 11 p1
ve eye gesitleri, celik pergel vb) iiriin model
Ozeliklerine gore kullanir.
BY .3 Sade_ yapilacak tasarimin teknik boyut ve detaylarini C12 11 p1
analiz eder.
*BY 4 Sade yaplla?ak Uriin i¢in bire bir olgide| C.1.1 11 p1
(metal/mum) 6rnek tasarim seger.
Mum model yapilacak iiriin i¢in uygun formu
BY.
2 (ytiziik, bilezik ve benzeri) belirler. Cog L P1
Mum model yapilacak iiriin i¢in uygun Olciiyi
BY.6 |(boyutlarini)  {retilebilirlik  Olgiitlerine  ve| C.3.3 1.2 P1
ozelliklerine gore belirler.
BY 7 N{um model i¢in uygun a.let ve ekipmani (mum C34 12 p1
egesi, havya ve benzeri) belirler.
Uretimi yapilacak tasarimi mumun iizerinde cesitli
*BY.8 tekniklerle sekil ve doku vermek amaciyla (mumu| D.2.1 12 p1
" |yontarak ve yigarak, vb.) isleyerek ana kalibi '
hazirlar.
Dokiimii yapilacak mumun agirligini, istenilen D22
*BY.9 |metalin (renk ve ayar) ozelligine gore uygun hale o 1.2 P1
getirir.
Mum modeli uygun tekniklerle yiizey islemlerini D25
BY.10 |yaparak (cila, capak alma ve benzeri) dokiime hazir - 1.2 P1
hale getirir.
Sade yapilacak iiriin i¢in maden/metal (altin, glimiis
BY.11 \ve benzeri) belirler. Cz21 13 P1
BY 12 Tflsal‘lml ygpllan tiriin i¢in (Sade) ideal (optimum) C22 21 p1
agirhigi belirler.
*BY 13 Alfislﬁnda kullanilacak uygun rrvletal bil.esenlerin C23 21 p1
(glimiis, altin, bakir, vb.) agirligini belirler.
BY 14 Aglrhgl belirlenen m§tal alagimlarim 6zelliklerine C24 21 p1
gore (ayar, renk, sertlik) hazirlar.
BY 15 Haerladlg..l me‘Fal alagimlar1 ergitilmesi i¢in eritme| C.2.5 21 p1
ocagina gonderir.
*BY.16 |Metali teknigine gore (bal mumu, tavlama, kimyasal| C.2.6 2.1 P1
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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il 2 At Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme 8
st Araci
Boliim | Kazanimi
agartma ve benzeri) dnceden belirlenen Olciilerde
(mikron diizeyinde) makine ve aletlerden gegirerek
(haddeleme) sade yapimina hazirlar.
BY 17 Hazirlanan metalin  son temizlik islemlerini| C.2.7 21 p1
" |teknigine gore yapar. '
Ocakta dokiilen ve belli bir forma getirilen mamule
*BY.18 [Parsa ve/veya parcalarina uygun olarak ajur, delme,| D.1.1 29 p1
" |kesme ve benzeri yapim tekniklerini kullanarak '
metale seklini verir.
Metalin yiizeyine uygun aletlerle (hestek, fisiir, D11
BY.19 |topbas vb.) tasarima uygun sekillendirme ve doku o 2.2 P1
islemini yapar.
Sekillendirme islemi yapilan {iriin pargalarini uygun D12
BY.20 |tekniklerle (kaynak, pergin, lazer ve benzeri) - 2.2 P1
birlestirir.
*BY 21 Birlestirilen taslak {irliniin agartma (kimyasal ve| D.1.3 29 p1
" |benzeri) islemlerini yapar. i
*gy 27 |Birlestirilen taslak {irtiniin tesviye (ege, zimpara ve| D.1.4 29 p1
" |benzeri) islemlerini yaparak cilaya hazirlar. '
BY 23 Tasarimin oOzelligine ve boyutuna gore koganin D23 29 p1
' uygun yerini belirler. - '
BY 24 Uygun 6zelliklere gore hazirlanan koganlart uygun| D.2.4 29 p1
" |yerleri ile birlestirir. '
BY .25 Birlestirilen {iiriiniin uygun kosullarda transferini D24 29 p1
" |saglar. - '
Qe - A.l1.1-5
BY.26 |Caligmalara baglamadan once ISG onlemlerini alir. 3.1 P1
BY 27 Calismalarmi  KKD ve fiziki onlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
" |gerceklestirir. '
BY 28 Tezgah uygulamalarinda ortaya ¢ikan ramat, yag ve A21-3 32 p1
kimyasallarin bertaraf ve teslim islemini yapar. o '
Is ortami ile makine ve cihazlardaki geri| A.1.2
BY.29 |kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasma| A.1.4-5 3.2 P1
yonelik belirlenen 6nlemleri uygular. A25
. . . C 9 Alz2
BY 30 Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli A145 33 p1
caligmasinin takip ve kontroliinii yapar. A 2 3 '
BY 31 Caligmalarim1  kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
" |gerceklestirir. e '
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Ad1 - Soyadi

Egitim Bilgileri*
(Tarih - Egitim
Kurumu/Boliim Adi)

Deneyim Bilgileri*

UY Calisma Grubu Gorevlile

(Tarih —Is Yeri — Unvan)

T1

1 | Recep DAYIOGLU

Yiiksek lisans

e 15 yil Mesleki Egitim deneyimi

2 | Erhan HOSHANLI

Lisans mezunu

e  ITO Kuyumcular odas1 Baskan
1976 yilindan itibaren
kuyumculuk meslegi ile
yoneticilik ve igletmecilik
deneyimi

3 | Selcen AVCI

Gazi Unv. Egt. Bil. Ens.
Yiiksek Lisans, 1998

e  Moderatér, EDUSER, 13 yil
(UMS-UY Egitmenlik ve
Moderatorliik olarak)

4 | S.Sedat TURKERI

Ankara Universitesi
Eg.Bil.Fak. Yiiksek Lisans.
1995

e  Moderatér, EDUSER, 5 yil
(UMS-UY Egitmenlik ve
Moderatorliik olarak)

Teknik Calisma Grubu Uyeleri (Meslek

Uzmanlar)

Oguz OZDEMIR

ODTU, isletme, Yiiksek
lisans 1976

e 1973 yilindan itibaren farkli
sektorlerde yoneticilik, 1989
yilindan itibaren de sadece
kuyumculuk sektoriinde
Yoneticilik ve danigmanlik
deneyimi. 2011 yilindan beri
Miicevher Thracatcilar1 Birligi
Kuyumculuk Sektor
Danigmani.

6 | Ogr. Gér. Mustafa Naci TOP

Mersin Universitesi Taki
Tekn. ve Tasarim Y.O (
Lisans)

Marmara Universitesi
Metalurji ve Malz.
Miihendisligi (Yiiksek
lisans)

e 2004 yilindan beri Sektor
deneyimi

e 2012 yilindan itibaren Ogretim
Gorevlisi olarak Marmara
Universitesinde halen ¢alismakta.

Ogr. Gor. Mehmet Resiil
TOKA

Marmara Universitesi Tak1
Tekn. ve Tasarim Y.O (
Lisans)

Istanbul Ticaret Universitesi
Miicevherat Miihendisligi
(Yiiksek lisans)

e 2010 yilindan beri Sektor
deneyimi
Marmara Universitesi Ogretim
Gorevlisi

9 | Elanur Guner

Yiksek lisans

2006 yilindan itibaren Ogretim
Gorevlisi olarak Sektor deneyimi

10 | Jak Mutlu

11 | Mehmet Dikenel

12 | Hrag ASLANYAN

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

© N o g »H~ L N =

10.
11.
12.
j.cl
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.

Aile Calisma ve Sosyal Hizmet Bakanligi (Is Sagligi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigi

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligii

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Baskanlig

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanlig1 (YOK)

Devlet Personel Baskanhigi Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme
Idaresi Baskanlig1 (KOSGEB)

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari1 Konfederasyonu (TESK)

Devrimci Is¢i Sendikalart Konfederasyonu (DISK)

Hak-Is Konfederasyonu Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-Is)
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Istanbul Ticaret Universitesi Miicevherat Miihendisligi Boliimii

Miicevher Thracatcilar Birligi

Istanbul Kuyumcu Esnaf ve Sanatkarlar Odasi

[zmir Kuyumcular ve Sarraflar Esnaf Ve Sanatkarlar Odasi

Adana Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odas1

Kahramanmaras Kuyumcular Odas1

Trabzon Kuyumcular ve Saatciler Odas1

Mersin Kuyumcular Esnaf Odas1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

18



22UY00..-5 Sadekar (Kuyumculuk) (Seviye 5)

Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK3: MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Hatice SAGLAM
Mehmet BAL

Riza ALAGOZ

Cagatay KESTIR

Oktay Osman SEKERCI

Dr. Ogr. Ramazan CITAK

Serpil CIMEN

Sabit YELKOVAN
Safiye CEYLAN

Mahsun TURAN
Ridvan GUNAY

Furkan KOYUNCU

Yigit TIRKES

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN,

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK,

Dr. Recep ALTIN

Bendevi PALANDOKEN

Dr. Osman YILDIZ
Celal KOLOGLU

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

Calisma ve Sosyal Giivenlik
Bakanlig1

Milli Egitim Bakanlig1

Sanayi ve Teknoloji
Bakanlig

Enerji ve Tabii Kaynaklar
Bakanlig

Ulastirma ve Altyap1
Bakanlig

Yiiksekogretim Kurulu
Bagkanligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar
Birligi

Tiirkiye Esnaf ve
Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi

Tiirkiye Isci Sendikalar
Konfederasyonu

Hak Isci Sendikalar1
Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar
Konfederasyonu

Mesleki Yeterlilik Kurumu

Baskan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig
Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig
Temsilcisi)

Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslari
Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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