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22UY00..-4 Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

GIRIS

Seri Uretim Elemani1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 20.12.2017-30276
(Miikerrer) sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine goére MYK’nin
gorevlendirdigi Istanbul Ticaret Odas1 (ITO) tarafindan hazirlanmus, sektdrdeki ilgili kurum
ve kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve  MYK Metal Sektor Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmstir.
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22UY00..-4 Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin bir kisminda veya tamaminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylar,

AYAR EVI: Degerli metallerin binde saflik oranmi (milyem) tayin eden kimyasal analizlerin
yapildig1 laboratuvari,

BOYLAMA: Uriiniin, uzunluk, genislik ve ¢ap 6l¢iimiiniin ayarlanmasi islemini,

DEKAPAN (BORAKS): Bulundugu bélgeyi temizleyip, akiskanlik saglayan yardimci
malzemeyi,

HOLLOW URUNLER: i¢i bos (zincir, bileklik, gerdanlik ve benzeri) iiriinleri,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: 15 Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,

takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KOLYE KOPCASI (KULP): Kolyeyi zincire baglayan aparat/aksesuari,

KOSTIK: Hollow iiriinlerin igindeki metalleri bosaltmada kullanilan korozif asindirici
kimyasali,

KUPE MENGECI: Kiipenin kulaga halka seklinde gegen kismini,
KUPE PiMI: Kiipenin kulaga diiz tel seklinde gegen kismini,

KUPE KELEBEGI: Pimli kiipe arkaligini,

MALAFA: Uriin boylamas1 yapilan ve tel, halka sarilan metal gubugu,
MIKRON (KUYUMCULUK): Kalinlik 6lgiisiinii (1/100 mm),

PRES URUN: Metal astarin pres kaliplarda sekil verilmis halini,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, ¢alisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalari,

SALOMA/SALUMO: Gaz kaynaginda kullanilan alev bashigini,
SARNEL URUN: Metalin hadde yardimu ile i¢i bos olarak sekil verilmis halini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TESVIYE: Asindirarak yiizeyi diizeltme teknigini
ifade eder.
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22UY00..-4 Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

SERi URETIM ELEMANI (KUYUMCULUK) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk)

2 | REFERANS KODU 22UY00..-4

3 |SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI . ) 7313 (Miicevher ve d§gerli metaller ile ilgili islerde
SINIFLANDIRMADAKI YERI calisanlar, altin, giimiis isleme)

5 |TUR -

6 |KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI -

7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4)

mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler

tarafindan ylriitilmesi ve ¢alismalarda verimliligin

artirilmasi i¢in;

e Adaylarin sahip olmasit gereken nitelikleri, bilgi,

8 |AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluglarina referans ve kaynak olusturmak
amactyla hazirlanmigtir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART (LAR)I

17UMS0646-4 Seri Uretim Elemani (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SART (LAR)I

11 | YETERLILIiGiN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

22UY...-4/AL: Is Saghigi ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalar1

11-b) Se¢meli Birimler

22UY...-4/B1: Seri UretimTezgah Uygulamalar
22UY...-4/B2: Modelden Seri Uretim Uygulamalari

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Alternatif 1: A1+B1
Alternatif 2: A1+B2
Alternatif 3: A1+B1+B2.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalari sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
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22UY00..-4 Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13

DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricilerin agagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:

Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, gemoloji, taki tasarimi, miicevher tasarimu,
uygulamali taki teknolojisi ile miicevherat miihendisligi, metalurji miihendisligi lisans
boliimlerinden mezun olmak ve “kuyumculuk” hizmetleri alaninda en az bes (5) yil deneyime
sahip olmak

Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, gemoloji, taki tasarimi, miicevher tasarimu,
uygulamali taki teknolojisi ile miicevherat miihendisligi lisans boliimlerinden mezun olmak ve
“kuyumculuk” hizmetleri alaninda en az bes (5) yil egitmen, 6gretim gorevlisi olarak gorev yapmis

Meslek Yiiksek Okulu kuyumculuk ve benzeri boliimlerinden mezun olmak ve en az yedi (7) yil
“kuyumculuk” hizmetleri alaninda gérev almis olmak

En az lise mezunu (meslek lisesi ile mesleki egitim merkezi) olup “kuyumculuk” hizmetleri
alaminda en az on (10) yil fiili gérev yapmis ve en az bes (5) yil “Seri Uretim Eleman1” veya
yonetici olarak caligmig olmak

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacag ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart (lar)i, 6l¢gme-degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gecerlilik siiresi bes (5) yildir.
15 | GOZETIM SIKLIGI -
5 yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi agagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur.
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
BELGE YENILEMEDE gosteren  kayitlar1  (hizmet dokimi, referans
16 | UYGULANACAK OLQME- . yazisi/mektubu, sdzlesme, fatura, portfolyo, Ve
DEGERLENDIRME YONTEMI benzeri) sunmak,
b) Yeterlilik kaspsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan performansa dayali sinavlardan basarili
olmak.
Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY i
ILERLEME YOLLARI
18 E%TR%IEI{JISL(;?R(;IELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
19 gg&%ﬁ;{iﬂ%{f&ﬁ%ﬁ? e MYK Metal Sektor Komitesi
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22UY00..-4-Al Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:.../.../... Rev. No:..
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

22UY...-4/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA, KALITE iLE i$
ORGANIZASYONU UYGULAMALARI YETERLILIK BiRiMi

Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is

e Organizasyonu Uygulamalari

2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/A1

3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -

5 [B)REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0646-4 Seri Uretim Elemani (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamim 1: Cahisma siireclerinde ve alanlarinda uygulanmasi gereken ISG ve cevre
koruma onlemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma alanlarinda ve siireclerindeki olasi tehlike ve riskler ile ISG 6nlemlerini agiklar.

1.2: Acil durumlara uygun davranis ve onlemlerini ayirt eder.

1.3: Caligma ortaminda atik tasnifi ve bertarafina yonelik yontemleri agiklar.

Osrenme Kazammm 2: Calisma siireclerinde is organizasyonu, ortam hazirhg1 ve Kkalite
gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazamimlari:

2.1: Calisma ortaminda yiiriitiilen isleri aciklar.

2.2: Metal takibi, malzeme temini ve ¢alisma ortami diizenlemelerini agiklar.

2.3: Makine, ekipman ve aletlerin bakim ve onarim islemlerini agiklar.

2.4: Caligmalarin Kalitesi ve dogrulanasi ma islemlerine yonelik uygun davraniglari agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Smav: A1l birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) segenekli ¢oktan se¢meli olarak diizenlenmis en az
yirmi (20) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanls cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’1na dogru yanit veren aday basaril
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile lgiilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)
Olcmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar
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22UY00..-4-Al Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:.../.../... Rev. No:..
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi igin T1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRiMINi . _
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler
1 Calisma siireclerinde is saghgi giivenligi, acil durum ve ¢evre koruma gereklilikleri

1.1. Calisma ortamlarinda olusabilecek olasi tehlike, risk ve ramak kala olaylar

1.2. Isyerindeki makine arag ve geregler ve ilgili donanimlarin saglik ve giivenlik isaretleri

1.3. Calisma ortamindaki risklere uygun kullanilacak KKD’ler

1.4. 1s ortamlarinda kullanilan uyar1 levhalar1 ve anlamlari

1.5. Is ortamlarinin ézelliklerine ve acil durum planina uygun énlemler

1.6. Seri iiretimi uygulamalarinda olasi ¢evre tehlike ve risklerinin tespiti

1.7. Seri iiretimi uygulamalarinda kullanilan kimyasallar

1.8. Seri iiretimi uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin tasnifi ve siniflandirilmasi

1.9. Seri iiretimi uygulamalarinda ortaya ¢ikan atik malzemelerin (kimyasallar, kontrolii
vb.) bertarafi

2 Calisma siireclerinde is organizasyonu, ortam hazirhg ve kalite gereklilikleri

2.1. Seri tiretimde yiiriitiilen is siirecleri prosediirii

2.2. Seri Uretimi tamamlanan siparislerin/iiriinlerin teslim prosediirleri

2.3. Imalat siirecine iliskin kayat tiirleri ve prosediirleri

2.4. Metalin imalat islem noktalar1 arasindaki transfer islemleri

2.5. Metalin is basi, is bitimi ve transfer asamalarinda tiriiniin cins ve tiirlerine gore sayim ve
agirliklan

2.6. Gramaj Ol¢iimlerine dair bilgilerin kayd1

2.7. Siparis kapsaminda kullanilan temel malzemeler

2.8. Calisma alanlarinin ve ekipmanlarin periyodik temizlik islemleri

2.9. Calisma sahasinda kullanilan arag, gere¢ ve malzemeler

2.10. Calisma sahasinin ortam ve ¢aligma sartlarinin uygunlugu

2.11. Seri liretimde kullanilan kaliplarin bozulmasini, paslanmasini énlemeye yonelik
temizleme ve yaglama islemleri

2.12. Seri liretimde kullanilan makine alet ve ekipmanlarin ve cihazlarinin koruyucu bakim
islemleri

2.13. Kaynak hortumlarindaki bozulmalarin degisim islemleri

2.14. Calisma tezgahinin hazirlik ve temizlik iglemleri

2.15. Uretim hatalarinin kok nedenleri (Pres, tezgah, kalip hatalar1 vb.)

2.16. Uretim siireclerinde belirlenmis kalite kontrolleri

2.17. I siireclerinin iyilestirilmesine, kalitenin gelistirilmesine yonelik énlemler
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22UY00..-4-Al Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma,
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK A.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
. Ll . Pl Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili Ogrenme &
sores Araci
Boliim | Kazanim
Calisma ortamlarinda Kkendisini ve ¢evresini A1l
BG.1 |etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak A l. 6, 11 T1
kala olaylar agiklar. o
Is ortamlarmin 6zelliklerine uygun almacak fiziki
(kapali, giiriiltiili, gazli ve tozlu, yanici, yiiksek
BG.2 basingli ekipmanlarla ¢alisma vb.) Onlemleri ALS 11 T
agiklar.
Is ortamlarimin 6zelliklerine uygun almasi gereken i
BG.3 kisisel ISG onlemlerini aciklar. Al2-3 11 g
BG.4 Caligilacak alanda kullanilan uyart levhalarmin| A.1.4
< Ozelliklerini agiklar. A.l18 e T
Seri tiretim hazirlik ve uygulamalarinda kullanilan
BG.5 [kimyasal, 1s1l islem, makine ekipman kullanimindan| A.2.1 1.1 T1
kaynaklanan riskleri agiklar.
BG.6 Calisma ortaminda  karsilasilabilecek  acil| A.1.7 12 T1
" |durumlarin neler oldugunu agiklar. '
BG.7 Calisma ortaminda acil durumlarla karsilastiginda A19 12 T1
" |ne yapmasi gerektigini agiklar. o '
Seri iiretim siireclerinde ortaya c¢ikan atiklarin
BG. 4o -
c.8 tasnifi ve bertarafina yonelik islemleri agiklar. A2.2:3 13 T
Ayrnstirilan  yag, asit, kaplama sulari, cila ramati, A24
BG.9 |ve benzeri kimyasallarin geri doniisiimiine yonelik A6 1.3 T1
teslim islemlerini agiklar. -
Cihaz ve sistemlerin (cila motoru, freze motoru,
BG.10 |presler, kaynak, yikama ve bosaltma makineleri| A.2.3 21 T1
istim vb.) bakim ve ¢alisirlik kontrollerini agiklar.
BG.11 Seri tretim hazirlik, igslem ve siparislerin/iiriinlerin| B.1.1-3 21 T1
' teslim siireglerinde yiiriitiilen isleri agiklar. B.4.1-3 '
Metalin imalat ile islem noktalar1 arasindaki
BG.12 |transferini agiklar. B.2.1 2.2 T1
Metalin is basi, is bitimi ve transfer asamalarinda
BG.13 [iiriiniin cins ve tiirlerine gore sayim ve agirliklarimi| B.2.1 2.2 T1
agiklar.
BG.14 Calisma ortaminin ve ¢alisma tezgdhinin hazirlik ve| B.3.1-2,
temizlik islemlerini agiklar. E.1.6 2.2 T
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22UY00..-4-Al Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma,
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

I 2 A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
seree Araci
Bolim | Kazanim
Seri tretimde kullanilan Kaliplarin bozulmasini, E11-
BG.15 |paslanmasini  6nlemeye yonelik temizleme ve E19 2.3 T1
yaglama islemlerini agiklar. o
Kaynak, pres, zzimpara, kalip, freze makine alet ve Ei?’
BG.16 |ekipmanlarin) ve cihazlarinin koruyucu bakim ve A'2.3, 2.3 T1
temizlik islemlerinin agiklar. E21.0
BG.17 Kaynak. hortumlarlndakl bozulmalarin  degisim E15 23 T
islemlerini agiklar.
BG.18 Seri i‘i'retir.n. stirecine iliskin kayit tiirleri ve| B.1.4 24 T1
prosediirlerini agiklar. B.2.2
BG.19 Islqtm@ kaynaklarlmn(mal'ze‘me, enerji ve benzeri) A25 24 T
verimli kullanmanin 6nemini agiklar.
BG.20 ;Jgrlicll;? siireclerinde belirlenmis kalite kontrollerini A31-4 24 T
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22UY00..-4-B2 Modelden Seri Uretim Uygulamalari Tarih:.../.../... Rev. No:..

22UY...-4/B1: SERi URETIM TEZGAH UYGULAMALARI YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Seri Uretim Tezgah Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B1
3 [SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -
5 [B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0646-4 Seri Uretim Elemani (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimi 1: Metal, malzeme ve ekipman hazirlik islemlerini yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Tezgah uygulamalarinda kullanacagi arag, gereg ile malzeme, makine ve ekipmanlar1 hazirlar.
1.2: Metallerin gramaj takibini yapar.

Ogrenme Kazamimu 2: Tezgah uygulamalarim gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Tesviye ve zimpara islemlerini yapar.

2.2: Monte islemlerini gerceklestirir.

2.3: Sert lehim kaynak islemlerini gergeklestirir.

2.4: Lazer kaynak islemlerinin nasil yapilacagini agiklar.

2.5: Tesviye hazirlik islemlerini yapar.

2.6: Aksesuar hazirlik islemlerini yapar.

2.7: Boylama iglemlerini yapar.

2.8: El isi zincir iglemlerini yapar.

Ogrenme Kazamimi 3: Tezgih uygulamalarinda ISG ve cevre koruma ve kalite gerekliliklerini
uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1: Calismalarini is saglig1 ve gilivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Sinav: Bl birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢oktan segmeli olarak diizenlenmis en az otuz
sekiz (38) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 9
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asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)
6lemelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans simnavi Ek B1-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis g¢alisma ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans smavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
siavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami1 performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayim s6z konusu birimden basarili sayilmasi icin T1 smavindan basarili olmas1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir

YETERLILIK BIRIMINi .
9 | GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Metal, malzeme ve ekipman hazirhk islemleri

1.1.Metali is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir ve cinslerine ayirma islemlerini agiklar.

1.2. Ayirimi yapilan iirlinlerin hassas terazi ile gramaj 6l¢iim tekniklerini agiklar.

1.3.Gramaj dl¢limlerine dair bilgileri prosediiriine gore kayit islemlerini agiklar.

1.4.Metal kalip ve el aletlerinin bozulmasini, paslanmasini dnlemeye yonelik temizleme
islemlerini agiklar.

1.5.Metal kalip v el aletlerinin paslanmasini 6nlemeye yonelik yaglama islemlerini agiklar.

1.6.Kaynak, pres, zimpara, freze makinelerinin ve cihazlarinin koruyucu bakimini iglemlerini
agiklar.

1.7.Kaynak hortumlarindaki bozulmalarin kontrol islemlerini agiklar.

1.8.Caligma tezgah ve ortaminin temizligini agiklar.

1.9.Kullanilan makine ve cihazlarin kalibrasyon ayarlarini agiklar

2. Tezgah uygulamalari

2.1.Dokiimden gelen iiriiniin kogan kesme yontemleri,

2.2.Uriin modeline ve tesviye ihtiyacina uygun ege ve zimpara belirleme

2.3.Uriin modeline uygun pozisyonda tesviye uygulamalari

2.4.Tesviye ve zimparalama islemini, {iriiniin seklini bozmayacak sekilde yapma

2.5.Modele gore pimleme (milleme) yapilacak iiriiniin monte edilmesinde uygun ekipman ve
aparatlar1 delme islemleri

2.6.Delme igleminin {iriine uygunluk parametreleri

2.7.Modele gore, birbirine montelenecek pargalarin uygunluk kontrol ve alistirma parametreleri

2.8.Monte i¢in modele uygun tel 6zellikleri

2.9.Halka ile monte yapma

2.10. Kaynak iglemlerinde yiizey temizligi

2.11. Uriine/modele uygun kaynak yontem ve teknik 6zellikleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 10
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2.12. Uriine/modele uygun kullanacag kaynak renk ve ayar zellikleri

2.13. Uriine/modele gore, kaynagin akiskanligini ayarlayacagi kimyasallarin tiir ve cinsleri

2.14. Modele uygun kaynak hazirlik parametreleri

2.15. Modele uygun kaynak islemlerinde kullanacag cihaz tiirleri

2.16. Kaynak yapilacak alanin fiziksel uygunluk sartlar

2.17. Kaynak yapilacak {iriine gore lazer makinasinin teknik 6zellikleri

2.18. Lazer kaynak islemleri

2.19. Tagh iriinlerin temizlenmesinde, iirliniin, kimyasalin ve suyun sicak ve soguk dengeleme
optimizasyonu

2.20. Uriiniin model ve kullanim 6zelligine uygun aksesuarlarmin tiirlerini, sayilarim ve hazirlama
stirecleri

2.21. Uriine uygun yar1 mamul {iriinlerin test asamalari

2.22. Boylama gereken iiriinlerde kontrol iglemleri

2.23. Kontrol edilen iiriiniin boylama iglemleri ve teknik 6zellikleri

2.24. Teli zincire verilecek sekle/modele gore, uygun malafalara uygun aletlerle sarma yontem ve
teknikleri

2.25. Hedeflenen sekil verilmis teli tavlama 6zellikleri

3. Tezgah uygulamalarinda ISG ve cevre koruma ve Kalite gereklilikleri
3.1.isleme gore kullanilmasi gereken KKD (Gozliik, maske, onliik vb.)’ler
3.2.Isleme gore alinmasi gereken ISG 6nlemleri

3.3.Tezgah uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin ve kimyasallarin bertarafi
3.4.Tezgah uygulamalarinda uyulmasi gereken kalite gereklilikleri

EK B.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
L - Al Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili Ogrenme &
sores Araci
Bolim | Kazanimi
BG.1 Metgh is basl, is sonu ve trapsfen asamalarinda tiir B2 1 11 T1
ve cinslerine ayirma iglemlerini agiklar.
BG.2 ,"Aylunml yapllaq gmnlerm hassas terazi ile gramaj B21 11 T1
Ol¢lim tekniklerini agiklar.
BG.3 Gramaj Olciimlerine dair bilgileri prosediiriine gore B2 11 T1

kayit islemlerini agiklar.

Metal kalip ve el aletlerinin bozulmasini, E11-
BG.4 |paslanmasini  Onlemeye  yonelik  temizleme E.1.2- 1.2 T1
islemlerini agiklar. o

BG5S Metal kalip ve el aletlerinin paslanmasini 6nlemeye| E.1.1,

yonelik yaglama islemlerini agiklar. E.1.2- 1.2 T1
BG.6 Kaynak, pres, zimpara, freze makinelerinin ve £13 12 T1
cihazlarmin koruyucu bakim islemlerini agiklar. o '
BG.7 Kaynak hortumlarindaki bozulmalarin  kontrol E15 12 T

islemlerini agiklar.
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i A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili Ogrenme 8
st Araci
Bolim | Kazanim

BG.8 Cahsmavtezgah ve ortamimin temizliginin nasil E16 12 T1
yapilacagini agiklar.

BG.9 Kullanllan makine ve cihazlarin kalibrasyon E17 12 T1
ayarlarini agiklar.

BG.10 Duékiimder-l. gelen  driiniin @ kocan  kesme c11 21 T1
yontemlerinin agiklar.
Uriin modeline ve tesviye ihtiyacina uygun

BG.11 |boyuttaki ege ve zzimparay1 teknik ozelliklerine gore| C.1.2 2.1 T1
ayirt eder.

BG.12 Urlin  modeline uygun pozisyonda tesviye c13 21 T1
uygulamalarin1 agiklar.
Tesviye ve zimparalama iglemini, triiniin seklini

BG.13 |bozmayacak sekilde yapar. C.l4 2.1 T1
Modele gore pimleme (milleme) yapilacak iiriiniin

BG.14 |monte edilmesinde uygun ekipman ve aparatlari C.2.1 2.2 T1
delme islemlerini agiklar.

. . . o 2.2

BG.15 Delme isleminin iiriine uygunluk parametrelerini c21 T
agiklar.
Modele gore, birbirine montelenecek pargalarin 2.2

BG.16 |uygunlugunu kontrol ve alistirma parametrelerini| C.2.2 T1
aciklar.

BG.17 Monte yaparken modele uygun tel o6zelliklerini C235 29 T1
agiklar.
Kaynak iglemlerinde yiizey temizligin énemini ve| C.3.1-

Bl teknigini agiklar. c41 2.3 T

BG.19 Ejrﬁn.e/m(?d.ele uygun kaynak yontem ve teknik C32 23 T1
ozelliklerini agiklar.

BG.20 Urﬁn't':/mo'dele' uygun kullanacagi kaynak renk ve C3.2 23 T1
ayar Ozelliklerini ayirt eder.

BG.21 Urune/modvele. gore, kziynaglr} ak1§kan11g1m C33 23 T1
ayarlayacagi kimyasallarin tiir ve cinslerini agiklar.

BG.22 Modele uygun kaynak hazirlik parametrelerini vy 23 T1
agiklar.

BG.23 Modelt‘e' uygun kaynak islemlerinde kullanacag vy 23 T1
cihaz tiirlerini agiklar.

©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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sy Ak Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili Ogrenme 8
e Araci
Boliim | Kazanimi

BG.24 Kaynak yapilacak alanin fiziksel uygunluk sartlarin C24 23 T1
ayirt eder.
Kaynak yapilacak iirline gore lazer makinasinin

BG.2

G.25 teknik Ozelliklerini agiklar. C42 2.4 T

BG.26 Liazer kaynak islemlerini uygulama asamalarina c43 24 T1
gore aciklar.
Kaynatilan iriin temizleme isleminde kullanacagi

BG.27 kimyasallarin hazirlik kontrollerini agiklar. €51 2:5 T
Kaynatilan iiriiniin tizerindeki kimyasal ve tortular

BG.28 |uygun kimyasali (seyreltme oranlarma gore)| C.5.1 25 T1
kullanarak temizlik islemlerini agiklar.
Tash  iriinlerin  temizlenmesinde,  iiriiniin,

BG.29 |kimyasalin ve suyun sicak ve soguk dengeleme| C.5.2 o] T1
optimizasyonunu agiklar.
Uriiniin model ve kullanim &zelligine uygun

BG.30 |aksesuarlarimin tiirlerini, sayilarim ve hazirlama| C.6.1-3 2.6 T1
siireclerini agiklar.

BG.31 Uriine uygun yar1 mamul iriinlerin test asamalarini C6.4 26 T1
agiklar.

BG.32 Boylama gereken iiriinlerde  kontrol islemlerini c71 27 T
agiklar.
Kontrol edilen {iriiniin boylama islemlerini ve

BG.

G.33 teknik 6zelliklerini agiklar. C.72 2.7 T

BG.34 |Zincir halkglarlnl saracaglt uygun boydaki cs8l 28 T1
malafalar1 belirler.
Teli zincire verilecek sekle/modele gore, uygun

BG.35 |malafalara uygun aletlerle sarma yontem ve| C.8.2 2.8 T1
tekniklerini agiklar.

BG .36 Hedeflenen sekil verilmig teli tavlama o6zelliklerini c83 28 T
ayirt eder.

BG.37 |Tavlanmus teli kesme araglarim ayirt eder. C8.4 2.8 T1

BG.38 Halkalarll ‘teknigine i¢ ige gecirme, kaynak yapma ca5 o8 T1
islemlerini aciklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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b) BECERI VE YETKINLIKLER
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. Ll . Pl Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili Ogrenme &
sores Araci
Boliim | Kazanimi
Seri iiretim uygulamalarinda kullanacagi 6nceden
BY.1 |bakim ve kontrolleri yapilan alet, ara¢ gere¢ ve| E.1.1-5 1.1 P1
malzemeleri belirler.
*BY.2 | Caligma tezgah ve ortaminin temizligini yapar. E.1.6 11 P1
Metali is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir
BY.3 |ve cinslerine (ayar, adet, renk, tasli/tagsiz, makyajli| B.2.1 1.2 P1
iriinler vb.) gore ayirir.
*BY 4 zjﬁylurlml yqpllan iiriinlerin hassas terazi ile gramaj B21 12 p1
Olclimlerini yapar.
BY 5 Gramaj Olciimlerine dair bilgileri prosediiriine gore B2 1.2 p1
kaydeder.
Dokiimden gelen triintin koganin1 kullanarak uygun C11
BY.6 |aletlerle (testere, keski veya makas) teknigine gore A.3.2 2.1 P1
keser. i
Uriin modeline ve tesviye ihtiyacina uygun
boyuttaki ege (balik sirti, lama) ve uygun
BY.7 kalinliktaki ~ zimparayr teknik, tiir, cins ve c.l2 2.1 P1
ozelliklerine gore (balik sirt1, lama, ege vb) belirler.
Uriin modeline uygun pozisyonda uygun aletlerle C.13-
*BY 8 (l:‘)‘ahk sirt;, lama, ege) tesviye islemini teknigine C'.ll. 4 21 p1
gore yapar. A3
Modele gore pimleme (milleme) yapilacak iiriiniin
*gYy. g |[monte edilmesinde uygun olgiideki delik boyutuna| C.2.1 29 p1
gore ekipman ve aparatlarla delme islemlerini '
yapar.
BY.10 |Delme isleminin iiriine uygunlugunu kontrol eder. c21 2.2 P1
Modele gore, birbirine montelenecek pargalarin
BY.11 |uygunlugunu (agi, aralik, vb.) kontrol ederek| C.2.2 2.2 P1
alistirma islemleri ile uyumunu saglar.
BY 12 [Monte yap_arker_l quele uygun (dogru kalinlik ve C23 29 p1
uzunluktaki) teli belirler.
Modele uygun pim (mil) / halka ile gerekli fiziki| C.2.4-
*BY.13 |6nlemeleri alarak monte islemini nasil yapacagim| C.2.5 2.2 P1
agiklar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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UMS - s Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme 8
e Araci
Boliim | Kazanimi

Kaynak (sert, orta, yumusak lehim) yapilacak

BY.14 |zeminin uygun teknikle yiizey temizligin kontrol| C.3.1 2.3 P1
eder.

BY 15 Urgne/modele uygun kaynak yontem ve teknigini C3.2 23 p1
belirler.
Uriine/modele  gére, kaynagmn  akiskanhigini c33

*BY.16 |ayarlayacagi kimyasallarin tiir ve cinslerini (boraks, ~ 2.3 P1
teneker vb) alarak belirler.
Uriine/modele ~ gére, kaynagm  akiskanligini

BY.17 |ayarladigi kimyasali belirlenen yiizeye teknigine| C.3.3 2.3 P1
gore uygular.

BY.18 |Kaynak yapilacak zeminin temizligini yapar. C41 2.3 P1
Modele uygun kaynak (sert, orta, yumusak lehim,) c34

*BY.19 |teknigini (cihazlar1 ve aparatlarini) kullanarak i 2.3 P1
kaynak islemlerini uygular.

BY 20 Uygu}afllgl kaynaglp kontrol ve yiizey temizleme| C.3.4 23 p1
islemini gergeklestirir.

BY 21 Kaynatllan uriin tervnizleme isleminde kullanacagi| C.5.1 o5 p1
kimyasallari (sa¢ yagi) hazirlar.
Kaynatilan tiriiniin {izerindeki kimyasal ve tortulari C5.12

BY.22 |luygun kimyasali (seyreltme oranlarmma gore)| 25 P1
kullanarak temizler.

*BY .23 Ici bog l'iri'%n!erde,. Pmn Posluklarlndaki kimyasali| C.5.3 25 p1
veya ¢ozeltiyi teknigine gore bosaltir.
Uriiniin model ve kullanim 6zelligine uygun yari

BY 24 mamullerin (aksesuar) (kiipe mengeci, kiipe pimi,
kiipe kelebegi, kolye kopgasi gibi) tiirii ve sayisini €61 2.6 P1
belirler.
Uriine uygun yari mamul tiirlerini belirleyerek| C.6.4

BY.2

> (kelebek, klips, kilit vb.) c¢alisirligini test eder. 26 Pl

Boylama gereken iriiniin (yiiziik, bilezik gibi)

BY.26 |boylama olgiilerinin  (uzunluk, genislik, ¢ap)| C.7.1 2.7 P1
siparise uygunlugunu kontrol eder.

*BY 27 Kontrol edilen {iriiniin bgylarlnl uygun yontemlerle C792 27 p1
kesme, ekleme, esnetme islemlerini yapar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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il 2 At Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili Ogrenme &
st Araci
Boliim | Kazanimi
Zincir  halkalarin1  saracagi  uygun boydaki
BY.28 |malafalar1 ve aletleri (el matkabi, yuvarlak uglu| C.8.1 2.8 P1
pense vb.) belirler.
BY 29 Teli zincire, verilecek sekle/modele gore, uygun| C.8.2 28 p1
malafalara ve aletlerle sarar.
BY.30 |Hedeflenen sekil verilmis teli tavlar. C.8.3 2.8 P1
BY 31 Tavlanmig teli uygun aletlerle (kil testeresi, hizar| C.8.4 o8 p1
' vb. kesicilerle) keserek zincir halkalarmi elde eder. '
Halkalar1 i¢ i¢e gecirerek fiziki onlemeleri alarak C85
BY.32 |6rme islemini (iki halkay1 birbirine gegirme vb.) e 2.8 B
teknigine gore gerceklestirir.
*BY.33 |Oriilen zincirlerin teknigine gore kaynagini yapar. C.85 2.8 P1
P g Al1-5
BY.34 |Caligmalara baslamadan once ISG énlemlerini alir. 3.1 P1
BY 35 Calismalarmi  KKD ve fiziki oOnlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
" |gerceklestirir. '
BY .36 T.ezgah uygulamalarinda ortaya .(;1kan- ramat, yag ve A21-3 39 p1
kimyasallarin bertaraf ve teslim islemini yapar.
Is ortami1 ile makine ve cihazlardaki geri| A.1.2
BY.37 [kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasina| A.1.4-5 3.2 P1
yonelik belirlenen 6nlemleri uygular. A25
Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli Al2
BY.38 . . A.l14-5 3.3 P1
calismasinin takip ve kontroliinii yapar. A23
BY .39 Calismalarim1  kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
7 |gergeklestirir. e '
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY...-4/B2: MODELDEN SERi URETIiM UYGULAMALARI

YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Modelden Seri Uretim Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B2
3 [SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -
5 [B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHIi -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0646-4 Seri Uretim Elemani (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimi 1: Metal, malzeme ve ekipman hazirlik islemlerini yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Modelden Seri Uretim siirelerinde kullanacag arag, gereg ile malzeme, makine ve ekipmanlari
hazirlar.

1.2: Metallerin gramaj takibini yapar.

Ogrenme Kazanimi 2: Tezgih dis1 uygulamalari gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Astar/tel hazirlama islemlerini yapar.

2.2: Monte iglemlerini gergeklestirir.

2.3: Sert lehim kaynak islemlerini gerceklestirir.

2.4: Tinel firinda kaynak yapar.

2.5: Metal iiriin tavlama iglemlerini yapar.

Ogrenme Kazanmim 3: Yiizey islemi uygulamalarinda iSG ve cevre koruma ve kalite
gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlar:

2.1: Calismalarini i saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

2.2: Caligsmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde ytirtitiir.

2.3: Calismalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) segenekli ¢oktan segmeli olarak diizenlenmis en az otuz
(30) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru icin asgari
(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basaril sayilir.
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Sinav sorular1, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongodriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa Dayali Siav (P1): Performans smavi Ek B2-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda gerceklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayim s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir

YETERLILIK BiRiIMIiNi _ _
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Metal, malzeme ve ekipman hazirhk islemleri

1.1. Metal kalip ve el aletlerinin bozulmasini, paslanmasini 6nlemeye yonelik temizleme islemleri
1.2.Kaynak, pres, zimpara, freze makinelerinin ve cihazlarinin koruyucu bakim islemleri
1.3.Kaynak hortumlarindaki bozulmalarin kontrol islemleri

1.4.Calisma tezgah ve ortaminin temizligi

1.5.Kullanilan makine ve cihazlarin kalibrasyon ayarlari

1.6.Metali is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir ve cinslerine ayirma islemleri

1.7. Ayirimi yapilan {irlinlerin hassas terazi ile gramaj 6l¢iim teknikleri

2. Tezgah dis1 uygulamalar

2.1.Calisilacak iiriine gore, astarin/telin metal ayar1 ve ergitme iglemleri

2.2.Ergimis metali lama veya ¢ubuk derecesine dokerek elde ettigi lamayi/gubugu silindirlerden,
haddeden gegirerek uygun mikron kalinligina getirme stirecleri

2.3.Hazirlanan astar/teli, ayarinin analiz ve dogrulamasi i¢in transfer iglemleri

2.4.Uygun mikron kalinligina getirilen lama/gubugun uygun tavlama periyodlarla tavlama
islemleri

2.5. Astart modelin kalibina uygun sekillerde (serit, pul, kare gibi) prese uygun sekilde kesme
islemleri

2.6.Modelin kalibin1 pres makinesine baglama teknik ve yontemleri

2.7.Pargalar presteki kaliplarda teknigine uygun basma igleminde uygun form ¢ikartma 6zellikleri

2.8.Uriiniin deforme olmamas1 ve uygun forma girmesi i¢in yapilmasi gereken islemler

2.9.Model formunu alan pargalarin belirlenen noktalarini delme kalibina uygun 6l¢iilerde delme
islemleri

2.10. Sekil alan pargalari, modele gore kesme kaliplarinda iiriine uygun teknikle kesme yontemleri

2.11. Uriine uygun metal karisimlari

2.12. Kaynak (sert lehim) metallerini ergitme islemleri ve kimyasallar
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2.13. Ergiyen metalin sekillendirme iglemleri

2.14. Alt astarini belirlenen mikron kalinlik 6l¢me teknikleri

2.15. Astarlarin birbirlerine biitiinlestirme islemleri

2.16. Sekillenen iirlinlerin astara dizme ve kaynama siirecleri

2.17. Kaynayan iiriinlerin fazlaliklarin1 kesme isglemi

2.18. Biri birinden ayrilan iiriinlerin son kesme islemleri

2.19. Modele gore, islenen metalin iiretim siirecinde, tavlama islemleri
2.20. Tavlama islemlerinde kullanilan arag ve gerecler

3. Yiizey islemi uygulamalarinda ISG ve ¢evre koruma ve kalite gereklilikleri

Tarih:.../...[... Rev. No:..

3.1.isleme gore kullanilmasi gereken KKD (Gozliik, maske, dnliik vb.)’ler
3.2.Isleme gore alinmasi gereken ISG 6nlemleri

3.3.Yiizey islemi uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin ve kimyasallarin bertarafi

3.4.Yiizey islemi uygulamalarinda uyulmasi gereken kalite gereklilikleri

EK B.2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
S 2 A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
saree Araci
Boliim | Kazanim

BG.1 Seri tiretimde kullanilan metal kalip ve el aletlerini| E.1.1- 11 T1
agiklar. E.1.2-
Metal kalip ve el aletlerinin bozulmasini, E11-

BG.2 |paslanmasini  Onlemeye  yonelik  temizleme E.1.2— 1.1 T1
islemlerini agiklar. o
Metal kalip v el aletlerinin paslanmasin1 6nlemeye| E.1.1-

BG3 | .7, 5 . . 11 T1
yonelik yaglama islemlerini agiklar. E.1.2-
Kaynak, pres, zimpara, freze makinelerinin ve

BG.4 |cihazlarinin koruyucu bakimini islemlerini agiklar. E.13 1.1 T1

BG.5 Kaynak' ‘horturnlarmdakl bozulmalarin  kontrol E15 11 T1
islemlerini aciklar.

BG.6 |Calisma tezgah ve ortaminin temizligini agiklar. E.1.6 1.1 T1

BG.7 Kullanilan makine ve cihazlarin kalibrasyon E17 11 T1
ayarlarini agiklar.

BG.S8 Met'fih 1$ basl, I sonu ve trapgferl asamalarinda tiir B21 12 T1
ve cinslerine ayirma islemlerini agiklar.

BG.9 éy{rlml yapllag i'irﬁnlerln hassas terazi ile gramaj B21 12 T1
Olctim tekniklerini agiklar.

BG.10 Gramgj olgurr.llgrlne dair bilgileri prosediiriine gore B.22 12 T1
kayit islemlerini agiklar.

©OMesleki Yeterlilik Kurumu

19



22UY00..-4-B2 Modelden Seri Uretim Uygulamalari

Tarih:.../...[... Rev. No:..

i A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili Ogrenme 8
sz Araci
Bolim | Kazanim

BG.11 Cal.lsllac.ak ﬁriinp .gére, astarin/telin metal ayar1 ve| D.1.1 21 T1
ergitme islemlerini agiklar. D.1.2
Ergimis metali lama veya gubuk derecesine dokerek
elde ettigi lamayi/cubugu silindirlerden, haddeden| D.1.4

BG.12 X : - ) 21 T1
gecirerek uygun mikron kalinligma getirme| D.1.3
siireclerini agiklar.

BG.13 Hgmrlanan afstar/teh,. ayarinin analiz ve dogrulamasi D15 21 T1
i¢in transfer islemlerini agiklar.
Uygun mikron kalinligima getirilen lama/¢cubugun

BG.14 |uygun tavlama periyodlarla tavlama islemlerini| D.1.4 2.1 T1
agiklar.
Astar1 modelin kalibina uygun sekillerde (serit, pul,

BG.15 [kare gibi) prese uygun sekilde kesme islemlerini| D.2.1 2.2 T1
aciklar.

BG.16 Modf:Im kalll?lr}l pres makinesine baglama teknik D22 29 T1
ve yontemlerini agiklar.
Parcalari presteki kaliplarda teknigine uygun basma

BG.17 |isleminde wuygun form ¢ikartma o6zelliklerini| D.2.3 2.2 T1
hazirlar.

BG.18 Umnun deforme olmarpas1 ve uygun forma girmesi D23 29 T
icin yapilmasi gereken islemleri agiklar.
Model formunu alan parcalarin  belirlenen

BG.19 |noktalarim delme kalibina uygun olgiilerde delme| D.2.4 2.2 T1
islemlerini agiklar.
Sekil alan parcalari, modele gore kesme

BG.20 [kaliplarinda  {irline  uygun  teknikle kesme| D.2.5 2.2 T1
yontemlerini agiklar.

BG.21 |Uriine uygun metal karigimlarini agiklar. D.3.1 2.3 T1
Kaynak (sert lehim) metallerini ergitme islemleri ve

BG.22 |kimyasallari aciklar. D.3.2 2.3 T1

BG.23 |Ergiyen metalin sekillendirme islemlerini agiklar. D.3.3 2.3 T1
Alt astarm1 belirlenen mikron kalinlik o6lgme| D.4.1.

BG.24 tekniklerini agiklar. D.4.2 24 T

BG.25 Astarlarin  birbirlerine biitiinlestirme islemlerini D43 24 T1
aciklar.
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Tarih:.../...[... Rev. No:..

sy Ak Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tigili Ogrenme &
e Araci
Boliim | Kazanimi
BG.26 Sekillenen iirlinlerin astara dizme ve kaynama D44 24 T1
' stire¢lerini agiklar. o '
BG.27 i&;ﬁl;yan iriinleri fazlaliklarmi kesme islemini D45 24 T
BG.28 Biri birinden ayrilan iirlinlerin son kesme D45 24 T1
" |islemlerini agiklar. o '
Modele gore, islenen metalin iiretim siirecinde| D.5.1
BG.29 tavlama islemlerini agiklar. D.5.2 2.5 T
BG.30 Tavlama islemlerinde kullanilan ara¢ ve gerecleri D52 25 T
"~ |ayirt eder. = '
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:.../...[... Rev. No:..

. I - A Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hlgili Ogrenme g
saree Araci
Boliim | Kazanimi
Seri iiretim uygulamalarinda kullanacagi 6nceden
BY.1 |bakim ve kontrolleri yapilan alet, arag gere¢ ve| E.1.1-5 1.1 P1
malzemeleri belirler.
*BY.2 |Calisma tezgah ve ortaminin temizligini yapar. E.1.6 11 P1
Metali is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir
BY.3 |ve cinslerine (ayar, adet, renk, tasli/tagsiz, makyajli| B.2.1 1.2 P1
iiriinler vb.) gore ayrir.
*BY 4 zjﬁyl“rlml yqpllan iiriinlerin hassas terazi ile gramaj B21 12 p1
6l¢iimlerini yapar.
BY 5 Gramaj Olciimlerine dair bilgileri prosediiriine gore B2 12 p1
kaydeder.
*BY .6 Siparise uygun (ayar, renk vb.) ergitme islemi D.1.1-2 21 p1
uygulanacak metal alagimi hazirlar.
. . D.1.3-4
BY.7 |Ergimis metalden lama/ gubuk elde etmeyi agiklar. 2.1 P1
Lama/gubugu kullanarak silindirlerden, haddeden| D.1.4
BY.8 . : - - 2.1 P1
gecirerek uygun mikron kalinligina getirir.
Uygun mikron kalinhigina getirilen lama/gubugu| D.1.4
BY.9 . 2.1 P1
kullanarak uygun periyodlarla tavlar.
BY.10 Hgmrlanan gstar/teh, ayarinin analiz ve dogrulamasi D15 21 p1
icin ayar evine transfer eder.
Uygun kalinlikta ve genislikteki astar1 modelin
BY.11 |kalibma uygun sekillerde (serit, pul, kare gibi)] D.2.1 2.2 P1
kullanarak prese uygun sekilde keser.
BY 12 Mod'ehn. kahl?lnl teknigine uygun olarak pres D22 29 p1
makinesine baglar.
*BY 13 Parcalari kullanarak'presteki kaliplarda teknigine D23 29 p1
uygun basarak modelin formunu ortaya ¢ikartir.
Model formunu alan pargalarin  belirlenen
BY.14 Inoktalarin1 delme kalibina uygun olgiilerdeki igne| D.2.4 2.2 P1
ile deler.
~BY 15 §e}<11 alan pargalqu modele gore kesme kaliplarinda D25 29 p1
tiriine uygun teknikle keser.
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Tarih:.../...[... Rev. No:..

UMS - s Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili Ogrenme &
e Araci
Boliim | Kazanimi
BY.16 Uriine uygun taban (astar) kaynak metallerinif D.3.1 23 p1
' belirleyerek karigimi olusturur. '
BY 17 Ka}_lr_lak metallerini ocagin sicakligin1 ayarlayarak D.3.2 23 p1
ergitir.
BY 18 Séﬁlr}./ren kaynak metalini lama veya ¢ubuk haline D33 23 p1
BY.19 |Alt astarin1 belirlenen mikron kalinligina getirir. D.4.1 2.4 P1
BY 20 gB;:Iil:i rkaynag1 astarini belirlenen mikron kalinligina D42 24 p1
Is1 ve kimyasal ayarlarini yaparak tiinel firinda alt
BY.21 |astarinin ve bant kaynak astarinin biitiinlesmesini| D.4.3 2.4 P1
saglar.
BY 22 Sekillenen firiinleri alt astara dizip tiinel firindan D44 24 p1
' gecirerek kaynamasini saglar. o '
BY 23 Kaynayan  Uriinleri  birbirlerinden  aywrarak| D.4.5 24 p1
" |fazlaliklarini keser. '
BY 24 )I?gglat!:)lrlnden ayrilan iiriinlerin son kesme islemini D45 24 p1
Modele gore, islenen metalin lretim siirecinde,] D.5.1
BY.25 tavlama (yumusama) ihtiyacini kontrol eder. A3.2 2:5 P1
Metali tav firin1 veya saloma kullanarak 6zelligine
*BY.2
6 ve teknigine uygun sekilde tavlar. D.52 2:5 Pl
BY.27 |Calismalara baslamadan once ISG 6nlemlerini alir. AL1-5 3.1 P1
BY 28 Caligmalarm1  KKD ve fiziki Onlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
" |gerceklestirir. '
BY 29 T.ezgah uygulamalarinda ortqya _(;1kan_ rqmat, Yag ve| A 5.3 39 p1
kimyasallarin bertaraf ve teslim islemini yapar.
Is ortam:1 ile makine ve cihazlardaki geri| A.1.2
BY.30 |kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasma| A.1.4-5 3.2 P1
yonelik belirlenen 6nlemleri uygular. A25
BY 31 Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saghkli| A.1.2 33 p1
' caligmasinin takip ve kontroliinii yapar. A.14-5 '
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih:.../...[... Rev. No:..

UMS 2 At Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili Ogrenme &
st Araci
Boliim | Kazanimi
A.2.3
BY 32 Calismalarini kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
" |gergeklestirir. e '
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4 Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4)

YETERLILIK EKLERI

Tarih:.../...[... Rev. No:..

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* - T
Adi - Soyadi (Tarih - Egitim (DTGQ:';{]'miB"'f" erl Unvan)
Kurumu/Béliim Adi) y xerl
UY Calisma Grubu Gorevlileri
1 | Recep DAYIOGLU Yiiksek lisans e 15 y1l Mesleki Egitim deneyimi
e ITO Kuyumcular odas1 Bagkani
1976 yilindan itibaren
2 | Erhan HOSHANLI Lisans mezunu kuyumculuk meslegi ile
yoneticilik ve igletmecilik
deneyimi
.o - . e Moderatoér, EDUSER, 13 yil
3 | Selcen AVCI Doz Unv. Pet ?‘91'95“' (UMS-UY Egitmenlik ve
’ Moderatorliik olarak)
Ankara Universitesi e  Moderator, EDUSER, 5 yil
4 | S.Sedat TURKERI Eg Bil.Fak. Yiiksek Lisans. (UMS-UY Egitmenlik ve
1995 Moderatérliik olarak)
Teknik Calisma Grubu Uyeleri (Meslek Uzmanlarr)
Mersin Universitesi Taki
Tekn. ve Tasarim Y.O ( e 2004 yilindan beri Sektor
Lisans) deneyimi
5 | Ogr. Gér. Mustafa Naci TOP Marmara Universitesi e 2012 yilindan itibaren Ogretim
Metalurji ve Malz. Gorevlisi olarak Marmara
Miihendisligi (Yiiksek Universitesinde halen ¢alismakta.
lisans)
e 2002 yilindan itibaren
kuyumculuk meslegi deneyimi ile
6 | Burak EMIRLER Lise Mezunu yéneti_cil_ik ve isletmecilik
deneyimi
Ecrin Gold Kuyumculuk San. Ve
Tic. A.S
Marmara Universitesi Tak1
) Tekn. ve Tasarim Y.O ( e 2010 yilindan beri Sektor
7 Ogr. Gor. Mehmet Resiil Lisans) ) deneyimi
TOKA Istanbul Ticaret Universitesi Marmara Universitesi Ogretim
Miicevherat Mithendisligi Gorevlisi
(Yiiksek lisans)
.. . . 2006 yilindan itibaren Ogretim
9 | Elanur Giiner Yiksek lisans Gérev};isi olarak Sektor dgeneyimi
10 | idris Zungor Lise Mezunu

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

© N o g »H~ L N =

10.
11.
12.
158
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.

Aile Calisma ve Sosyal Hizmet Bakanligi (Is Saghig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midiirligi

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Baskanlig

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanlig1 (YOK)

Devlet Personel Baskanhigi Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme
Idaresi Baskanlig1 (KOSGEB)

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Hak-Is Konfederasyonu Tiirkiye Isci Sendikalari Konfederasyonu (TURK-Is)
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

Ankara Sanayi Odasi (ASO)

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Istanbul Ticaret Universitesi Miicevherat Miihendisligi Boliimii

Miicevher Thracatcilar Birligi

Istanbul Kuyumcu Esnaf ve Sanatkarlar Odas1

[zmir Kuyumcular ve Sarraflar Esnaf Ve Sanatkarlar Odasi

Adana Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odas1

Kahramanmaras Kuyumcular Odas1

Trabzon Kuyumcular ve Saatciler Odas1

Mersin Kuyumcular Esnaf Odas1
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EK3: MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Hatice SAGLAM
Mehmet BAL

Riza ALAGOZ

Cagatay KESTIR

Oktay Osman SEKERCI
Dr. Ogr. Ramazan CITAK
Serpil CIMEN

Sabit YELKOVAN
Safiye CEYLAN

Mahsun TURAN
Ridvan GUNAY

Furkan KOYUNCU

Yigit TIRKES

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN,

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK,

Dr. Recep ALTIN
Bendevi PALANDOKEN

Dr. Osman YILDIZ
Celal KOLOGLU

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

Calisma ve Sosyal Giivenlik
Bakanlig1

Milli Egitim Bakanlig

Sanayi ve Teknoloji
Bakanlig

Enerji ve Tabii Kaynaklar
Bakanlig

Ulastirma ve Altyap1
Bakanlig

Yiiksekogretim Kurulu
Bagkanligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar
Birligi

Tiirkiye Esnaf ve
Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi

Tiirkiye Is¢i Sendikalar
Konfederasyonu

Hak Isci Sendikalar1
Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar
Konfederasyonu

Mesleki Yeterlilik Kurumu

Baskan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig
Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Tarih:.../...[... Rev. No:..

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig
Temsilcisi)

Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslar
Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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