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GIRIS

Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 20.12.2017-30276 (Miikerrer)
sayill1 Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gérevlendirdigi istanbul
Ticaret Odas1 (ITO) tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis ve  MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra

MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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22UY00,-4 Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: isyerinin bir kisminda veya tamaminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

AJUR: Keserek dantel seklinde olusturulmus desen ya da motifi,

AYAR EVI: Degerli metallerin binde saflik oranin1 (milyem) tayin eden kimyasal analizlerin
yapildig1 laboratuvari,

CILALAMA: Miicevheratin pomzalamadan sonra pamuklu bezle parlatma islemini,
ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: 15 Saglig1 ve Giivenligini,

KALEM ATMA: Yiizey sekillendirme teknikleri ile elde edilen takilarin tizerine talas
kaldirarak geometrik desenler ve sekiller yapma islemini,

KAPLAMA: Bir metale daha iyi gériiniis kazandirmak ve korumak i¢in baska bir metalden
gecirilen ikincil katmani,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiillen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gerec ve
cihazlari,

KUMLAMA: Ince kumlarin basigh bir sekilde miicevherat yiizeyine piiskiirtiilerek maden
tizerinde doku olusturma islemini,

LAP: Diiz yiizeylerin teknigine gore parlatilmasini,

MATLASTIRMA (BROSE): Miicevherat yiizeyinin kristalli bez ile kendi orijinal rengine
doniistiiriilmesini,

MIKRON (KUYUMCULUK): Kalnlik 6lgiisiinii (1/100 mm),

MINELEME: Toz seklinde renkli malzemenin yiiksek derecelere sitilarak eritilmesi ile

metal yiizeyine tatbik edildikten sonra sogumasi sonucu camsi sekilde bir yiizey
olusturmasini,

MUCEVHERAT: Degerli/degersiz maden ve taslardan kuyumculukta tasarlanarak elde
edilen firiinleri,

PATLATMA: Metalin ylizeyini temizleyip, gerek rengini ortaya g¢ikarmak icin yapilan
kimyasal soklamayz,

POMZALAMA: Zimparadan sonra miicevheratin parlatilmasi i¢in yapilan ilk parlatma
islemini,

RAMAK KALA OLAY: s yerinde meydana gelen, galisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalari,
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RODAJLAMA: Metalin kimyasal malzemelerle (Rodium ve benzeri) istenilen renklere
doniistliriilmesini,

TAMBUR: Metal yiizeyini temizleyip ve parlatmak icin kullanilan; igerisinde bilye, tel vs
malzemelerin bulundugu dolabi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TESVIYE: Asindirarak yiizeyi diizeltme teknigini,

YALDIZ: Miicevheratta istenilen yiizey rengini verme islemini,

ZEMIN: Eserin isleme disindaki kalan yiizeyi,

ZIMPARA: Miicevheratin i¢ ve dis(yan, kenar, iist) ylizeylerinin diizeltilme islemini,
ifade eder.
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22UY00,-4 Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

YUZEY iSLEMCIiSi (KUYUMCULUK) ULUSAL YETERLILIGi

1 | YETERLILIGIN ADI Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk)

2 | REFERANS KODU 22UY00..-4

3 [SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI . ) 7313 (Miicevher ve d'egerli metaller ile ilgili islerde
SINIFLANDIRMADAKI YERI calisanlar, altin, giimiis isleme)

5 |TUR -

6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI -

7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) mesleginin

egitim almis ve nitelik kazandirilmig kisiler tarafindan

yiriitiilmesi ve ¢aligmalarda verimliligin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,

8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluglarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART (LAR)I

17UMS0647-4 Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART (LAR)I

11 | YETERLILIiGIiN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

22UY...-4/A1: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalar:

11-b) Se¢meli Birimler

22UY...-4/B1: Miicevherat Yiizey Temizleme/Parlatma Uygulamalari
22UY...-4/B2: Miicevherat Yiizey Makyajlama Uygulamalari
22UY...-4/B3: Miicevherat Yiizey Mineleme Uygulamalari
22UY...-4/B4: Miicevherat Yiizey Sekillendirme Uygulamalari

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Alternatif 1: A1+B1
Alternatif 2: A1+B2
Alternatif 3: A1+B3
Alternatif 4. A1+B4

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
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22UY00,-4 Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

tanimlanan sinavlardan basarili olmalari sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricilerin asagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:

e  Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, gemoloji, taki tasarimi, miicevher tasarimi,
uygulamali taki teknolojisi ile miicevherat miihendisligi, metalurji miihendisligi lisans
boliimlerinden mezun olmak ve “kuyumculuk” hizmetleri alaninda en az bes (5) yil deneyime
sahip olmak

e  Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, gemoloji, taki tasarimi, miicevher tasarimi,
uygulamal1 taki teknolojisi ile miicevherat miithendisligi lisans boliimlerinden mezun olmak ve
“kuyumculuk” hizmetleri alaninda en az bes (5) y1l egitmen, 6gretim gorevlisi olarak gérev yapmis

e Meslek Yiiksek Okulu kuyumculuk ve benzeri boliimlerinden mezun olmak ve en az yedi (7) yil
“kuyumculuk” hizmetleri alaninda gérev almis olmak
e En az lise mezunu (meslek lisesi ile mesleki egitim merkezi) olup “kuyumculuk” hizmetleri
alaninda en az on (10) yil fiili gérev yapmus ve en az bes (5) Yiizey Islemcisi veya yonetici olarak
calismis olmak
Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart (lar)1, 6lgme-degerlendirme ve lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIiK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

5 wyillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin

performansi agagida tanimlanan yontemlerden en az biri

kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur.

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda ¢alistigini

BELGE YENILEMEDE gosteren  kayitlar1  (hizmet dokimi, referans
16 UYGULANACAK (")LC"ME- ) yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, ve
DEGERLENDIRME YONTEMI benzeri) Sunmak1

b) Yeterlilik kaspsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan performansa dayali sinavlardan basarili
olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gegcerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

MESLEKTE YATAY ve DIKEY

17 | {LERLEME YOLLARI ]
YETERLILIGi GELIiSTIREN . . .
18 KURULUS(LAR) Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
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22UY00,-4 Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih:.../.../... Rev. No:..

19

YETERLILIGI DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Metal Sektor Komitesi
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22UY00..-4/A1 Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:.../...[... Rev. No:..
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

20UY...-4/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA, KALITE iLE i$
ORGANIZASYONU UYGULAMALARI YETERLILIK BIRIMI

Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is

e Organizasyonu Uygulamalari Yeterlilik Birimi

2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/A1

3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -

5 [B)REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0647-4 Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazammm 1 Calisma siireclerinde ve alanlarinda uygulanmasi gereken ISG ve cevre
koruma onlemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma alanlarinda ve siireglerindeki olas1 tehlike ve riskler ile ISG &nlemlerini aciklar.

1.2: Acil durumlara uygun davranis ve onlemlerini ayirt eder.

1.3: Calisma ortaminda atik tasnifi ve bertarafina yonelik yontemleri agiklar.

Ogrenme Kazanim 2: I siireclerinde kalite ve is organizasyonu gerekliliklerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Calisma ortaminda yiiriitiilen isleri aciklar.

2.2: Metal takibi, malzeme temini ve ¢alisma ortami diizenlemelerini agiklar.

2.3: Makine ve ekipmanlarin bakim, onarim islemlerini aciklar.

2.4: Kalite ve dogrulama islemlerine yonelik uygun davraniglari agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Smav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) segenekli ¢oktan segmeli olarak diizenlenmis en az otuz
(30) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in asgari
(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile olgiilmesi Ongoriilen tim bilgi ifadelerini (Ek Al-2)
Olcmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 7



22UY00..-4/A1 Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:.../...[... Rev. No:..
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

YETERLILIK BiRIMIiNi . ‘
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1 Calisma siireglerinde is saghgi giivenligi, acil durum ve ¢evre koruma gereklilikleri

1.1
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.
1.8.
1.9.

Calisma ortamlarinda olusabilecek olasi tehlike, risk ve ramak kala olaylar

Isyerindeki makine arag ve gerecler ve ilgili donanimlarin saglik ve giivenlik isaretleri
Calisma ortamindaki risklere uygun kullanilacak KKD’ler

Is ortamlarinda kullanilan uyari levhalari ve anlamlari

Is ortamlarinin 6zelliklerine ve acil durum planina uygun 6nlemler

Yiizey isleme uygulamalarinda olasi ¢evre tehlike ve risklerinin tespiti

Yiizey isleme uygulamalarinda kullanilan kimyasallar

Yiizey isleme uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin tasnifi ve siniflandirilmasi
Yiizey isleme uygulamalarinda ortaya ¢ikan atik malzemelerin (kimyasallar, kontrolii
vb.) bertarafi

2 Calisma siireclerinde is organizasyonu, ortam hazirhg ve kalite gereklilikleri

2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.

2.6.
2.7.
2.8.
2.9

2.10.
2.11.

2.12.

2.13.
2.14.
2.15.
2.16.
2.17.
2.18.

Yiizey islemede yiiriitiilen is siirecleri prosediirii

Yiizey islemede tamamlanan siparislerin/iiriinlerin teslim prosediirleri

Imalat siirecine iliskin kayit tiirleri ve prosediirleri

Metalin imalat islem noktalar1 arasindaki transfer islemleri

Metalin is bast, is bitimi ve transfer agamalarinda {iriiniin cins ve tiirlerine gore sayim ve
agirliklar

Gramaj 6l¢iimlerine dair bilgilerin kaydi

Siparis kapsaminda kullanilan temel malzemeler

Calisma alanlarinin ve ekipmanlarin periyodik temizlik iglemleri

Calisma sahasinda kullanilan arag, gere¢ ve malzemeler

Calisma sahasinin ortam ve ¢alisma sartlarinin uygunlugu

Yiizey islemede kullanilan kaliplarin bozulmasini, paslanmasini 6nlemeye yonelik
temizleme ve yaglama islemleri

Kaynak, pres, zimpara, kalip, freze makine alet ve ekipmanlarin ve cihazlarinin
koruyucu bakim islemleri

Kullanilan makine ve cihazlarin kalibrasyon ayarlarin1 kontrol ve kalibre islemleri
Kaynak hortumlarindaki bozulmalarin degisim igslemleri

Calisma tezgahinin hazirlik ve temizlik islemleri

Uretim hatalarmin kok nedenleri (Pres, tezgah, kalip hatalari vb.)

Yiizey isleme siireclerinde belirlenmis kalite kontrolleri

s siireclerinin iyilestirilmesine, kalitenin gelistirilmesine yonelik dnlemler
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22UY00..-4/A1 Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma,
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

Tarih:.../.../... Rev. No:..

EK A.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

i A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tigili Ogrenme &
st Araci
Bolim | Kazanim
Calisma ortamlarinda kendisini ve g¢evresini A1l
BG.1 |etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak R 1.1 Tl
A.l6
kala olaylar1 agiklar.
Is ortamlarmin 6zelliklerine uygun alinacak fiziki
BG .2 (kapaly, gurgltulu, gazli ve tozlu, yanict, yuksek AL5 11 T
basingli ekipmanlarla c¢aligma vb.) &nlemleri
agiklar.
Is ortamlarinin 6zelliklerine uygun almasi gereken i
BG.3 kisisel ISG onlemlerini aciklar. Al2-3 L2 T
Calisilacak alanda kullanilan uyari1 levhalarmin| A.1.4
BGY ozelliklerini agiklar. A.l8 11 T
Yiizey isleme hazirhk ve uygulamalarinda
BG.5 [kullanilan kimyasal, 1s1l islem, makine ekipman| A.2.1 11 T1
kullanimindan kaynaklanan riskleri agiklar.
BG.6 Calisma ortammdel karsilagilabilecek  acil| A.1.7 12 T1
durumlarin neler oldugunu agiklar.
BG.7 Calisma ortammdgv .ac.:ll durumlarla karsilastiginda A19 12 T1
ne yapmasi gerektigini agiklar.
Yiizey isleme siireclerinde ortaya g¢ikan atiklarin
BG. o -
c.8 tasnifi ve bertarafina yonelik islemleri agiklar. A2.23 13 T
Yiizey islem hazirlik ve uygulamalarinda ortaya A24
BG.9 |¢ikan atik malzemelerin (kimyasallar, kontrolii vb.) o 1.3 T1
. e s . A26
bertarafina yonelik islemleri agiklar.
Cihaz ve sistemlerin (galvanik banyo, cila motoru,
freze motoru, mine firmi. Istim vb.), diizenli ve
BG.10 saglikli calismasiin takip ve kontrol ve temizlik A23 2.1 ik
islemlerini aciklar.
Yiizey isleme hazirlik, islem ve siparislerin/ B.11-3
BG.11 |iiriinlerin teslim siireglerinde yiiriitiilen isleri| S, 2.1 T1
B.4.1-3
agiklar.
Metalin imalat ile islem noktalar1 arasindaki
BG.12 |transferini agiklar. B.2.1 2.2 T1
Metalin is basi, is bitimi ve transfer asamalarinda
BG.13 [iiriiniin cins ve tiirlerine gore sayim ve agirliklarini| B.2.1 2.2 T1
aciklar,
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22UY00..-4/A1 Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma,
Kalite ile Is Organizasyonu Uygulamalari

Tarih:.../.../... Rev. No:..

UMS

Alt

No Bilgi ifadesi Tigili Ogrenme L
st Araci
Bolim | Kazanim
Calisma ortaminin ve ¢alisma tezgdhinin hazirlik ve| B.3.1-2,
BG.14 temizlik islemlerini agiklar. E.1.6 2.2 T
Miicevheratin  fiziki 6zelliklerine gore, yiizey
BG.15 islemini istenen forma getirmek ve islemek icin| E.1.1-2 23 T
' ihtiya¢c duyulan alet ve araclar ile bunlarin gereken| F.1.1 '
bicimsel 6zelliklerini agiklar.
Kaynak, pres, zimpara, kalip, freze makine alet ve Ei?’
BG.16 |ekipmanlarin) ve cihazlarinin koruyucu bakim ve A.2.3, 2.3 T1
temizlik islemlerinin agiklar. £ 1.2
BG.17 Kaynak. hoﬂumlarlndakl bozulmalarin  degisim E15 23 T1
islemlerini agiklar.
BG.18 Mihlama siirecine iliskin  kayit tirleri ve| B.1.4 24 T1
" |prosediirlerini agiklar. B.2.2 '
BG.19 Isletme kaynaklarini (malzeme, enerji ve benzeri) A25 24 T1
' verimli kullanmanin énemini agiklar. i '
BG.20 Uretim stireglerinde belirlenmis kalite kontrollerini A31-4 24 T
agiklar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4/B1 Miicevherat Yiizey Tarih:.../...[... Rev. No:..
Temizleme/Parlatma Uygulamalari

22UY...-4/B1: MUCEVHERAT YUZEY TEMiIiZLEME/PARLATMA
UYGULAMALARI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Miicevherat Yiizey Temizleme/Parlatma Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B1
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -

5 [B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0647-4 Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanim 1: Yiizey temizleme/parlatma islem hazirhklarim yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Yiizey temizleme/parlatma islemlerinde kullanacag arag, gereg ile malzeme, makine ve ekipmanlar
hazirlar.

1.2: Metallerin gramaj takibini yapar.

Ogrenme Kazanimi 2: Miicevherat yiizey temizleme/parlatma uygulamalarimi gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Zimpara ¢aligmalarini yapar.

2.2: Tamburlama islemlerini agiklar.

2.3: Pomzalama islemini gerceklestirir.

2.4: Cilalama iglemini gerceklestirir.

Ogrenme Kazamimu 3: Yiizey islemi uygulamalarinda iSG ve cevre koruma ve Kkalite
gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazamimlan:

3.1: Caligmalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yirtitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Sinav: B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢coktan se¢meli olarak diizenlenmis en az on
bes (15) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarilt
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)
Olcmelidir.
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Temizleme/Parlatma Uygulamalari

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans smavi Ek B1-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gerceklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayim s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 simavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir

YETERLILIK BiRIMIiNi _ _
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Yiizey Temizleme/Parlatma Islemleri

1.1. Yiizey temizleme/parlatma islemlerinde kullanilan arag, gere¢ ve malzemeler

1.2. Kullanilan arag, gere¢ ve malzemelerin teknik 6zellikleri

1.3. Yiizey temizleme/parlatma islemlerinde kullanilan makine ve ekipmanlar

1.4. Metali is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir ve cinslerine ayirma islemleri

1.5. Ayirimu yapilan {riinlerin hassas terazi ile gramaj 6l¢iim teknikleri

1.6. Gramaj dl¢limlerine dair bilgilerin prosediiriine gore kayit islemleri

1.7. Miicevheratin i¢ yiizey tesviye ve zimpara islemleri

1.8. Miicevheratin dis (iist-yan-kenar) ylizey tesviye ve zimpara islemleri

1.9. Uriine uygun tamburlama malzemeleri

1.10. Uriine uygun tamburlama islemleri

1.11. Tamburu firiin 6zelliklerine gore ayarlama islemleri

1.12. Pomzalama islemlerinin prosediirii

1.13. Pomzalama islemlerinde kullanilan arag ve geregler

1.14. Pomzalama isleminden sonra {irlin iizerindeki kalintilar1 kimyasal maddelerle yikama
islemleri

1.15. Yiizey sekillendirme islemleri tamamlanan miicevherata uygulanan cila malzemeleri

1.16. Cila motoruna takilan lapin islevselligi

1.17. Miicevherat yiizeyini dogru ekipmanla temizleme

1.18. Cila islemi yapilan miicevherati yikama ve durulama islemleri

1.19. Cila islemi yapilan miicevheratin 6zelliklerine gore kurutma teknikleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 12
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2. Yiizey temizleme/parlatma uygulamalarinda iSG ve ¢evre koruma ve kalite gereklilikleri

2.1.Isleme gore kullanilmas1 gereken KKD (Gézliik, maske, onliik vb.)’ler
2.2.Isleme gore alinmasi gereken ISG 6nlemleri
2.3.Ylizey temizleme/parlatma uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin ve kimyasallarin bertarafi
2.4.Yizey temizleme/parlatma uygulamalarinda uyulmasi gereken kalite gereklilikleri

EK B.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanlacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
S 2 A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
rores Araci
Boliim | Kazanimi

Miicevheratin fiziki ozelliklerine gore, yiizey

BG.1 islemini istenen forma getirmek ve islemek i¢cin| F.1.1- 11 T1

" lihtiya¢ duyulan alet, ara¢ gereg, malzemelerin| F.1.2 '

ozellik ve uygunluklarini agiklar.
Miicevheratin fiziki 6zelliklerine gore, temizleme/

BG.2 parlatma islemini istenen forma getirmek ve| F.1.1- 11 T1

" lislemek igin ihtiyag duyulan alet, arag¢ gereg,| F.1.2 '

malzemelerin 6zellik ve uygunluklarini agiklar.

BG.3 Metgh is .basl, iy sonu ve trapgferl asamalarinda tiir B21 12 T1
ve cinslerine ayirma iglemlerini agiklar.

BG.4 zj&y{rlml yapllaq l'.irl'inlerin hassas terazi ile gramaj B21 12 T1
Ol¢lim tekniklerini agiklar.

BG.5 Gramgj olgurrlllf.:rlne dair bilgileri prosediiriine gore B2 12 T1
kayzt islemlerini agiklar.
Miicevheratin i¢ yilizey tesviye ve zimpara

BG.6 |. O . A
islemlerinin teknik ve prosediirlerini agiklar. ¢l 2.1 T
Miicevheratin dig (iist-yan-kenar) yiizey tesviye ve

BG.7 |zimpara islemlerinin teknik ve prosediirlerini| C.1.2 2.1 T1
agiklar.

BG.S8 Tflmburlgne}cgk trlini teknik ve prosediirlerine c21 29 T1
gore temizlik islemlerini agiklar.

BG.9 |Uriine uygun tamburlama islemini agiklar. C.2.2-3 2.2 T1

BG.10 Pomzalama isleminin miicevheratin Vozelllklerme cail 23 T1
uygun arag ve gereclerle nasil yapilacagimi agiklar.
Pomzalama isleminden sonra iiriin {izerindeki

BG.11 |kalintilar1 kimyasal maddelerle yikama islemlerini| C.4.2 2.3 T1
agiklar.
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i A Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili Ogrenme 8
st Araci
Bolim | Kazanim
Yiizey  sekillendirme  islemleri  tamamlanan
BG.12 |miicevherata uygulanan cila islemini agiklar. C.5.1-3 2.4 T1
BG.13 Miicevherat ylizeyini dogru ekipmanla C5.2 24 T1
" |temizlemeyi agiklar. ~ '
BG.14 Cila islemi yapilan miicevherati yikama ve C54 24 T1
' durulama islemlerini agiklar. o '
Cila islemi yapilan miicevheratin 6zelliklerine gore
BG.1
G.15 kurutma tekniklerini agiklar. C.54 2.4 T
b) BECERI VE YETKINLIKLER
IS 2 Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili | Ogrenme g
.7 Araci
Boliim | Kazanim
Miicevheratin fiziki 6zelliklerine gore, yilizey islemini
BY.1 |istenen forma getirmek ve islemek igin ihtiyag| F.1.1 1.1 P1
duyulan alet, ara¢ gere¢ ve malzemeleri secer.
Uygulanacak yiizey islemlerine 6zgii (malzemelerin
BY.2 |kendi ozelliklerine gore fiziksel, kimyasal vb.) alet,| F.1.2 11 P1
arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
Metali is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir ve
BY.3 [cinslerine (ayar, adet, renk, tasli/tagsiz, makyajlii B.2.1 1.2 P1
iiriinler vb.) gore ayirir.
*BY 4 Ayirmmu yapilan {riinlerin hassas terazi ile gramaj B21 12 p1
" |dlgtimlerini yapar. o '
BY 5 Gramaj Olglimlerine dair bilgileri prosediiriine gore B2 12 p1
"~ |kaydeder. - '
“BY 6 Miicevheratin i¢ ylizey tesviye ve zimparasini c11 21 p1
" |teknigine ve prosediirlerine gore yapar. o '
*BY 7 Miicevheratin dig (iist-yan-kenar) yiizey tesviye ve C12 21 p1
" |zamparasini teknigine ve prosediirlerine gore yapar. o '
Pomzalama islemini miicevheratin Gzelliklerine
*BY.8 |uygun arag (kil firga ve benzeri) ve gereglerle teknik| C.4.1 2.3 P1
ve prosediirlerine yapar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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I A Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili | Ogrenme |~ 5
= Araci
Boliim | Kazanim
Pomzalama isleminden sonra firiin {izerindeki
BY.9 |kalintilar1 kimyasal maddelerle yikama isleminden| C.4.2 2.3 P1
gecirerek temizler.
Yiizey sekillendirme islemleri ~ tamamlanan
BY.10 |miicevheratt uygun bez firgalar1 secerek cila| C.5.1 2.4 P1
motoruna takar.
Yiizey iizerine teknigine gore (sert/yumusak bez ile) C5.3
BY.11 |ve uygun cila (beyaz kirmizi, yesil, vb.) ile cilalama C'5.2 2.4 P1
yapar. o
Cila islemi yapilan miicevherati (tlirline gore)
BY.12 |ultrasonik yontemle ve kimyasallarla yikayarak| C.5.4 2.4 P1
durular.
Cila islemi yapilan miicevherati (tiirline gore)
*BY.13 |6zelliklerine gore istimleme (basingli buhar yéntem)| C.5.4 2.4 P1
ile temizleyerek kurutur.
P . A.l.1-5
BY.14 |Caligmalara baslamadan once ISG énlemlerini alir. 3.1 P1
BY.15 Cahsmalal.‘u.n KKD ve fiziki Onlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
gerceklestirir.
BY 16 T‘ezgah uygulamalarinda ort.'flya. glkap .ramat, Yag Ve| A 593 39 p1
kimyasallarin bertaraf ve teslim iglemini yapar.
Is ortami ile makine ve cihazlardaki geri kazanilabilir] A.1.2
BY.17 |metal (ler)in toplama ve muhafazasina yonelik| A.1.4-5 3.2 P1
belirlenen 6nlemleri uygular. A25
Cih, istemlerin filtrelerinin diizenli glikl Alz2
By.1g |Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikly , 1° ¢ 33 p1
calismasimin takip ve kontroliinii yapar. A23
*BY .19 Cahsmalar.lr'n kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
gerceklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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22UY00..-4/B2 Miicevherat Yiizey Makyajlama Tarih:.../.../... Rev. No:..
Uygulamalar1

22UY...-4/B2: MUCEVHERAT YUZEY MAKYAJLAMA UYGULAMALARI

YETERLILiK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Miicevherat Yiizey Makyajlama Uygulamalar
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B2
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -
5 |[B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0647-4 Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard1

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamm 1: Yiizey makyajlama hazirhk islemlerini yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Yiizey makyajlama islemlerinde kullanacagi arag, gereg ile malzeme, makine ve ekipmanlari
hazirlar.

1.2: Metallerin gramaj takibini yapar.

Ogrenme Kazamim 2: Miicevherat yiizey makyajlama uygulamalarim gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Matlagtirma/kumlama ¢aligmalarini yapar.

2.2: Kaplama ve renklendirme islemlerini uygular.

2.3: Rodajlama iglemlerini gergeklestirir.

2.4: Yaldiz (altin-giimiis kaplama) islemlerini gerceklestirir.

2.5: Patlatma iglemlerini gergeklestirir.

Osrenme Kazanmim 3: Yiizey islemi uygulamalarinda ISG ve cevre koruma ve kalite
gerekliliklerini uyqular.

Alt Ogrenme Kazamimlan:

3.1: Caligmalarini is saglig1 ve gilivenligi kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yirtitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢oktan se¢meli olarak diizenlenmis en az
yirmi bes (25) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2)
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Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans simnavi Ek B2-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis g¢alisma ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans smavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
siavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami1 performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayim s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmast gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir

YETERLILIK BiRiMIiNi . _
9 |GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Miicevherat Yiizey Makyajlama Islemleri

1.1. Miicevheratin makyajlama islemlerine gore, ylizey islemini istenen forma getirme
ve isleme

1.2. Kullanilacak alet, ara¢ gereg, malzemelerin 6zellik ve uygunluklari

1.3. Miicevheratin makyajlama islemlerine gére makyajlama islemini istenen forma
getirmek ve islemek icin ihtiya¢ duyulan alet, ara¢ gereg, malzemelerin 6zellik ve
uygunluklari

1.4. Metali is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir ve cinslerine ayirma islemleri

1.5. Metalin imalat iglem noktalar1 arasindaki gecisleri ile is basi ve sonunda, gramaj
Olgtimleri

1.6. Gramaj dlglimlerine dair bilgileri isletme ve kayit islemleri

1.7. Kumlama caligma ortam kosullar1

1.8. Zmpara islemi yapilan miicevheratin matlastirma islemleri

1.9. Kumlama yapilmayacak yiizeyin izolasyon teknikleri

1.10. Yiizeye basingli hava ile {iriin modeline gére kum yontemleri

1.11. Kaplama yapilacak iiriinii temizleme teknigi

1.12. Kaplama yapilacak iirline gore makina ayarlari

1.13. Banyo kaplama islem agamalar1

1.14. Kalem ile kaplama islem asamalari

1.15. Kaplama isleminin kalite kontrolii

1.16. Cilalama islemi biten iirliniin rodaja hazirlama asamalari

1.17. Yiizeye modeline gore rodajlama yontemiyle renklendirme islemleri

1.18. Renklendirme (rodium) rodaji prosediirleri

1.19. Yaldiz kaplama yontemleri
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1.20.
1.21.
1.22.
1.23.
1.24.
1.25.
1.26.

Miicevheratin yaldizlanmayacak kisimlarin yalitim teknikleri

Yaldiz kaplama siireglerinin islem basamaklari

Patlatmadan 6nce koruyucu 6nlemleri

Patlatma yapilacak {iriinii teknik ve prosediirlerine gore temizleme iglemleri
Patlatmadan once fire tespitinin teknik kosullar1 ve 6nemi

Patlatma islemi teknik ve prosediirleri

Patlatma sonuglarini fire tespitine gore {iriin kontrol islem siire¢leri

2. Miicevherat yiizey makyajlama uygulamalarinda iSG ve ¢evre koruma ve kalite

gereklilikleri
2.1 Eleme gore kullanilmas: gereken KKD (Gozlik, maske, 6nliik vb.)’ler
2.2.  Isleme gore alinmasi gereken ISG 6nlemleri
2.3.  Miicevherat yiizey makyajlama uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin ve kimyasallarin
bertarafi
2.4. Micevherat yiizey makyajlama uygulamalarinda uyulmasi gereken kalite gereklilikleri
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22UY00..-4/B2 Miicevherat Yiizey Makyajlama

Uygulamalar1

Tarih:.../.../... Rev. No:..

EK B.2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullamlacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
c ks Al Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Tlgili Ogrenme g
soree Araci
Boliim | Kazanimi
Miicevheratin makyajlama islemlerine gore, yiizey
BG.1 islemini istenen forma getirmek ve islemek igin £112 11 T1
" lihtiya¢ duyulan alet, ara¢ gereg, malzemelerin| = '
ozellik ve uygunluklarini agiklar.
Miicevheratin makyajlama islemlerine gore gore,
BG.2 makyajlama islemini istenen forma getirmek ve £11.2 11 T1
" lislemek igin ihtiyag duyulan alet, ara¢ gereg,| '
malzemelerin 6zellik ve uygunluklarim agiklar.
BG.3 Metali is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir B21 12 T1
" |ve cinslerine ayirma islemlerini agiklar. -
BG.4 Metalin imalat islem noktalar1 arasindaki gegisleri B21 1.2 T1
"~ lile is bas1 ve sonunda, gramaj 6l¢timlerini agiklar. a
BG.5 Gramaj Olciimlerine dair bilgileri isletme kayit B.2.2 12 T
" |islemlerini agiklar. - '
BG.6 |[Kumlama ¢alisma ortam kosullarini agiklar. D.1.2 2.1 T1
BG.7 |£impara islemi yapilan miicevherata matlastirma D11 21 T1
" l|islemlerini agiklar yapar. o '
BG.8 Kumlama  yapilmayacak  yiizeye izolasyon D12 21 T1
" |tekniklerini agiklar. o '
BG9 |Yuzeye basingli hava ile iiriin modeline gére kum D12 21 T1
" |yontemlerini agiklar. o '
BG.10 ;(;Eiz;na yapilacak {iriinii temizleme teknigini C6.1 29 T1
BG.11 ;(;ﬂz;na yapilacak iiriine gore makina ayarlarini C6.2 29 T1
BG.12 |Banyo kaplama islem asamalarini agiklar. C.6.3 2.2 T1
BG.13 |Kalem ile kaplama islem asamalarini agiklar. C.6.3 2.2 T1
BG.14 |Kaplama isleminin kalite kontroliinii agiklar. C.6.4 2.2 T1
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22UY00..-4/B2 Miicevherat Yiizey Makyajlama

Tarih:.../.../... Rev. No:..

Uygulamalar1
. I 2 A Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Tlgili Ogrenme g
soree Araci
Boliim | Kazanim

Cilalama islemi biten {iriiniin rodaja hazirlama

BG.15 |agsamalarini agiklar. D.21 2.3 T1

BG.16 Yiizeye .mOthne gore rodajlama yontemiyle D22 23 T1
renklendirme iglemlerini agiklar.
Renklendirme (rodium) rodajim yapmak igin

BG.17 banyo ve kalem kaplama islem prosedirlerinif D.2.3 2.3 T1
aciklar.

BG.18 |Yaldiz kaplama yontemlerini agiklar. D.4.1 2.4 T1

BG.19 Muc.evhe.ra.tm yaldizlanmayacak kisimlarin yalitm D43 24 T1
tekniklerini aciklar.

BG.20 Yaldiz kaplama siireglerini islem basamaklarini D44 24 T
aciklar.
Patlatmadan 6nce koruyucu 6nlemleri agiklar.

BG.21 - ¢ .33 25 T1

BG.22 P'e‘ltlatma.yapllayak umnu teknik ve prosediirlerine ca1l 25 T
gore temizleme islemlerini agiklar.

BG.23 ?atlat_mgdan once fire tespitinin teknik kosullar ve C32 25 T1
Onemini agiklar.

BG.24 |Patlatma islemini teknik ve prosediirlerini agiklar. C.34 25 T1

BG.25 Patlatm"a sonuglgrlnl fire tespitine gore iiriin kontrol C35 25 T1
islem siireglerini agiklar.
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22UY00..-4/B2 Miicevherat Yiizey Makyajlama

Uygulamalar1

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:.../.../... Rev. No:..

i 2 A Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme 8
seTee Araci
Boliim | Kazanimi

Miicevheratin fiziki dzelliklerine gore, makyajlama

BY 1 %slgmlm istenen forma getirmek ve islemek igin| g4 11 p1
ihtiya¢ duyulan alet, ara¢c gere¢ ve malzemeleri
secer.
Uygulanacak  makyajlama  islemlerine  6zgii

BY 2 (malzemelerm kendi ozelliklerine gore fmksel? £19 11 p1
kimyasal vb.) alet, arag, gere¢ ve malzemeleri
hazirlar.
Metalin imalat islem noktalar1 arasindaki gegisleri

*BY.3 lile is basit ve sonunda, gramaj Olgiimlerini hassas| B.2.1 1.2 P1
terazi ile yapar.

BY 4 Gramaj Olciimlerine dair bilgileri prosediiriine gore B2 12 p1
kaydeder.

BY 5 Ku.mlama g:ahsma} ortam kosullarin1 (Kapali, D.12 21 p1
fiziksel ortam, makine ara¢ gerecg) hazirlar.
Zimpara islemi yapilan miicevherata (modeline

*BY.6 |gore) kristalli bez ile brose ve florantin (uygun ug| D1.1 2.1 P1
ve baglikla) islemi uygulayarak matlagtirma yapar.

BY 7 Kumlama_ yapilmayacak yiizeyi uygun teknikle (oje, D12 21 p1
bant vb.) izole eder.

BY.8 lezeuye basingl hava ile tirtin modeline gore kum D12 21 p1
piskiirterek kumlama yapar.

* Kaplama yapilacak iirlinii uygun teknikle (yag alma

By | 7lcr. C6.1 2.2 P1

BY .10 Kaplama yapllaqak tirtine  gore makina ayarlarini C6.2 29 p1
(sicaklik ve voltaj, islem siiresi vb.) yapar.
Banyo kaplama islemini teknigine (yag alma,

*BY.11 |durulama, nétralizasyon, kaplama ve durulama)] C.6.3 2.2 P1
gore yapar.

*BY 12 Kalem ile kaplama islemini tekn.i.gine (yag alma,| C.6.3 29 p1
durulama, kaplama ve durulama) gore yapar.

: - . - C.6.4

BY.13 |Kaplama igleminin kalite kontroliinii yapar. 2.2 P1
Cilalama islemi biten iriin {lizerindeki yag ve

*BY.14 |benzeri atiklari kimyasal ¢oziiciilerle temizler. D.21 2.3 P1
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22UY00..-4/B2 Miicevherat Yiizey Makyajlama

Tarih:.../.../... Rev. No:..

Uygulamalar1
I 2 A Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme 8
seree Araci
Boliim | Kazanimi

«BY .15 Yiizeye .modehne gore rodajlama yOntemiyle D22 23 p1
renklendirme uygulamalarini yapar.
Renklendirme (rodium) rodajint yapmak igin

BY 16 banyo kapla"rna .islemini teknigine (yag alma,| D.2.3 23 p1
durulama, notralizasyon, kaplama ve durulama)
gore yapar.
Renklendirme (rodium) rodajim yapmak i¢in

BY.17 |kalem ile kaplama islemini teknigine (yag alma,| D.2.3 2.3 P1
durulama, kaplama ve durulama) gore yapar.
Yaldizda kullanilacak toz altini/giimiisii teknigine

BY.18 |g6re yaldiz kaplama igin hazirlar. D41 24 P1
Miicevheratin yaldizlanmayacak kismint islem

BY.19 |6ncesi teknigine (oje siirme vb.) uygun sekilde| D.4.3 2.4 P1
yalitir.

*BY.20 |Siviy1 islem yapilacak ortama aktarir. D.4.2 2.4 P1
Cilalanmis miicevheratin yilizeyin modele uygun
kisimlarina, igindeki elektroliz sivisinda (teknigine

*BY.21 p
uygun sekilde) elektrik akimi uygulayarak D.4.4 24 Pl
kaplamasini gergeklestirir.

BY.22 |Patlatmadan 6nce koruyucu tedbir alir. C.33 25 P1

*BY 23 P‘z‘ltlatma.yapllacak riinli teknik ve prosediirlerine c31 o5 p1
gore temizler.
Patlatmadan Once fire tespiti i¢in irinii uygun| C.3.2

BY.24
fiziksel kosullarda hassas terazi ile tartar. 2:5 P1

*BY 25 Patlatma .is'lemini teknik ve prosediirlerine gore| C.3.4 25 p1
gerceklestirir.

BY 26 Patlatma sonuglarini fire tespitine gore liriin kontrol| C.3.5 25 p1

' islemlerini (tarti, kalint1 yag, adet, kalite vb.) yapar. '
e . Al1l-5

BY.27 |Caligmalara baslamadan once ISG dnlemlerini alir. 3.1 P1

BY 28 Cahsmalar.lr'n KKD ve fiziki onlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
gerceklestirir.

BY 29 T.ezgah uygulamalarinda orta.ya .gzlkan. rgmat, Yag ve| A543 32 p1
kimyasallarin bertaraf ve teslim islemini yapar.
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22UY00..-4/B2 Miicevherat Yiizey Makyajlama

Tarih:.../.../... Rev. No:..

Uygulamalar1
. L 2 Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tlgili Ogrenme g Aract
Bolim | Kazanim
Is ortam:1 ile makine ve cihazlardaki geri| A.1.2
BY.30 |kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasma| A.1.4-5 3.2 P1
yonelik belirlenen 6nlemleri uygular. A25
Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglikli Alz2
BY.31 . N A.1l.4-5 3.3 P1
calismasinin takip ve kontroliinii yapar. A23
BY.32 Calismalarim1  kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
7 |gergeklestirir. e '
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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22UY00..-4/B3 Miicevherat Yiizey Mineleme Tarih:.../.../... Rev. No:..
Uygulamalar1

22UY...-4/B3: MUCEVHERAT YUZEY MINELEME UYGULAMALARI

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Miicevherat Yiizey Mineleme Uygulamalar
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B3
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -
5 |[B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0647-4 Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard1

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanmimi 1: Mineleme uygulamalari hazirhk islemlerini vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Mineleme uygulamalarinda kullanacagi arag, gere¢ ile malzeme, makine ve ekipmanlar1 hazirlar.
1.2: Metallerin gramaj takibini yapar.

Ogrenme Kazanimi 2: Miicevherat mineleme uygulamalarim gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlarr:

2.1: Sicak mineleme islemlerini gerceklestirir.

2.2: Soguk mineleme iglemlerini gerceklestirir.

2.3: Ultraviyole mineleme islemlerini gerceklestirir.

Ogrenme Kazanim 3: Yiizey islemi uygulamalarinda iSG ve cevre koruma ve kalite
gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1: Caligmalarini is saghig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiriitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde ytirtitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yirtitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Sinav: B3 birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢coktan segmeli olarak diizenlenmis en az on
bes (15) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili stnavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2)
Olcmelidir.
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22UY00..-4/B3 Miicevherat Yiizey Mineleme Tarih:.../.../... Rev. No:..
Uygulamalar1

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa Dayali Siav (P1): Performans simavi Ek B3-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis g¢alisma ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans smavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami1 performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi igin T1 smavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir

YETERLILIK BIRIMINi .
9 | GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Miicevherat Yiizey Mineleme Islemleri

1.1.  Toz halindeki mine malzemelerinin uygulamaya hazirlik asamalart
1.2.  Sicak firmin 1s1sin1 derecesinin ayari

1.3. Madenin mineye uygunlugu

1.4, Mine uygulayacak malzemeler

1.5. Uygulama ortami hazirlig

1.6. Mine yerlestirilecek zeminin ylizey temizleme islemleri

1.7. Mine yapilan iiriiniin 6zelliklerine gore sicak firmlama islem asamalari
1.8.  Uriinii pisirme siiresi ve firin decesini ayarlama islemleri

1.9. Mine uygulamasi yapilan iiriinlerin, tiiriine gore transfer

1.10. Mine yerlestirilecek zeminin yiizey temizleme iglemi

1.11. Soguk mine i¢in katalizér ve homojenizasyon islemleri

1.12. Soguk mineyi firinlama islemi

1.13. Soguk minesi yerlestirilen miicevheratin uygun firinlama prosediirii
1.14. Mine uygulamasi yapilan iiriinlerin, tiiriine gore transferi

1.15. Mine uygulamasi yapilan {iriinlerin, tiiriine gore transferi

1.16. Mine yerlestirilecek zeminin yiizey temizleme islemi

1.17. Mine yerlestirme ve 1sitma yontemleri

1.18. Ultraviyole sistemleri prosediirleri

2 Miicevherat yiizey mineleme uygulamalarinda ISG ve ¢evre koruma ve kalite
gereklilikleri

2.1. Isleme gore kullanilmas gereken KKD (Gézliik, maske, énliik vb.)’ler

2.2. Isleme gore alinmasi gereken ISG onlemleri

2.3. Miicevherat yiizey mineleme uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin ve kimyasallarin
bertarafi

2.4. Miicevherat yiizey mineleme uygulamalarinda uyulmasi gereken kalite gereklilikleri
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22UY00..-4/B3 Miicevherat Yiizey Mineleme

Uygulamalar1

Tarih:.../.../... Rev. No:..

EK B.3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
e - A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Igili Ogrenme & A
saree raci
Bolim | Kazanimi
BG.1 Toz halindeki mine malzemelerinin uygulamaya D31 11 T1
hazirlik agamalarini agiklar.
BG.2 |Madenin mineye uygunlugunu ayirt eder. D.3.1 1.1 T1
BG.3 Uygulama fiziksel ortamu hazirhlk asamalarini D35 11 T
agiklar.
BG.4 Mine yer‘lestirilecek zeminin yiizey temizleme D31 21 T1
islemlerini aciklar.
BG.5 Mine yapllan uriiniin  Ozelliklerine gore sicak D32 21 T
firinlama islem asamalarini agiklar.
BG.6 Urunu pisirme stiresi ve firin decesini ayarlama D31 21 T
islemlerini agiklar.
BG7 |Mine qygulamas1 yapilan iriinlere, tiiriine gore D36 21 T
transferi agiklar.
BG.8 Mine. yerlestirilecek zeminin yiizey temizleme D31 29 T1
islemini agiklar.
BG.9 Soguk .rn‘ine icin katalizor ve homojenizasyon D 3.4 29 T1
islemlerini aciklar.
BG.10 Soguk ) mi.n.eyi firnlama  islemine hazirlama D.3.4 29 T1
prosediirlerini agiklar.
BG.11 Soguk minesi }/eirleistirilen miicevheratin uygun D32 29 T
firinlama prosediiriinii agiklar.
Mine uygulamas1 yapilan iirlinlerin, tiirline gore
BG.12 |transferini agiklar. D.3.6 2.3 T1
BG.13 Mine' yerlestirilecek zeminin yiizey temizleme D31 23 T1
islemini aciklar.
BG.14 Mine yerlestirme ve 1sitma yontemlerini agiklar. D.3.1 2.3 T1
BG.15 |Ultraviyole sistemlerinin prosediirlerini agiklar. D.3.5 2.3 T1
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22UY00..-4/B3 Miicevherat Yiizey Mineleme

Uygulamalar1

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:.../.../... Rev. No:..

sy Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Ogrenme 8
s Araci
Boliim | Kazanimi
Miicevheratin mineleme islemlerine gore, yiizey
BY 1 islemini istenen forma getirmek ve islemek igin F11 11 p1
" |ihtiyag duyulan alet, ara¢ gere¢ ve malzemeleri o '
seger.
Uygulanacak mineleme islemlerine gore ozgii
BY 2 (malzemelerin kendi o&zelliklerine gore fiziksel, £19 11 p1
" |kimyasal vb.) alet, arag, gere¢ ve malzemeleri o '
hazirlar.
BY.3 [Madenin(metal) mineye uygunlugunu kontrol eder. | D.3.1 1.1 P1
BY 4 Uygulayacagi mineyi maden(metal) ve siparis D31 11 p1
"~ |ozelliklerine gore belirler. i '
BY.5 [Toz halindeki mineyi uygulamaya hazirlar. D.3.1 1.1 P1
BY 6 :;;?:;rﬁrmm 1s1s1n1n derecesini ve bekleme siiresini D.3.2 11 p1
BY 7 Mineleme islemlerinde kullanacagi firga ve 1zgara D32 11 p1
" |torlarin temizlik kontroliinii yapar. e '
BY.8 |Uygulama igin fiziksel ortamini hazirlar. D.3.5 1.1 P1
Metalin imalat iglem noktalar1 arasindaki gegisleri
“BY.9 ile is bast ve sonunda gramaj Ol¢iimlerini hassas B21 12 p1
" |terazi ile yapar. - '
BY 10 Gramaj Ol¢iimlerine dair bilgileri isletme formatina B 2.2 12 p1
7 |gore kaydeder. - '
BY 11 Mine yerlestirilecek zeminin ylizey temizleme D31 21 p1
" |islemini yapar. e '
BY 12 Temizlenen uygun zemine mineyi yontemine gore D31 21 p1
T |yerlestirir. ~ '
*BY.13 |Uriinii pisirme siiresini ve firin decesini ayarlar. D.3.1 2.1 P1
BY 14 Mine yapilan iriiniin 6zelliklerine gore sicak D32 21 p1
" |firinlama iglemini yapar. e '
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22UY00..-4/B3 Miicevherat Yiizey Mineleme

Tarih:.../.../... Rev. No:..

Uygulamalar1
S 2 Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Ogrenme g
seree Araci
Bolim | Kazanim
BY.15 Mlne' yerlestlrllecek zeminin yiizey temizleme D.3.1 29 p1
islemini yapar.
Soduk mi Katalizéri dah . D.34
BY.16 ggukmlng ve ala 1tz.0.ru uygun oranda homojenize| 1" 29 p1
ederek zemine yerlestirir. A15
*BY 17 Soguk mineyi hava} kal?ar01g1 vb. unsurlardan D.3.4 29 p1
arindirarak firinlama islemine hazirlar.
Soguk minesi yerlestirilen miicevheratin uygun
BY.18 sicaklik ve siirede firmlama islemini yapar. D.3.2 2:2 P1
BY 19 Mine. yerlestirilecek zeminin yiizey temizleme| D.3.1 23 p1
islemini yapar.
Temizlenen uygun zemine mineyi ydntemine
BY.20 |(zemin ve mine 1sitma islemlerini kontrol altinda| D.3.1 2.3 P1
tutarak) gore yerlestirir.
*BY 21 Urunun Ultrav1yolev sistemi ile trtin Ozelliklerine D35 23 p1
gore kurutmasini saglar.
I . Al1l5
BY.22 |Caligmalara baslamadan once ISG énlemlerini alir. 3.1 P1
BY 23 Cahsmalar.lr.n KKD ve fiziki oOnlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
gerceklestirir.
Yiizey temizleme/parlatma uygulamalarinda ortaya
BY.24 |¢cikan ramat, yag ve kimyasallarin bertaraf ve teslim| A.2.1-3 3.2 P1
islemini yapar.
Is ortami1 ile makine ve cihazlardaki geri| A.1.2
BY.25 [kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasina| A.1.4-5 3.2 P1
yonelik belirlenen 6nlemleri uygular. A25
Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglkli| 12
BY 26 az ve sistemle elerinin diizenli ve sag A 145 33 p1
calismasinin takip ve kontroliinii yapar. A23
BY 27 Callsmalaljlr'll kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1
gerceklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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22UY...-4/B4: MUCEVHERAT YUZEY SEKILLENDIRME UYGULAMALARI

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Miicevherat Yiizey Sekillendirme Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 22UY00...-4/B4
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI -
5 |[B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0647-4 Yiizey Islemcisi (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard1

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: Yiizey sekillendirme uygulamalari hazirhk islemlerini vapar.

Alt Qgrenme Kazamimlar:
1.1: Uretim siire¢lerinde kullanacagi malzeme, makine ve ekipmanlart hazirlar.
1.2: Metallerin gramaj takibini yapar.

Ogrenme Kazanimi 2: Miicevherat viizey sekillendirme uygulamalarim gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Ajur kesme uygulamalarini gergeklestirir.

2.2: Kalem atma uygulamalarini gergeklestirir.

Ogrenme Kazamim 3: Yiizey islemi uygulamalarinda iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini
uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1: Calismalarini is sagligi ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.2: Caligmalarini ¢cevre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.3: Calismalarin1 kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Sinav: B4 birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢coktan se¢meli olarak diizenlenmis en az on
(10) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in asgari
(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Ol¢iilmesi Ongériilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B4-2)
Olcmelidir.
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8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa Dayali Sinav (P1): Performans simnavi Ek B4-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis g¢alisma ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans smavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
siavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami1 performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir

YETERLILIK BIRIMINi .
9 | GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. Miicevherat yiizey sekillendirme islemleri

1.1. Miicevherat yiizey sekillendirmede kullanilan alet, arag gereg, malzemelerin dzellikleri

1.2. Metalin imalat islem noktalar1 arasindaki gegisleri ile is bas1 ve sonundaki gramaj
Olgtimleri

1.3. Gramaj 6l¢iimlerine dair bilgileri isletme kayit islemleri

1.4. Ajur kesimine uygun malzeme, arag, gereg, alet, edevat, makine, tezgah vb.

1.5. Ajuru kesilecek motifin ylizeye uygunluk ol¢iileri

1.6. Maden (metal)in modele uygun yiizeyine motifi aktarma teknik ve prensipleri

1.7. Maden (metal)in yiizeyinde motife gore delme, kesme bosaltma, yilizey temizleme islem
basamaklari

1.8. Ajur islemi yapilan {iriiniin kalite kontrolii parametreleri

1.9. Kalem atma (el, freze, vb.) araglari

1.10. Uygulanacak yiizey sekillendirme islemine gore kullanilacak kalem (el, freze, vb.) atma
araglari

2. Miicevherat yiizey sekillendirme uygulamalarinda iSG ve ¢evre koruma ve kalite
gereklilikleri

2.1. Isleme gore kullanilmast gereken KKD (Gozliik, maske, 6nliik vb.)’ler

2.2. Isleme gore alinmas1 gereken iSG &nlemleri

2.3.  Miicevherat ylizey sekillendirme uygulamalarinda ortaya ¢ikan atiklarin ve kimyasallarin
bertarafi

2.4. Miicevherat yiizey sekillendirme uygulamalarinda uyulmasi gereken kalite gereklilikleri
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EK B.3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
A A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Ogrenme &
s Araci
Bolim | Kazanim

Miicevheratin fiziki o6zelliklerine gore, Yiizey

BG.1 sekillendirme iglemini istenen forma getirmek ve| F.1.1, 11 T1

" lislemek i¢in ihtiyag duyulan alet, ara¢ gereg,| F.1.2 '

malzemelerin 6zellik ve uygunluklarini agiklar.

BG.2 Mejcahn imalat islem poktalap“ar?smda'k{ gecisleri B21 12 T
ile i bas1 ve sonundaki gramaj dl¢iimlerini agiklar.

BG.3 Gramaj.qlgumlerlne dair bilgileri isletme kayit B.22 12 T1
islemlerini aciklar.

BG.4 Ajur ke3|m|.ne uygL{n malzeme, arag, gereg, alet, E11 21 T1
edevat, makine, tezgah vb. ayit eder.

BG.5 Ajuru kesilecek motifin yiizeye uygunluk 6l¢iilerini E11 21 T
agiklar.

BG.6 Maden (mettal)ln mode}e uygun yilizeyine motifi E11 21 T1
aktarma teknik ve prensiplerini aciklar.
Maden (metal)in yiizeyinde motife gore delme,

BG.7 |kesme bosaltma, yiizey temizleme islem| E.1.2 2.1 T1
basamaklarini agiklar.

BG.8 Ajur 1slem1. .yapllan iriniin  kalite kontroliinii E12 21 T1
parametrelerini agiklar.

BG.9 [Kalem atma (el, freze, vb.) araglarini agiklar. E.2.1 2.2 T1
Uygulanacak yiizey sekillendirme islemine gore

BG.10 |kullanilacak kalem (el, freze, vb.) atma araglarim| E.2.1 2.2 T1
secer.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:.../.../... Rev. No:..

. I - Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili Ogrenme g
sores Araci
Bolim | Kazanimi

Miicevheratin fiziki 6zelliklerine gore, yiizey

BY.1 [sekillendirme iglemini istenen forma getirmek ve| F.1.1 1.1 P1
islemek i¢in ihtiya¢ duyulan alet ve araglari seger.
Uygulanacak yiizey sekillendirme islemlerine 6zgii

BY.2 |(malzemelerin kendi 6zelliklerine gore fiziksel,| F.1.2 11 P1
kimyasal vb.) alet, ara¢c malzemeleri hazirlar.
Metalin imalat islem noktalar1 arasindaki gecisleri

*BY.3 lile is basi ve sonunda, gramaj olglimlerini hassas| B.2.1 1.2 P1
terazi ile yapar.

BY 4 G"ramaj Olgtimlerine dair bilgileri isletme formatina B.22 12 p1
gore kaydeder.

BY 5 Ajur kesimine uygun malzeme, arag, gereg, alet, E11 21 p1

" |edevat, makine, tezgah vb. hazirliklar1 yapar. i '

Ajuru kesilecek motifin yiizeye uygunlugunu (et

BY.6 |kalinhig, boyutu, motifin birbirine ve kenara| E.1.1 2.1 P1
yakinlik orani) kontrol eder.

BY 7 Maden (m@tal)m fnodelle uygun yiizeyine istenilen E11 21 p1
motifi teknik ve yontemine gore aktarir.
Maden (metal)in yiizeyinde motife gore bosaltilacak

BY 8 kisimlar1 uygun aletler (freze motoru, CNC, Lazer E12 21 p1
matkap, vb.) ve malzeme (matkap ucu, bal mumu
vb.) ile delme islemini uygular.
Delme islemi gergeklestirilen maden (metal)in
ylizeyinde uygun alet (kil testere vb.) ve

*BY.9 |malzemelerle (testere kili, bal mumu vb.) keserek| E.1.2 2.1 P1
ajuru ortaya ¢ikartir.

BY 10 Yiizey temizleme islemlerini (tesviye, zimpara vb.)| E.1.2 21 p1
yapar.
Ajur iglemi yapilan iiriiniin kalite (kesilen deliklerin

BY.11 joran ve Olgiilerini, kenarlara mesafesinin)| E.1.2 2.1 P1
kontroliinii yapar.

BY.12 |Kalem (el, freze, vb.) atma araglarini belirler. E.2.1 2.2 P1

BY 13 Miicevheratin fesplt islemini teknigine (rokela, E21 29 p1
mengene vb.) gore yapar.

BY 14 Kalem a‘t‘agagl mpdell ¢izim tel;mgme (cizimden E21 29 p1
transfer, iirline ¢izim vb.) gore belirler.
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Belirledigi model ¢izimi belirledigi uygun kalemle

*BY.15 |metal iizerinde ilgili desenleri sekillendirerek| E.2.1 2.2 P1
gerceklestirir.

BY.16 'Seklll'e.nc.hrllen miicevherata cilalama ve rodajlama E22 29 p1
islemi igin transfer eder.

P . A.l1.1-5

BY.17 |Calismalara baslamadan once ISG 6nlemlerini alir. 3.1 P1

BY.18 Cahsmalar.lr.n KKD ve fiziki Onlemleri alarak| A.1.1-5 31 p1
gerceklestirir.
Yiizey temizleme/parlatma uygulamalarinda ortaya

BY.19 |¢ikan ramat, yag ve kimyasallarin bertaraf ve teslim| A.2.1-3 3.2 P1
islemini yapar.
Is ortam:1 ile makine ve cihazlardaki geri| A.1.2

BY.20 |kazanilabilir metal (ler)in toplama ve muhafazasina| A.1.4-5 3.2 P1
yonelik belirlenen 6nlemleri uygular. A25
Cihaz ve sistemlerin filtrelerinin diizenli ve saglkli &

BY.21 . . A.14-5 3.3 P1
calismasimin takip ve kontroliinii yapar. A23

BY 22 Caligmalarim1  kalite kriterlerine uygun sekilde A31-4 33 p1

gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi

Tarih:.../.../... Rev. No:..

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Adi - Soyadi

Egitim Bilgileri*
(Tarih - Egitim
Kurumu/Boliim Adi)

Deneyim Bilgileri*
(Tarih —Is Yeri — Unvan)

UY Calisma Grubu Gorevlileri

1 | Recep DAYIOGLU

Yiiksek lisans

15 y1l Mesleki Egitim deneyimi

2 | Erhan HOSHANLI

Lisans mezunu

ITO Kuyumcular odas1 Bagkani
1976 yilindan itibaren
kuyumculuk meslegi ile
yoneticilik ve igletmecilik
deneyimi

3 | Selcen AVCI

Gazi Unv. Egt. Bil. Ens.
Yiiksek Lisans, 1998

Moderator, EDUSER, 13 y1l
(UMS-UY Egitmenlik ve
Moderatorliik olarak)

4 | S.Sedat TURKERI

Ankara Universitesi
Eg.Bil.Fak. Yiiksek Lisans.
1995

Moderatér, EDUSER, 5 yil
(UMS-UY Egitmenlik ve
Moderatorliik olarak)

Teknik Calisma Grubu Uyeleri (Meslek

Uzmanlari)

Mersin Universitesi Taki
Tekn. ve Tasarim Y.O (
Lisans)

Marmara Universitesi

2004 yilindan beri Sektor
deneyimi

6 | TOKA

Ogr. Gér. Mehmet Resiil

Tekn. ve Tasarim Y.O (
Lisans)

Istanbul Ticaret Universitesi
Miicevherat Miihendisligi
(Yiiksek lisans)

5 | Ogr. Gér. Mustafa Naci TOP a e 2012 yilindan itibaren Ogretim
Metalurji ve Malz. Gorevlisi olarak Marmara
Miihendisligi (Yiiksek Universitesinde halen ¢alismakta.
lisans)
Marmara Universitesi Taki e 2010 yilindan beri Sektdr

deneyimi

Marmara Universitesi Ogretim
Gorevlisi

8 | Elanur Giiner

Yiksek lisans

2006 yilindan itibaren Ogretim
Gorevlisi olarak Sektor deneyimi

*Yalnmizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

L N o o K~ 0 DN

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.

Aile Calisma ve Sosyal Hizmet Bakanlig1 (Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigi

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Bagkanlig

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi (YOK)

Devlet Personel Baskanhigi Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme
Idaresi Baskanlig1 (KOSGEB)

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Hak-Is Konfederasyonu Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-Is)
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TiSK)

Ankara Sanayi Odasi (ASO)

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Istanbul Ticaret Universitesi Miicevherat Miihendisligi Boliimii

Miicevher IThracatgilar Birligi

Istanbul Kuyumcu Esnaf ve Sanatkarlar Odasi

[zmir Kuyumcular ve Sarraflar Esnaf Ve Sanatkarlar Odasi

Adana Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odas1

Kahramanmaras Kuyumcular Odasi

Trabzon Kuyumcular ve Saatciler Odasi

Mersin Kuyumcular Esnaf Odas1
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EK3: MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Hatice SAGLAM
Mehmet BAL

Riza ALAGOZ

Cagatay KESTIR

Oktay Osman SEKERCI
Dr. Ogr. Ramazan CITAK
Serpil CIMEN

Sabit YELKOVAN
Safiye CEYLAN

Mahsun TURAN
Ridvan GUNAY

Furkan KOYUNCU

Yigit TIRKES

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN,

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK,

Dr. Recep ALTIN
Bendevi PALANDOKEN

Dr. Osman YILDIZ
Celal KOLOGLU
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Calisma ve Sosyal Giivenlik
Bakanlig

Milli Egitim Bakanlig1

Sanayi ve Teknoloji
Bakanlig1

Enerji ve Tabii Kaynaklar
Bakanlig1

Ulastirma ve Altyap1
Bakanlig1

Yiiksekogretim Kurulu
Bagkanlig

Tiirkiye Odalar ve Borsalar
Birligi

Tiirkiye Esnaf ve
Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye ihracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Isci Sendikalar1
Konfederasyonu

Hak Isci Sendikalar
Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalari
Konfederasyonu

Mesleki Yeterlilik Kurumu

Bagkan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig
Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
Temsilcisi)

Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslari
Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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